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WAM*®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAMGROUP S.p.A. Quality System procedures.
The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002 and extended to
the latest release of UNI EN ISO 9001, ensures that the entire production process, starting from the processing of the order to the
technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Produkte werden geméal3 dem Qualitdtssystem der WAMGROUP S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 gemé&R der internationalen Norm UNI EN ISO 9002 und auf die neueste Version der UNI EN ISO 9001 erweiter-
te, zertifizierte Qualitdtssystem der Firma gewéhrleistet, dass der gesamte Produktionsprozess von der Auftragsbearbeitung bis
zum technischen Kundendienst nach Lieferung in kontrollierter Art und Weise erfolgt, so dass der Qualitdtsstandard des Produkts
gewéhrleistet ist.

Tous les produits décrits dans ce catalogue sont fabriqués selon les procédures du Systéme de Qualité de WAMGROUP S.p.A.,
certifié en Juillet 1994 selon les normes internationales UNI EN ISO 9002 et étendu a la derniére version de la norme UNI EN ISO
9001. Cela garantit que le processus de production, a partir de la gestion de la commande au service technique apres-vente, est
effectué de maniere contrélée garantissant la norme de qualité du produit.

Wiszystkie produkty opisane w niniejszym katalogu zostaty wyprodukowane zgodnie z metodami okreSlonymi przez System Jakosci
WAMGROUP S.p.A.

System Jako$ci Firmy, zaswiadczony certyfikatem z lipca 1994r. zgodnie z normami miedzynarodowymi UNI EN ISO 9002, rozsz-
erzonymi zgodnie z ostatnim wydaniem UNI EN ISO 9001, zapewnia, ze caty proces produkcyjny, poczynajac od przetwarzania
zamowienia az po serwis pozakupowy jest prowadzony w sposob kontrolowany, ktéry gwarantuje wysoki poziom jako$ci produktu.

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement modifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Verdéffentlichung storniert und ersetzt alle friiheren Ausgaben und iiberarbeiteten Fassungen.
Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Information durchzufiihren.
Dieser Katalog darf ohne vorherige Genehmigung weder ganz noch teilweise vervielféaltigt werden.

Cette publication annule et remplace toute édition et révision antérieure.
Nous nous réservons le droit de mettre en place des modifications sans préavis.
Ce catalogue ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre consentement préalable.

Niniejszy dokument odwoluje i zastepuje wszystkie wczesniejsze wydania.
Rezerwujemy sobie prawo do wprowadzania zmian do niniejszego tekstu bez powiadomienia.
Niniejszy katalog nie moze by¢ kopiowany, nawet czesciowo, bez wczesniejszego pozwolenia.
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ADDRESS OF LOCAL DEALER | ANSCHRIFT DES LOKALEN
HANDLERS ODER KUNDEN-| DU SERVICE APRES-VENTE | LOKALNEGO PUNKTU SER-

OR SERVICE POINT

MACHINE

IDENTIFICATION

Refer to order code in acknowl-
edgment of order, in invoice and
on packaging to identify equip-
ment or on the label applied on
the package or on the plate affixed
directly on the machine..

Identification plate of machine
The plate is affixed on machine.
A) Year of manufacture

B) Manufacturer’s identification
C) Type of machine

D) Serial No.

E) Progressive number of section
F) Weight of the machine

DIENSTES

ADRESSE DU REVENDEUR OU

LOCAL

ADRES SPRZEDAWCY LUB

WISOWEGO

IDENTIFIKATION

DER MASCHINE

Zur korrekten Identifikation des
Gerats auf den Code Bezug neh-
men, der sich in der Auftragsbe-
statigung, der Rechnung und dem
Aufkleber auf der Verpackung
oder dem Schild auf der Maschine
befindet.

IDENTIFICATION

DE LA MACHINE

Pour identifier correctement la
machine, vous devez vous ré-
férer au code qui se trouve sur
la confirmation de commande,
sur la facture ou sur I'étiquette
apposée sur I'emballage et sur la
plague appliquée directement sur
la machine.

" ¢ WAMGROUP

WAM S.p.A. via Cavour 338-Ponte Motta / Cavezzo (MO) - ITALY -

| [Kg
| |

COD: 063002012

Schnecken-Typenschild

Auf jedem Schneckenteil befindet
sich ein identisches Typenschild.
A) Baujahr

B) Herstelleridentifikation

C) Schneckentyp

D) Serien-Nr.

E) Schneckenteil Nr.

F) Gewicht Schnecke

Plaque vis

Sur chaque trongon de equipe-
ment il y a une plaque identique.
A) Année

B) Identification du constructeur

C) Type de equipement

D) N° de série

E) Trongon de equipement N°

F) Poids de I'equipement

IDENTYFIKACJA

MASZYNY

Aby odpowiednio zidentyfikowac
maszyne, nalezy poznac¢ kod
zamieszczony w potwierdzeniu
zamoéwienia, na fakturze lub
na etykiecie umieszczonej na
opakowaniu oraz na tabliczce
umieszczonej bezposrednio na
maszynie.

P E— F

Tabliczka identyfikacyjna ma-
szyny

Tabliczka znajduje sie na maszy-
nie lub na kazdym elemencie, jesli
sktada sie ona z wiekszej ilosci
elementow.

A) Rok produkgji

B) Identyfikacja producenta

C) Typ maszyny

D) Numer seryjny

E) Numer elementu (numeracja
rosngca)

F) Waga maszyny
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SCOPE AND IMPORTANCE OF | ZWECK UND BEDEUTUNG DES | BUT ET IMPORTANCE DU MA- | CEL | ZNACZENIE INSTRUKCJI
THE MANUAL HANDBUCHS NUEL

This manual, prepared by the
manufacturer, forms an integral
part of the FIBC UNLOADER;
it must therefore accompany of
the FIBC UNLOADER right up
to its final scrapping, and must
be available ready at hand for
consultation by the operators
concerned and those in charge
of operations at the work site. If
the machine changes hands, this
manual must be handed over to
the new owner, as part of the SBB
supply. Before carrying out any
operation on or using the SBB, the
personnel concerned must have
read this manual carefully and
completely. If the manual is lost,
or in such a condition as to make
it illegible, download a new copy
from the internet site www.wam-
group.com, and check the date
of the last revision. This manual
provides warnings and indications
concerning the safety regulations
for preventing accidents at the
work site. However, the operators
MUST scrupulously follow the
safety regulations meant for them
by the existing legislation.
Modifications to the safety regu-
lations made over time must be
integrated and implemented.

The basic features of the machine
being unchanged, the manufac-
turer reserves the right to make
modifications to components,
parts and accessories, which he
considers as suitable for improv-
ing the product or for structural or
commercial requirements, at any
moment, without any obligation to
updating this manual immediately.

Dieses vom Hersteller erstellte
Handbuch ist integrierender Teil
der BIG-BAG Entleerstation..
Daher muss es der BIG-BAG Ent-
leerstation unbedingt folgen, bis
dieser zerlegt bzw. verschrottet
wird. Es muss zudem einfach zu
finden sein, wenn die betroffenen
Bediener oder die Baustellenlei-
tung in ihm nachschlagen wollen.
Bei einem Besitzerwechsel des
SBB muss das Handbuch dem
neuen Besitzer als normale Be-
stlickung des SBB ausgehandigt
werden. Bevor irgendwelche
Arbeiten an oder mit dem Austrag-
boden SBB ausgefiihrt werden,
muissen die betreffenden Per-
sonen dieses Handbuch unbe-
dingt mit groRer Aufmerksamkeit

durchgelesen haben. Falls das
Handbuch verloren geht oder un-

leserlich geworden ist, kann eine
neue Kopie von den Internetseiten
unter www.wamgroup.com her-
untergeladen werden, nachdem
man das Datum der letzten Aktua-
lisierung des Handbuchs gepriift
hat. Dieses Handbuch liefert
Hinweise und Angaben zu den Si-
cherheits- und Unfallverhltungs-
bestimmungen am Arbeits-platz.
Die Sicherheitsbestimmungen,
die laut den geltenden Normen
vom Bedienungspersonal zu
beachten sind, missen zu jedem
Zeitpunkt beachtet wer-den.
Etwaige Anderungen der Sicher-
heitsbestimmungen, die im Laufe
der Zeit vorgenommen werden,
sind immer zu erfassen und um-
zusetzen.

Auch wenn die wesentlichen Ei-
genschaften der beschriebenen
Gerate unverandert bleiben, be-
halt der Hersteller sich das Recht
vor, Anderungen an Organen,
Einzelteilen und dem Zubehor
vorzunehmen, die er von Fall zu
Fall als angemessen betrachtet,
um das Produkt zu verbessern,
oder wenn die Konstruktion oder
der Vertrieb dies verlangen, ohne
dazu gezwungen zu sein, diese
Veréffentlichung immer sofort auf
den neuesten Stand zu bringen.

Le présent Manuel, rédigé par le
constructeur, fait partie intégrante
de la fourniture du vide BIG-
BAG. Il doit absolument suivre
le vide BIG-BAGS jusqu’a son
démantélement et étre a portée
de la main pour une consultation
rapide de la part des opérateurs
concernés et par la direction des
travaux du chantier. En cas de
changement de propriété de la
machine, le manuel doit étre remis
au nouveau propriétaire, comme
équipement du SBB.

Avant d’effectuer une quelconque
opération avec ou sur le SBB, le
personnel concerné doit abso-
lument et obligatoirement avoir
lu tres attentivement le présent
manuel. Si le manuel est égaré,
abimé de maniére a ne plus étre
lisible, une copie doit étre télé-
chargée a partir du site internet
www.wamgroup.com en veérifiant
la date de la derniere mise a jour.
Le présent manuel fournit les
recommandations et les indica-
tions concernant les consignes de
sécurité pour la prévention contre
les accidents du travail. Dans tous
les cas les consignes de sécurité
conformément aux normes en
vigueur doivent étre observée
avec la plus grande attention par
les différents opérateurs.

Les modifications éventuelle des
consignes de sécurité devront
étre adoptées et mises en oeuvre.

Sans préjudice des caracté-
ristiques principales des ma-
chines décrites, le constructeur
se réserve le droit d’apporter
les modifications aux organes,
piéces et accessoires qu'il retient
avantageuses pour I'amélioration
du produit ou pour des exigences
de fabrication ou commerciale, a
tout moment et sans I'obligation
de mettre a jour immédiatement
cette publication.

Niniejszy podrecznik, zredagowa-
ny przez producenta, stanowi in-
tegralng cze$¢ wyposazenia urzg-
dzenia oprézniajgcego BIG-BAG i
powinien by¢ do niego dotaczony,
az do momentu jego ztomowania.
Ponadto podrecznik powinien by¢
dostepny do szybkich konsultacji
ze strony operatoréw oraz kierow-
nika robot. W przypadku przeka-
zania urzadzenia SBB nowemu
wiascicielowi, wraz z wyposaze-
niem nalezy do niego dotgczy¢
instrukcje. Przed wykonaniem
jakiejkolwiek czynnosci z wyko-
rzystaniem urzgdzenia SBB lub
na nim, pracujgce osoby powinny
bezwzglednie i obowigzkowo
instrukcja. W przypadku utraty
instrukciji, jej zniszczenia lub jezeli
stanie sig ona nieczytelna, nalezy
pobra¢ kopie ze strony www.
wamgroup.com i sprawdzi¢ date
ostatniej aktualizacji. Niniejsza in-
strukcja przedstawia ostrzezenia
oraz wskazéwki na temat zasad
bezpieczenstwa zapobiegajacych
wypadkom przy pracy. Opera-
torzy powinni jednak w kazdym
przypadku z najwiekszg uwaga
przestrzega¢ obowigzujgcych
ich przepisow z zakresu bezpie-
czenstwa.

Ewentualnie zmiany przepiséw
bezpieczenstwa, ktére z cza-
sem mogg zosta¢ wprowadzone,
powinny zosta¢ przyswojone i
wdrozone.

Zapewniajgc niezmiennos$¢ opi-
sanych podstawowych danych
technicznych maszyny, produ-
cent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania modyfikacji cze-
Sci, detali i akcesoriow, co do
ktérych uzna, iz ulepszg produkt
lub sg niezbedne ze wzgledéw
natury konstrukcyjnej lub handlo-
wej; modyfikacje takie mogg by¢
wprowadzone w kazdej chwili i
bez koniecznosci rownoczesnej
aktualizacji niniejszej publikacji.
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The FIBC Dischargers (SBB)
are designed and constructed
for carrying out their function in
compliance with the following
limits of use:

Maximum operating tempera-
ture:
+40°C in continuous mode

Minimum operating tempera-
ture:
-20°C

Height of FIBC:

- Min. 600mm

- Max. 2000mm

(for models S and M)

- Any
(for models T and C)

USE

- The FIBC unloader is NOT
designed for operating in po-
tentially explosive atmospheres
or with materials that could be
hazardous by contact and/or
inhalation, or else dangerous
from a bacteriological or viral
viewpoint.

If the machine has to cater for
similar requirements, please
contact the manufacturer.

Die Big-Bag-Entleerstationen
(SBB) wurden entwickelt und wer-
den hergestellt, um ihre Funktion
unter Berucksihtigung folgen-
der Einsatzeinschrdmkungen zu
erflllen:

Max. Betriebstemperatur:
+40°C bei Dauerbetrieb

Niedrigste Betriebstemperatur:
-20°C

Hohe der Big-Bags:
- Min. 600 mm

- Max. 2000 mm

(fir Modelle S und M)

- Jede beliebige
(fir Modelle T und C)

GEBRAUCHSANGABEN

- Diese Big-Bag-Entleerstationen
sind NICHT zum Einsatz in
explosionsgefahrdeten Berei-
chen oder zum Betrieb mit
Schutt-gltern bestimmt, die
bei Beriih-rung und/oder Ein-
atmen schad-lich sind oder die
unter bakte-riologischen oder
virologischen Gesichtspunkten
gefahrlich sind.

Wenn die Maschinen unter
solchen Bedingungen zum
Einsatz kommen sollen, ist es
vorgeschrieben, Kontakt mit
dem Hersteller aufzunehmen.

Les vide BIG BAG (SBB) ont été
congus et projetés pour assurer
leur fonction d’utilisation dans
le respect des limites d’emploi
suivantes :

Température maximum de tra-
vail :
+40°C en continu

Température minimum de tra-
vail :
-20°C

Hauteur des BIG-BAG:
- Min. 600 mm

- Max. 2000 mm

(pour modéles S et M)

- Quelconque
(pour modeles T et C)

MODES D’EMPLOI

- Le vide BIG-BAG N’A PAS été
congu pour travailler dans des
atmosphéres explosibles, ni
avec des matiéres nocives au
contact ou a l'inhalation, ou
encore dangereuses du point
de vue bactériologique et viral :

Quand la machine doit étre
utilisée dans ces conditions, il
faut contacter le fabricant.

Urzadzenia oprozniajgce BIG-
BAG zostaty poddane badaniom i
zaprojektowane w taki sposéb, ze
zostaty uwzglednione nastepuja-
ce ograniczenia w zastosowaniu:

Temperatura
robocza (maksymalna):
+40°C, w sposob ciggty

Temperatura
robocza (minimalna):
-20°C

Wysokos¢ BIG-BAG:
- Min. 600 mm

- Max. 2000 mm

(dla modeli S i M)

- Dowolna
(dlamodeli Ti C)

OBSLUGA - WSKAZOWKI

- Urzadzenie oprozniajgce BIG-
BAG NIE zostato zaprojekto-
wane do pracy w atmosferze
potencjalnie wybuchowej lub z
materiatami, ktérych dotkniecie
i/lub wdychanie jest szkodliwe
lub niebezpieczne z punktu
widzenia bakteriologicznego lub
wirusowego.

Jezeli maszyna powinna spet-
nia¢ takie wymogi, nalezy ko-
niecznie skontaktowac sie z
Producentem.
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The FIBC UNLOADERS ARE NOT
designed for operating in potentially
explosive atmospheres or with ma-
terials that are harmful on contact
and/or when inhaled, or hazardous
from a bacteriological or viral point
of view.

The manufacturer must be informed
if the machine is required to satisfy
these requirements.

The FIBC UNLOADER must be
installed with sufficient clearance
around it to allow for normal as-
sembly/disassembly, cleaning and
maintenance operations.

It is also forbidden to start up the
machine before the plant in which
it is installed has been declared
as conforming to the provisions
of Machine Directive 23/07/1998
(2006/42/CE). In this regard, the
installer must make provision for in-
stalling suitable personal and public
protection devices to avoid damage
to objects and harm to persons in the
event of breakage.

Before carrying out any operation,
make sure the machine is in safety
condition.

In this manual, from here onwards
“setting the machine in safety
conditions” will indicate the follow-
ing operations:

- Make sure the machine is dis-
connected from all electric power
supply sources.

- Make sure the machine is com-
pletely stopped

- Provide sufficient lighting around
the machine operating area (the
operators may be provided with
electric lamps if necessary).

- Wait for the powder mass inside to
settle down completely, and then
stop the machine.

Before carrying out any operation on

the machine (maintenance or clean-

ing), the operators must use suitable

personal protection equipment:

- antistatic safety footwear (certi-
fied)

- antistatic protective clothing (certi-
fied)

- helmet

- antistatic, cut-proof gloves

- safety masks

In addition to these, use the safety

devices specified in the safety chart

of the product handled.

Die BIG-BAG Entleerstation sind
NICHT zum Einsatz in explosi-
onsgefahrdeter Umgebung oder
mit bei Berlihrung und/oder beim
Einatmen schadlichen oder unter
dem bakteriologischen oder virolo-
gischen Gesichtspunkt gefahrlichen
Substanzen ausgelegt.

Wenn die Maschine unter solchen
Bedingungen arbeiten muss, ist es
unbedingt erforderlich, den Herstel-
ler davon zu unterrichten.

Die BIG-BAG Entleerstation ist so
zu installieren dass ringsum aus-
reichend freier Platz bleibt, um die
normalen Ein- und Ausbauarbeiten,
die Reinigung und die Wartung
auszufihren.

Es ist auRerdem verboten, die
Maschine in Betrieb zu nehmen,
bevor die Anlage, in die sie in-
stalliert werden, den Bestimmun-
gen der Maschinen-Richtlinie vom
123.07.1998 (2006/42/EG) konform
erklart worden ist. In diesem Rah-
men ist es Pflicht des Anlagenbau-
ers/Installateurs, die personlichen
bzw. der Allgemeinheit dienenden
Schutzausrlstungen vorzubereiten
und zu installieren, um zu vermeiden
dass im Bruchfall Personen- oder
Sachschaden entstehen.

Bevor man irgendeinen Eingriff an
der Maschine ausflihrt, ist zu Gber-
prifen, dass diese in einen sicheren
Zustand versetzt worden ist.

In diesem Handbuch verstehen wir
unter dem Begriff ,,das Gerat in ei-
nen sicheren Zustand versetzen”
folgendes:

- Sicherstellen, dass das Gerate
von allen elektrischen Versor-
gungsquellen getrennt ist.

- Sicherstellen, dass die Maschine
ganz still steht.

- Dafiir sorgen, dass der Bereich
rings um das Gerat in angemes-
sener Weise beleuchtet ist (even-
tuell indem man das Personal mit
elektrischen Lampen ausstattet).

- Sicherstellen, dass die Staubmas-
se innerhalb sich ganz abgelagert
hat und sich daher nicht mehr
bewegt.

Fur jede am Gerat durch-zufiihrende

Arbeit wie Wartung und Reinigung

muss das Personal mit den entspre-

chenden personlichen Schutzausrii-

stungen (PSA) ausgestattet sein:

- Antistatische Sicherheitsschuhe
(zertifiziert)

- Antistatische Schutzkleidung (zer-
tifiziert)

- Schutzhelme

- Antistatische Schnittschutz-Hand-
schuhe

- Atemschutzmasken.

Aufterdem sind die Schutz-mafinah-

men, die auf dem Sicherheitsda-

tenblatt des behandelten Produkts

stehen, betroffen.

Les vide BIG-BAG N'ONT pas été
congus pour travailler dans les
atmosphéres potentiellement ex-
plosibles, avec des matériaux nocifs
au contact et/ou a l'inhalation ou
encore dangereux du point de vue
bactériologique et viral.

Quand la machine doit satisfaire
ces exigences il est obligatoire d’en
informer le constructeur.

Le vide BIG-BAG devra étre installé
avec un espace circonstant suffi-
sant pour effectuer les opérations
ordinaires de montage/démontage,
nettoyage et entretien.

Il est interdit, en outre, de mettre
en service la machine avant que
Iinstallation dans laquelle il sera
monté n’ait été déclarée conformes
aux dispositions de la Directive Ma-
chines du 23/07/1998 (2006/42/CE).
Dans ce cadre, le technicien installa-
teur devra monter les équipements
de protection individuels et collectifs,
afin d’éviter les dommages aux
choses ou aux personnes en cas
de ruptures.

Avant d’effectuer une quelconque
intervention sur la machine s’as-
surer que celle-ci a été placée en
condition de sécurité.

Dans le présent manuel la consigne
“mettre la machine en sécurité”
indique les opérations suivantes :

- S’assurer que la machine est
débranchée de toutes les alimen-
tations électriques.

- S’assurer que la machine est
completement arrétée.

- Eclairer correctement la zone qui
entoure la machine (en dotant
éventuellement les opérateur de
lampes électriques).

- Attendre que la masse de pous-
siére contenue se soit entierement
déposée et donc arrétée.

Pour toute opération a effectuer sur

la machine (entretien et nettoyage),

les opérateurs devront étre munis

des équipements de protection

individuelle (EPI) :

- Chaussures de sécurité antista-
tiques (certifiées)

- Vétements de protection antista-
tiques (certifiés)

- Casque

- Gants anticoupure antistatiques

- Maques de protection respiratoire

En outre les équipements de protec-

tion prévus par la fiche de sécurité

du produit traité.

Urzadzenia oprézniajgce BIG-BAG
NIE zostaty zaprojektowane do
pracy w atmosferze potencjalnie
wybuchowej lub z materiatami,
ktorych dotknigecie i/lub wdychanie
jest szkodliwe lub niebezpieczne z
punktu widzenia bakteriologicznego
lub wirusowego.

Jezeli maszyna powinna spetniaé¢
takie wymogi, nalezy koniecznie
poinformowac o tym producenta.
Urzadzenie oprézniajgce BIG-
BAG nalezy zainstalowa¢ tak, aby
pozostawi¢ dookofa wystarczajgco
duzo miejsca na zwykte czynnosci
montazu/demontazu, czyszczenie i
konserwacje.

Ponadto zabrania sie uruchamiania
maszyny zanim linia, w ktérej jest
ona instalowana, zostanie dosto-
sowana do wymogow Dyrektywy
Maszynowej 23/07/1998 (2006/42/
WE). Obowigzek przygotowania
i zainstalowania odpowiednich
zabezpieczen indywidualnych i
zbiorowych, chronigcych przed
uszkodzeniem przedmiotéw i obra-
zeniami os6b w przypadku awarii,
cigzy na pracowniku technicznym
linii produkcyjnej/monterze.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek
€zynnosci przy maszynie nalezy sie
upewnic, iz jest ona zabezpieczona.

W dalszej czes$ci instrukcji zwrot
“zabezpieczy¢ maszyne” obejmu-
je nastgpujgce czynnosci:

- Upewni¢ sie, iz maszyna jest
odtgczona od wszelkich zrédet
zasilania elektrycznego.

- Upewni¢ sig, ze maszyna nie
pracuje;

- Odpowiednio o$wietli¢ otoczenie
maszyny. Mozna ewentualnie
wyposazy¢ operatorow w latarki.

- Odczeka¢, az caty pyt znajdujacy
sie wewnatrz catkowicie opadnie i
przestanie sie przemieszczac.

Zanim operatorzy wykonajg jakakol-

wiek czynno$¢ na maszynie (kon-

serwacja i czyszczenie), powinni

zaopatrzy¢ sie w $rodki ochrony

osobistej (S00):

- Antystatyczne obuwie robocze (z
certyfikatem)

- Antystatyczna odziez ochronna (z
certyfikatem)

- Kask

- Antystatyczne rekawice chronigce
przed przecigciem

- Ochraniacze twarzy

Ponadto zabezpieczenia ujete w

karcie bezpieczenstwa produktu

poddawanego obrébce.
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WARNINGS
The manufacturer shall be re-
lieved of all responsibility con-
cerning the safety of persons
and objects and operations if
the truck loading and unloading
operations, transport, position-
ing at the worksite, use, repairs,
maintenance are not carried out in
conformity with the instructions in
this manual.

Similarly the manufacturer shall

not be responsible iif the FIBC

is used:

improperly;

by unauthorized and/or unskilled

personnel;

- with modifications to the original
configuration;

- with spare parts that are not
original;
in a manner non conforming to
existing standards and legisla
tion;
non conforming to the recom
mendations in this manual or on
the warning and hazard notices
on the machine.
The user is obliged to carefully
check that the work area is clear of
obstacles, persons, and machines
with potential risk, before carrying
out any operation.
Lifting, transport, installation at the
worksite, set-up, checking stabil-
ity and operations, routine and
extraordinary maintenance, etc.
must be carried out by qualified
authorized personnel according
to the instructions in this manual
and in compliance with the exist-
ing safety regulations.

When positioning the FIBC at the

work site must be earthed.

- Itis forbidden to carry out main-
tenance, repairs or modifications
with the machine in operation.

- For every operation, itis compul-
sory to disconnect all the electric
power supplies to the machine.

- It is forbidden to remove the
guards and safeties present on
the machine.

- Before startup, make sure all the
guards are installed correctly.

HINWEISE

Der Hersteller betrachtet sich

jeglicher Haftung hinsichtlich der

Sicherheit von Personen, Sa-

chen und Betrieb enthoben, falls

das Auf- und Abladen vom Lkw,

Transport, Aufstellung auf der

Baustelle, Gebrauch, Reparatu-

ren, Wartung etc. nicht gemaR der

in diesem Handbuch beschriebe-
nen Hinweise ausgefihrt werden.

Gleichermalien betrachtet der

Hersteller sich in keinerlei Weise

verantwortlich, falls die BIG-BAG

Entleerstation wie folgt benutzt

wird:

- bestimmungswidrig;

- durch Personal, das nicht befugt
und/oder ausreichend angewie-
sen ist;

- mit Anderungen im Bezug zur
urspriinglichen Konfiguration;

- mit Einbau von Ersatzteilen, die
keine Originale sind;

- nicht entsprechend der augen-
blicklich geltenden Normen und
Gesetze;

- nicht entsprechend der Empfeh-
lungen dieses Hand buchs oder
der Hinweis- und Warnschilder,
die auf der Ma schine ange-
bracht sind.

Der Anwender ist dazu verpflich-

tet, vor der Ausfiihrung irgendei-

nes Vorgangs sehr aufmerksam
zu prufen, dass der Arbeits-
bereich frei von Hindernissen,

Personen und Maschinen ist, die

eine mogliche Gefahrenquelle

darstellen.

Heben, Transport, Installation auf

der Baustelle, Inbetriebnahme,

Standsicherheits- und Funktion

stests, regelmafige und aul3eror

dentliche Wartung etc. mussen
durch qualifiziertes und befugtes

Personal vorgenommen werden,

das gemal der Anweisungen, die

in diesem Handbuch stehen, und
unter Beachtung der geltenden

Sicherheitsbestim mungen vor-

zugehen hat.

Bei der Aufstellung vor Ort muss

die Big-Bag-Entleerstation geer-

det werden.

- Es ist verboten, die laufende
Maschine zu warten, zu repa-
rieren oder zu andern.

- Vor jedem Eingriff ist es unbe-
dingt erforderlich, alle elektri-
schen Verbindungen der Ma-
schine abzuklemmen.

- Esist verboten, die Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen, die
auf der Maschine vorhanden
sind, zu entfernen.

- Vor der Inbetriebnahme sicher-
stellen, dass alle Schutzvorrich-
tungen korrekt installiert sind.

RECOMMANDATIONS
Le constructeur se considéere
dégagé de toute responsabilité
concernant la sécurité des per-
sonnes, des choses et du fonc-
tionnement si les opérations de
chargement et de déchargement
du camion, transport, position-
nement sur chantier, utilisation,
réparations, entretiens, etc. n'ont
pas été effectuées conformément
aux recommandations décrites
dans cette notice d’'instructions.

De méme le constructeur ne

pourra étre considéré respon sable

si le vide BIG-BAG est utilisé:

- de maniere impropre;

- par du personnel non autorisé et/
ou pas suffisamment formé;

- avec des modifications par rap-
port a la configuration originale ;

- avec introduction de pieces dé-
tachées non d’origine ;

- de maniére non conforme a la
réglementation et a la Iégislation
en vigueur ;

- de maniere non conforme aux
recommandations fournies dans
la présente notice ou par les
plagques signalétiques apposées
sur la machine.

L'utilisateur a I'obligation de véri-
fier avec la plus grande attention,
avant d’effectuer une quelconque
opération, que la zone de travail
est dégagée de tout obstacle,
personnes, machines pouvant
représenter une source potentielle
de danger.
Les opérations de soulévement, le
transport, le montage sur chantier,
la mise en service, les vérifications
de stabilité et de fonctionnement,
les entretiens ordinaires et extra-
ordinaires, etc. doivent étre effec-
tuées par du personnel qualifié et
autorisé, lequel doit intervenir sui-
vant les indications indiquées dans
la présente notice d’instructions
et dans le respect des normes de
sécurité en vigueur.

Au moment du positionnement sur

chantier le vide BIG BAG doit étre

relié électriquement a la terre.

- Il est interdit d’effectuer des
opérations d’entretien, des ré-
parations ou des modifications
quand la machine est en marche.

- Avant toute opération il est obli-
gatoire de débrancher toutes les
alimentations électriques de la
machine.

- llestinterdit d’enlever les protec-
tions et les sécurités présentes
sur la machine.

- Avant la mise en marche s’as-
surer que toutes les protections
sont montées correctement.

OSTRZEZENIA

Jezeli zatadunek i roztadunek

ze $rodka samochodowego,

transport, ustawianie na hali, eks-
ploatacja, naprawy, konserwacja
itp. nie uwzgledniajg ostrzezen
zawartych w niniejszej instruk-

cji, producent jest zwolniony z

wszelkiej odpowiedzialnosci za

bezpieczenstwo oséb, przedmio-
téw oraz za prawidtowe dziatanie
urzgdzenia.

Producent nie ponosi odpowie-

dzialnosci réwniez jezeli urzadze-

nie oprézniajgce BIG-BAG jest
uzytkowane:

- W sposéb niewfasciwy;

- przez osoby nieupowaznione i/
lub niewystarczajgco przeszko-
lone;

- po przeprowadzeniu modyfikaciji
wzgledem konfiguraciji oryginal-
nej;

- po zatozeniu nieoryginalnych
czesci zamiennych;

- niezgodnie z obowigzujgcymi
aktualnie normami i przepisami;

- niezgodnie z zaleceniami ni-
niejszej instrukcji lub zawartymi
na tabliczkach informacyjnych i
ostrzegawczych zawieszonych
na maszynie.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek
czynnosci uzytkownik ma obowig-
zek sprawdzi¢, z zachowaniem
najwiekszej uwagi, czy w strefie
roboczej nie znajdujg sie zadne
obce przedmioty oraz maszyny,
potencjalne zrodta zagrozenia.

Podnoszenie, transport, instalacja

na hali, uruchomienie, spraw-

dzenie stabilno$ci oraz pracy,
konserwacja zwykta i specjalna
itp. nalezy powierzyé upowaz-
nionym osobom o odpowiednich
kwalifikacjach, ktére powinny
stosowac sie do zalecen zawar-
tych w niniejszej instrukcji oraz

do obowigzujgcych przepisow z

zakresu bezpieczenstwa.

Podczas ustawiania na hali urza-

dzenie oprozniajgce BIG-BAG

nalezy elektrycznie uziemic.

- Zabrania sie wykonywania kon-
serwacji, napraw i modyfikacji
podczas pracy maszyny.

- Przed kazdg czynnoscig nalezy
odtgczy¢ maszyne od wszyst-
kich zrédet zasilania elektrycz-
nego.

- Zabrania sie $ciggania oston
oraz wylgczania zabezpieczen
maszyny.

- Przed uruchomieniem upewnic¢
sie, iz wszystkie ostony sg pra-
widtowo zatozone.
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The FIBC in this catalogue (code
SBB) are devices suitable for dis-
charging bags of different shapes
and sizes.

They are manufactured from shot-
blasted, painted steel; on request,
they may be supplied in 304
stainless steel, entirely or only the
parts in contact with the product to
prevent its contamination.

The numerous models and sizes
of SBB available, together with
the complete range of accessories
make this equipment suitable for
use in virtually all applications
and industrial sectors and with
different types of FIBCs: in fact,
the hopper, which can also be
supplied alone, is specially de-
signed for optimising the flow of
materials.

MACHINE CODE
- SBB

MACHINE TYPE

- FLEXIBLE INTERMEDIATE
BULK CONTAINER UNLOAD-
ER

USE

- Emptying FIBCs of various sizes
containing product in powder or
granular form.

ADVANTAGES

- Equipment which can be assem-
bled according to requirements.

- The model with hoist does not
require the use of a forklift truck.

- The removable frame makes it
possible to empty FIBCs 600 to
2000 mm in height.

- The operator is protected from
falling FIBCs by the four posts
of the frame.

- The FIBC valve can be ac-
cessed through the hatch.

- The pneumatic activators opti-
mises emptying of FIBCs.

Die in diesem Katalog beschrie-
benen Big-Bag-Entleerstationen
(Code SBB) sind Vorrichtungen,
die zum Entleeren Big-Bags
unterschiedlicher Form und Ab-
messungen geeignet sind.

Sie bestehen aus sandgestrahl-
tem und lackiertem Stahl. Auf
Anfrage sind sie auch entweder
komplett oder, zur Verhinderung
der Produktverunreinigung, nur
in den produktberiihrenden Teilen
aus Edelstahl 1.4301 lieferbar.
Die zahlreichen Modellvarianten
der SBB in Bezug auf Abmes-
sungen und das komplette Zube-
hérsortiment machen diese Gera-
te fur praktisch jeden Einsatz in
allen Industriezweigen und fir
unterschiedliche Big-Bag-Typen
einsetzbar: Die Trichter, die auch
separat lieferbar sind, sind so kon-
struiert, dass die FlieRfahigkeit
des Schuttguts optimiert wird.

MASCHINENCODE
- SBB

MASCHINENTYPE
- BIG-BAG ENTLEERSTATION

BENUTZUNG

- Entleeren von Big-Bags unter-
schiedlicher GroRe mit staub-
und granulatférmigen Pro-
dukten.

VORTEILE

- Leicht und schnell aufstellbares
Gerat.

- Die Version mit Flaschenzug
kann ohne Einsatz von Gabel-
staplern verwendet wird.

- Der herausziehbare Rahmen
ermoglicht das Entleeren von
Big-Bags mit Hohen von 600 bis
2000 mm.

- Der Bediener ist gegen den
eventuellen Absturz des Big-
Bags durch die vier Stander des
Gestells geschutzt.

- Die Klappe ermdglicht den Zu-
griff zum Ventil des Big-Bags.

- Die pneumatische Austraghilfe
optimiert die Entleerung des
Big-Bags.

Les vide BIG-BAG (code SBB)
représentés dans ce catalogue
sont des dispositifs qui servent a
décharger des sacs de différentes
formes et dimensions.

lls sont réalisés en acier au car-
bone sablé et peint. Sur demande,
ils peuvent étre réalisés en acier
inox 304, soit entierement, soit
uniquement les parties au contact
du produit pour éviter de le conta-
miner.

Les nombreuses variantes de
SBB en termes de modéle et di-
mensions disponibles, associées
a une ample gamme d’acces-
soires, rendent ces machines
utilisables pour n’importe quelle
application pratiquement dans
tous les secteurs industriels et
avec différents types de BIG-
BAG : en effet la trémie, qui peut
étre fournie méme séparément,
a été congue spécialement pour
optimiser la fluidité des produits.

CODE MACHINE
- SBB

TYPE DE MACHINE
- VIDE-SACS GRANDES DIMEN-
SIONS

UTILISATION

- Vidage de GRANDS SACS de
différentes dimensions avec
des produits en poudre ou
granulaires.

AVANTAGES

- Machine composée suivant les
exigences.

- La version avec palan n’exige
pas l'utilisation du chariot élé-
vateur.

- Le chassis démontable permet
de vide des sacs d’une hauteur
de 600 a 2000 mm.

- Les opérateurs sont protégés
contre la chute des sacs par
quatre montants du chassis.

- Une trappe permet I’ acces a la
vanne du BIG BAG.

- Les activateurs pneumatiques
optimisent le vidage du BIG
BAG.

Urzadzenia oprozniajgce BIG-
BAG (kod SBB) przedstawione
w niniejszym katalogu stuza do
roztadunku workéw o réznych
ksztattach i wymiarach.

Sa wykonane ze stali weglo-
wej piaskowanej i lakierowanej;
jednakze na zamowienie moga
zosta¢ wykonane z AIS| 304 (cate
urzadzenie lub wytgcznie czesci
majace kontakt z produktem, aby
unikng¢ jego skazenia).

Wiele wariantow SBB (dostepne
modele i wymiary), ktére tworzg
petng game akcesoriow, daje
mozliwos¢ uzycia tych maszyn w
dowolnych zastosowaniach we
wszystkich sektorach przemystu,
z uwzglednieniem réznych typow
BIG-BAG: pojemnik wytadowczy,
ktéry moze by¢ dostarczany réw-
niez oddzielnie, zostat poddany
doktadnej analizie w celu opty-
malizacji przeptywu materiatow.

KOD MASZYNY
- SBB

TYP MASZYNY
- OPROZNIJ BIG-BAG

SPOSOB EKSPLOATACJI

- Oproznianie BIG-BAG réznych
rozmiaréw zawierajgcego pro-
dukty sypkie lub granulowane.

ZALETY

- Maszyna moze by¢ montowana
w zaleznosci od potrzeb.

- Wersja z podnosnikiem nie
wymaga stosowania woézka
widtowego.

- Wymienna rama pozwala na
oproéznianie big bag o wysokosci
od 600 do 2000 mm.

- Operatorzy sg chronieni przed
upadkiem big bag przez cztery
wsporniki ramy.

- Dostep do zaworu BIG BAG jest
mozliwy dzigki drzwiczkom.

- Pneumatyczne urzadzenia uru-
chamiajgce optymalizujg oproz-
nianie BIG BAG.
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MODELS AVAILABLE

MODEL T:

UNLOADING HOPPER

- SBB._.125.T

- SBB._.150.T

Supplied separately, in two sizes,

itis carefully designed to optimize

the flowability of materials.

It comprises:

- seals made of material suitable
for the type of use.

- adjustable weight motovi-brator.

- vent pipe with filter bag.

- finger mesh.

- inspection hatch with seal.

- damper supports.

MODEL C:

HOPPER WITH FEET

- SBB._.125.C

- SBB._.150.C

Thanks to its structure, there is

plenty of space for using different

systems for loading the FIBCs.

It comprises:

- a unloading hopper.

- supporting frame made of tu-
bular elements having suitable
size and thickness to ensure
sturdiness and solidity.

- cross with pegs for hooking FIBC
harness, lifting hooks and tubu-
lar elements for lift truck forks

MODEL S:

HOPPER WITH REMOVABLE

FRAME

- SBB._.125.S

- SBB._.150.S

Athough it is identical as regards

design and use, the difference lies

in the size of the FIBCs which can
be accepted.

These comprise:

- a unloading hopper.

- supporting tubular frame hav-
ing size and thickness suitable
to guarantee sturdiness and
solidity.

- removable frame which makes it
possible to adapt the Unloader
for use with FIBCs of different
heights.

- cross with pegs for hooking FIBC
harness, lifting hooks and tubu-
lar elements for lift truck forks

LIEFERBARE MODELLE

MODELL T:

AUSLAUFTRICHTER

- SBB._.125.T

- SBB._.150.T

Wird separat geliefert; in zwei

GroRen erhaltlich; ausgelegt,

um optimalen MaterialfluR zu

gewahrleisten.

Besteht aus:

- Dichtung aus dem Einsatz ange-
palten Material.

- Vibrationsmotor mit einstellbaren
Unwuchtmassen.

- Entliftungsstutzen mit Filter-
sack.

- Schutzgitter.

- Inspektionsklappe mit Dichtung.

- Schwingungsdampfende Trager.

MODELL C:

TRICHTER AUF STANDBEINEN

- SBB._.125.C

- SBB._.150.C

Lart dank der besonderen Kon-

struktion viel Platz fiur Big-Bag-

Handlingsyteme.

Besteht aus:

- Auslauftrichter.

- Traggestell aus Rohren mit
solchen Abmessungen und
Wandstarken, dass eine robuste
und solide Bauweise gewahrlei-
stet wird.

- Kreuzteil mit Stiften zum Einha-
ken der Big-Bag-Gurte, Hubha-
ken und Rohre fiir die Gabeln
des Staplers.

MODELL S:

TRICHTER MIT HERAUSZIEH-

BAREM GESTELL

- SBB._.125.S

- SBB._.150.S

Im Aufbau und im Einsatz iden-

tisch, jedoch geeignet furr gréRere

Big-Bags.

Besteht aus:

- Auslauftrichter.

- Rohrtragegestell
Bauweise.

- Herausziehbarer Rahmen zur
Anpassung des Gerats an ver-
schiedene Big-Bag-Grofen.

- Kreuzteil mit Stiften zum Einha-
ken der Big-Bag-Gurte, Hubha-
ken und Rohre fiir die Gabeln
des Staplers.

in robu-ster

MODELES DISPONIBLES

MODELE T:

TREMIE DE DECHARGEMENT

- SBB._.125.T

- SBB._.150.T

Fournie méme seule, en deux

dimensions, elle a été étudiée

spécialement pour optimiser I’

écoulement des produits.

Elle est composée de:

- joint en matiére appropriée au
secteur d’ utilisation.

- motovibrateur a masses ré-
glables.

- tube d’ évent a manchon filtrant.

- grille de sécurité.

- trappe de visite avec joint.

- supports absorbe vibrations.

MODELE C :

TREMIE AVEC PIEDS

- SBB._.125.C

- SBB._.150.C

Grace a sa conformation il laisse

un espace ample a I'utilisateur

des systémes les plus variés de
chargement du BIG BAG.

Composé de:

- trémie de dechargement.

- chassis de soutien réalisé en tu-
bulaire aux dimensions et épais-
seurs garantissant la robustesse
et la solidité de la structure.

- croisillon a picots d’ accrochage
des bretelles BIG BAG, crochet
de soulevement et tubulaires
pour fourches de chariot élé-
vateur.

MODELE S :

TREMIE AVEC CHASSIS AMO-

VIBLE

- SBB._.125.S

- SBB._.150.S

Bien qu’ étant identiques par

composition et utilisation ils se

différencient par les dimensions
des SACS “BIG BAG” qu'ils peu-
vent accepter.

lls sont composés de:

- trémie de dechargement.

- chassis réalisé en tubulaire aux
dimensions et épaisseurs ga-
rantissant robustesse et solidité.

- chassis démontable pour per-
mettre d’ adapter la machine
aux différentes hauteurs des
BIG BAG.

- croisillon a picots d’ accrochage
des bretelles BIG BAG, crochet
de soulevement et tubulaires
pour fourches de chariot élé-
vateur.

DOSTEPNE MODELE

MODEL T:

POJEMNIK WYLADOWCZY

- SBB._.125.T

- SBB._.150.T

Jest dostarczany réwniez od-

dzielnie, w dwoch wymiarach,

zostat poddany doktadnej analizie

w celu optymalizacji przeptywu

materiatow.

Skfada sie z:

- uszczelki wykonane z materiatu
odpowiedniego dla sposobu
uzycia.

- wibrator o regulowanej wadze.

- przewdd odpowietrzajgcy z
rekawem filtra.

- siatka zabezpieczajgca

- otwor kontrolny z odpowiednig
uszczelkg

- wsporniki przeciw drganiom.

MODEL C:

POJEMNIK WYLADOWCZY NA
NOZKACH

- SBB._.125.C

- SBB._.150.C

Dzigki swej strukturze daje sze-

rokie mozliwosci wykorzystania

réoznych systeméw zatadunku

BIG BAG.

Skfada sie z:

- pojemnika wytadowczego

- ramy wykonanej z elementow
rurowych o wymiarach i $red-
nicach gwarantujgcych solidng
i trwatg konstrukcje.

- krzyzaka z kotkami od zaha-
czenia wigzek przewodow BIG
BAG, haka do podnoszenia i
elementoéw rurowych dla widet
wozka podnosnikowego.

MODEL S:

POJEMNIK WYLADOWCZY Z

WYMIENNA RAMA

- SBB._.125.8

- SBB._.150.8

Saidentyczne pod wzgledem kon-

strukcji i zastosowania, jednakze

réznig sie wymiarami BIG BAG,
ktore mozna na nich umiescic.

Sktadaja sie z:

- pojemnika wytadowczego.

- ramy wykonanej z elementow
rurowych o wymiarach i $red-
nicach gwarantujgcych solidng
i trwatg konstrukcje.

- wymiennej ramy, ktéra umozli-
wia dostosowanie maszyny do
réznych wysokosci BIG BAG.

- krzyzaka z kotkami od zaha-
czenia wigzek przewodow BIG
BAG, haka do podnoszenia i
elementoéw rurowych dla widet
wozka podnosnikowego.
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MODEL M:
FRAME WITH MONORAIL
- SBB._.125.M
The special feature of this equip-
ment lies in the fact that it does not
require the use of a fork lift truck
for external loading of FIBCs, as
it is designed for use with its own
hoist (not supplied) which makes it
possible to operate independently
during the various phases.

The equipment comprises:

- a unloading hopper.

- a supporting frame made of
suitably sized tubular elements
thick enough to guarantee the
required sturdiness and solidity.

- a monorail for the hoist (hoist
excluded)..

- cross with pegs for hooking the
FIBC harness, lifting hooks and
tubular elements for using a lift
truck if necessary for handling
FIBCs.

ACCESSORIES

- Hopper seal made of food- grade
material.

- Pneumatic activators
Materials featuring poor flow-
ability do not flow out of the FIBC
easily. It is therefore necessary
to use pneumatic activators.
These devices act directly at the
bottom of the FIBC, causing lift-
ing and lowering of the opposite
corners to stimulate the flow of
material compacted at the bot-
tom.
The gradual movement of the
activators makes the FIBC as-
sume a “V” shape, to eliminate
the deadlock points.

For more information, see Tech-

nical Catalogue - Maintenance

KSC.

- Cutting device
It is used for cutting FIBCs
without valves which cannot be
recycled after emptying.

- Hose connector kit available
in black or white food- grade
rubber.

- Round or square flange for
hopper.

- Raised feet for lifting the entire
structure.

- Mechanical limit stop for signal-
ling door open status.

- Manual gate valve at outlet.

MODELL M:

GESTELL MIT EINSCHIENEN-

BAHN

- SBB._.125.M

Die Besonderheit dieses Gerats

besteht darin, dal} es zum Aufla-

den des Big-Bags keinen Gabel-

stapler bendtigt, weil das Gerat

fur die Installation einer eigenen

Seilwinde ausgelegt ist (gehort

nicht zum Lieferumfang), was in

den verschiedenen Arbeitsphasen

ein Hochstmall an Autonomie

bedeutet.

Besteht aus:

- Auslauf trichter.

- Rohrtragegestell in robuster
Bauweise.

- Monoschiene fiir Seilwinde
(Flaschenzug ausgenommen).

- Kreuzteil mit Stiften zum Einha-
ken der Big-Bag-Gurte, Haken
zum Heben und Rohre fir die
eventuelle Benutzung eines
Gabelstaplers zum Handling der
Big-Bags.

ZUBEHOR

- Trichterdichtung aus nahrungs-
mitteltauglichem Material.

Pneumatische Austraghilfe
Materialien, die nur schwach
rieselféhig sind und nur schwer
aus dem Big-Bag ausgetragen
werden koénnen, verlangen den
Einsatz pneumatischer Austrag-
hilfen. Diese wirken direkt auf
den unteren Teil des Big-Bags
und bewegen die gegenlber-
liegenden Sackkanten auf- und
abwarts, damit das im unteren
Bereich verdichtete Material
ablauft.

Das standige Ausfahren der
Austraghilfe dient dazu, dal der
Big-Bag eine V-formige Gestalt
annimmt, wodurch Totraume
beseitigt werden.

Weitere Informationen siehe
Technischer Katalog - Einbau und
Wartungsanleitung KSC.

- Schneidevorrichtung
Hat die Funktion, Einwegsacke
ohne Ventil aufzuschneiden.

- Montagesatz fiir flexible Verbin-
dung, erhaltlich in schwarzem
oder weillem, nahrungsmit-
telechtem Kautschuk.

- Rund- oder Vierkantflansche fiur
Trichter.

- FURe zum Hoherstellen der
kompletten Vorrichtung.

- Mechanischer Endschalter fir
Meldungen Klappe offen.

- Handschieber am Auslauf.

MODELE M :

CHASSIS AVEC MONORAIL

- SBB._.125.M

Sa particularité est celle de ne

pas exiger I’ utilisation d’'un chariot

élévateur pour le chargement du

BIG BAG extérieur car il est prévu

pour étre équipé d’ un treuil (non

de fourniture) qui permet une
meilleure autonomie dans les
différentes phases de travail.

Composé de:

- trémie de dechargement.

- chassis réalisé en tubulaire aux
dimensions et épaisseurs ga-
rantissant robustesse et solidité.

- monorail pour palan (palan
exclu).

- croisillon a picots d’accrochage
des bretelles BIG BAG, crochet
de soulevement et tubulaires
pour I'utilisation éventuelle d'un
chariot élévateur pendant les
phases de manutention des
BIG BAG.

ACCESSOIRES

- Joint trémie en matiere indiquée
pour le secteur alimentaire

- Activateurs pneumatiques.
Les matiéres peu fluides ne sor-
tent pas facilement des sacs. Il
est donc nécessaire d’appliquer
des activateurs pneumatiques.
lls agissent directement sur le
fond des “big bag” en déter-
minant un rehaussement ou
un abaissement des angles
opposés de maniére a stimuler
la sortie du produit compacte sur
le fond.
Le mouvement progressif des
activateurs fait prendre une
forme en “V” au big bag de ma-
niére a éliminer les points morts.
Pour plus d’informations voir
Catolgue Techinique - Utilisation
et Entertien KSC.

- Systéme de coupe.

Sa fonction est de couper les
gros sacs sans valve, qui ne
sont pas récupérés apres vi-
dange.

- Kit de liaison flexible disponible
en caoutchouc noir ou blanc
pour secteur alimentaire.

- Brides rondes ou carrées pour
la trémie.

- Pieds de rehausse pour le sou-
levement de toute la structure.
-- Fin de course mécanique pour

signaler l'ouverture du portillon.

- Vanne manuelle de décharge-
ment.

MODEL M:
RAMA JEDNOSZYNOWA
- SBB._.125.M
Cechg charakterystyczng jest to,
ze nie wymaga stosowania wozka
podno$nikowego do zatadunku ze-
wnetrznego BIG BAG, gdyz jest wy-
posazona we wiasny podnosnik (nie
jest dostarczany), ktory daje wigksza
niezalezno$¢ dziatan podczas réznych
faz pracy urzadzenia.

Sktada sig z:

- pojemnika wytadowczego.

- ramy wykonanej z elementow ru-
rowych o wymiarach i $rednicach
gwarantujgcych solidng i trwatg
konstrukcje.

- jednej szyny dla podnosnika (bez
podnosnika).

- krzyzaka z kotkami od zahaczenia
wigzek przewodow BIG BAG, haka
do podnoszenia i elementdw ruro-
wych umozliwiajgcych ewentualne
uzycie wozka podno$nikowego w
fazach przemieszczania BIG BAG.

AKCESORIA

- Uszczelka pojemnika wytadowcze-
go wykonana z takiego samego
materiatu jak uszczelki stosowane
w branzy spozywczej

- Pneumatyczne urzadzenia urucha-
miajace.
Materiaty o niewielkiej przeptywnosci
z trudem wydostajg sie z big bag,
dlatego tez zachodzi konieczno$¢ sto-
sowania pneumatycznych urzadzen
uruchamiajgcych. Te oddziatywujg
bezposrednio w dolnej czesci big bag
powodujac podnoszenie i opuszczanie
przeciwlegtych krawedzi, co stymuluje
przemieszczanie sig¢ na zewnatrz
materiatu nagromadzonego w dolnej
czesci.
Stopniowe przemieszczanie sig urza-
dzen uruchamiajacych powoduje, ze
big bag przyjmuje ksztatt litery "V", aby
wyeliminowa¢ martwe punkty.

W celu uzyskania dalszych informacji

nalezy odnies$¢ sie do odpowiedniego

Katalogu Technicznego - Eksploatacja

i Konserwacja KSC.

- System cigcia.

Stuzy do cigcia BIG BAG bez
zaworu, jednorazowego uzytku.

- Zestaw tgczgcy zawierajgcy
przewod elastyczny, dostepny
materiat to czarna lub biata guma
stosowana w branzy spozywcze;.

- Okragte lub kwadratowe kotnierze
dla pojemnika wytadowczego.

- Podwyzszone nézki stuzace do
uniesienia catej konstrukcji.

- Ogranicznik ruchu urzadzenia w
celu sygnalizaciji, ze drzwiczki sa
otwarte.

- Reczna zastawka w miejscu
spustu.
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The Manufacturer provides a
12-month warranty on their pro-
ducts. This period starts from the
date of the consignment note.
The warranty is not applicable for
breakage and/or defects caused
by incorrect installation or use,
or incorrect maintenance, or mo-
difications not authorized by the
Manufacturer.
The warranty does not extend
to parts that wear out following
normal use and electrical com-
ponents.
To be more precise, the warrantee
lapses if the FIBC:
- has been tampered with or mo-
dified,
- has not been used correctly,
- has been used without res-
pecting the limits indicated in
this manual and/or has been
subjected to excessive mecha
nical stress,
has not been subjected to the
necessary maintenance or these
operations have been carried
out partly and/or incorrectly,
has been damaged due to
carelessness during transport,
installation and use,
- has been fitted with spare parts
that are not original.
On receiving the product, the
user must check these for defects
deriving from transport and/or
incomplete supply.
Defects, damage or incom ple-
teness of the supply must be
immediately communicated to
the Manufacturer in writing and
countersigned by the haulage
transporter.

Der Hersteller gewahrt auf ihre
Erzeugnisse eine Garantie von
12 Monaten. Die Garantiezeit
beginnt mit dem Datum des Lie-
ferscheins.
Die Garantie ist nicht anwendbar,
wenn es sich um Schaden und/
oder Defekte handelt, die auf
falschem Einbau oder Gebrauch,
nicht korrekter Wartung oder An-
derungen beruhen, die ohne die
Genehmigung des Her-stellers
ausgefihrt wurden.
Die Garantie deckt keine Teile
ab, die infolge des normalen Ge-
brauchs verschleifen, und auch
keine elektrischen Teile.
Vielmehr erlischt die Garantie in
jenen Fallen, in denen die Big-
Bag-Entleerstation:
- manipuliert oder geandert wur-
de,
- nicht korrekt verwendet wurde,
- nicht unter der Beachtung der
in diesem Handbuch genannten
Grenzwerte benutzt wurde und/
oder zu starken mechanischen
Belastungen ausgesetzt wurde,
- bei Transport, Installation und
Gebrauch Schaden wegen
Fahrlassigkeit erlitten hat,
- mit Ersatzteilen besttickt wurde,
die keine Originalteile sind.
Beim Empfang der Ware hat der
Empfanger sicherzustellen, dass
die Ware keine durch den Trans-
port verursachten Schaden oder
Defekte aufweist, und/oder dass
der Lieferumfang vollstan-dig ist.
Etwaige Defekte, Schaden oder
Fehlmengen sind mittels schrift-
licher und vom Frachtfiihrer ge-
gengezeichneter Mitteilung sofort
dem Hersteller zu melden.

Le constructeur reconnait une
période de 12 mois de garantie
sur les produits de sa fabrication.
La période prend effet a compter
de la date indiquée sur le bon de
livraison.

La garantie ne s’applique pas a
la suite de ruptures et/ou de dé-
fauts provoqués par un montage
et une utilisation impropre, des
entretiens qui ne sont réalisés
correctement ou des modifica-
tions apportées sans autorisation
du constru cteur.

La garantie s’étend aux piéces
qui s'usent a la suite d’'une uti-
lisation normale et aux parties
électriques.

Plus précisément, la garantie est
sans effet dans les cas ou le vide
BIG-BAG :

- a été manipulé ou modifié,

- a été utilisé de maniére incor
recte,

a éteé utilisé sans respecter les
limites indiquées dans la présen
te notice et/ou qu’il a été soumis
a des contraintes mécaniques
excessives

il n’a pas été soumis aux entre-
tiens nécessaires ou que ces
opérations ont été effectuées
partiellement, de maniére incom
pléte ou incorrecte

a subit des dommages par né-
gligence pendant le transport, la
mise en place et I'utilisation,

a été réparé avec des pieces qui
ne sont pas d’origine.

Dés réception de la marchan
dise, le destinataire doit vérifier
que celle-ci n'a pas de défauts
ou subit de dégats dus au tran
sport et que la fourniture n’est pas
incomplete.

Tout défaut, dommage ou four
niture incompléte doit immédia
tement étre signalée au constru
cteur par communication écrite et
contresignée par le tran sporteur.

Producent udziela 12-miesiecznej
gwarancji na konstruowane przez
siebie produkty. Okres gwarangc;ji
rozpoczyna sie z dniem dostawy.
Gwarancja nie obejmuje wad
powstatych w nastepstwie uszko-
dzen i/lub spowodowanych nie-
prawidtowym montazem lub eks-
ploatacjg, ani tez nieprawidtowg
konserwacjg lub modyfikacjami
przeprowadzonymi bez zgody
producenta.
Gwarancja nie obejmuje cze-
$ci zuzywajgcych sie podczas
zwyktej eksploatacji ani czesci
elektrycznych.
Gwarancja wygasa w ponizszych
wypadkach szczegdlnych, gdy
urzgdzenie oprozniajgce BIG-
BAG:
- zostato przestawione lub zmo-
dyfikowane,
- byto eksploatowane nieprawi-
dtowo,
-byto eksploatowane bez
uwzgledniania limitéw przed-
stawionych w niniejszej instruk-
cji i/lub poddane zbyt duzym
naprezeniom mechanicznym,
nie wykonano niezbednych
czynnosci konserwacyjnych lub
konserwacje wykonano tylko
czesciowo i/lub nieprawidtowo,
zostato uszkodzone podczas
niedbatego transportu, instalac;ji
lub uzytkowania,
zastosowano nieoryginalne
czesci zamienne.
W momencie odbioru produktu
odbiorca powinien sprawdzi¢, czy
nie posiada on wad ani nie zostat
uszkodzony podczas transportu,
jak réwniez czy dostawa jest
kompletna.
O ewentualnych wadach, uszko-
dzeniach lub brakach nalezy
natychmiast poinformowac pro-
ducenta pisemnie. Informacje
powinien potwierdzi¢ przewoznik
sktadajgc na niej swoj podpis.
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CHECKING BEFORE SHIPMENT
The machine has been subjected to
operating tests at our factory in order
to guarantee correct installation. The
special checks carried out by the
manufacturer are as follows:

- Checking the power voltage of the
electric motor vibrator, which must
correspond to the value specified at
the time of purchase.;

- Checking the serial number;

Checking to ensure that all rating

plates are present;

- Checking to ensure that all bolts and

screws are locked properly;

Checking the dimensions;

- Checking painting;

Check correct working of the pneu-

matic actuators without load for about

15 minutes;

- Checking packaging.

TRANSPORT

When the filter is delivered, make
sure that the type and quantity of the
materials consigned comply with the
information on the order confirmation.
Immediately inform the haulage con-
tractor in writing if damage is discov-
ered, using the relative space on the
consignment form.

The driver is obliged to accept the
complaint and to issue you with a copy.
If the filter has been supplied carriage
forward, either sent your complaint to
us or straight to the haulage contractor.
Damages will only be reimbursed if you
have notified the matter on receipt of
the goods.

Avoid any kind of damage due to the
unloading and handling operations;
so lift loose parts, if any of the FIBC
using the eyebolts provided. DO NOT
PUSH OR PULL the components!
Always bear in mind you are dealing
with mechanical equipment which must
be treated with care.

MACHINE STORAGE OVER EX-
TENDED PERIODS

Avoid a humid or salty environ-ment.
If this is not possible protect the filter
using insulating foil.

Prior to installation of the filter, check
to ensure that all the electrical and
pneumatic components are intact.

To store the machine correctly for a
period of inactivity, clean all the parts
thoroughly and grease the elastic
parts. Store the equipment on a wood-
en platform, in a place that is protected
from inclement weather conditions.

KONTROLLEN VON DEM VERSAND

Die Maschine ist im Herstellerwerk

einer grundlichen Funktionsprobe un-

terzogen worden, damit die korrekte In-
betriebnahme garantiert werden kann.

Insbesondere wurden die folgenden

Kontrollen ausgefiihrt:

- Kontrolle der Betriebsspannung des
elektrischen Unwuchtmotors, die den
Werten entsprechen muss, die bei
der Bestellung angegeben wurden.

- Kontrolle der Serien-Nummer.

- Kontrolle auf das Vorhandensein
aller Schilder.

- Kontrolle aller Schrauben auf festen
Sitz.

- GroRenkontrolle.

- Lackkontrolle.

- Kontrolle der pneumatischen Austrag-
hilfen im leeren Zustand auf korrekte
Funktion auf die Dauer von circa 15
Minuten

- Kontrolle der Verpackung.

TRANSPORT

Bei Erhalt der Ware sicherstellen, ob
Typ und Menge mit den Daten auf der
Bestellung Ubereinstimmen.

Etwaige Transportschaden sind so-
fort auf dem Schriftwege zu melden,
und zwar durch Eintragen auf dem
Lieferschein.

Der Fahrer ist verpflichtet, diese
Reklamation anzunehmen und lhnen
eine Kopie davon auszuhandigen.
Wenn die Lieferung frei Haus erfolgt,
senden Sie lhre Reklamation an uns,
andernfalls direkt an den Frachtfiihrer.
Die Entschadigung erfolgt nur, wenn
der Schaden gleich bei Empfang der
Ware gemeldet wird.

Beim Abladen und beim Handling jede
Art der Beschadigung vermei-den.
Zum Anheben der eventuell zerlegten
Teile der Big-Bag-Ent-leerstation die
vorhandenen Kran-6sen verwenden.
Komponenten weder SCHIEBEN
NOCH SCHLEI-FEN! Immer bertick-
sichtigen, dass es sich um mecha-
nische Elemente handelt, die mit
Vorsicht zu behandeln sind.

LANGFRISTIGE EINLAGERUNG
DER MASCHINE

Eine feuchte und salzige Umge-bung
sollte vermieden werden. Ist dies nicht
mdoglich, das Gerat durch warmedam-
mende Folie schitzen.

Vor dem Einbau des Geréts prifen, ob
die elektrischen und pneumatischen
Komponenten intakt sind.

Eine korrekt Einlagerung der Maschine
bei langerem Nichtgebrauch erfordert
eine grundliche Reinigung aller Teile
und das Einfetten der elastischen
Komponenten; die Ausristung auf
Holzbalken legen und witterungsge-
schiitzt aufbewahren.

CONTROLES AVANT L’EXPEDITION
La machine a subi dans nos établis-
sement un essai de réception réel
de fonctionnement, pour garantir une
mise en service correcte. Les controles
effectués par le constructeur sont
notamment les suivants:

- Controle de la tension de fonctionne-
ment du motovibrateur électrique, qui
doit correspondre a la valeur deman-
dée au moment de la commande;

- Controle du numéro de matricule;

- Contréle de la présence de toutes les
plaques;

- Controle du serrage de toute la
visserie;

- Controle dimensionnel;

- Controle de la peinture;

- Controle du fonctionnement correct
des actionneurs pneumatiques a
vide pendant environ 15 minutes;

- Controle de 'emballage.

TRANSPORT

Au moment ou vous recevez la ma-
chine, vérifiez si la typologie et la quan-
tité correspondent bien aux données
qui se trouvent sur la confirmation de
la commande.

Si vous constatez des dommages,
vous devez immédiatement le déclarer
en I'écrivant dans I'emplacement ré-
servé a cet effet sur la lettre de voiture.
Le chauffeur est obligé d’accepter
votre réclamation et de vous en laisser
une copie. Si la fourniture a été livrée
franco destination, envoyez-nous
votre réclamation, sinon envoyez-la
directement au transporteur.

Vous ne pourrez étre remboursé des
dommages et intéréts que si vous
avez déclaré le dommage au moment
ou vous avez regu la machine. Evitez
tout type de dégat pendant le déchar-
gement et les déplacements ; pour cela
soulever les piéces éventuellement
séparées du vide BIG-BAG en utilisant
les crochets prévus a cet effet. VOUS
NE DEVEZ NI PAS POUSSER, NI
TRAINER les composants | Rappelez-
vous qu'il s’agit de matériel mécanique
qui doit étre déplacé avec le plus
grand soin.

EMMAGASINAGE DE LA MACHINE
POUR UNE LONGUE PERIODE.
Eviter possiblement des am-biants
humides et salmatres. Si cela n’est pas
possible, protéger le produit avec des
pellicules protectives thermoisolantes.
Avant d’installer la machine contréler
l'intégrité de 'instal-lation électrique et
pneumatique.

Pour stocker correctement la machine
pour une longue période d’inactivité, il
est conseillé de nettoyer parfaitement
toutes les pieces et de graisser les
parties élastiques. Stocker sur une
palette en bois a I'abri des intempéries.

KONTROLA PRZED WYSYLKA

Maszyna przeszta w naszym zaktadzie

rzeczywisty test funkcjonalny, co gwa-

rantuje jej prawidtowe uruchomienie.

Przeprowadzone przez producenta

czynnosci kontrolne to:

- Kontrola napigcia roboczego wi-
bratora elektrycznego z napedem
silnikowym, ktére musi odpowiadac¢
wartosci podanej w chwili zakupu;

- Kontrola numeru seryjnego;

Kontrola wszystkich tabliczek zna-

mionowych;

- Kontrola dokregcenia $rub;

Kontrola wymiaréw;

Kontrola powtoki lakierniczej;

- Kontrola poprawnosci funkcjono-

wania pneumatycznych urzadzen

uruchamiajgcych bez produktu przez
ok. 15 minut;

Kontrola opakowania.

TRANSPORT

W momencie odbioru towaru nalezy
sprawdzic, czy typ oraz ilo$¢ sg zgodne
z danymi zawartymi w potwierdzeniu
zamowienia.

Ewentualne uszkodzenia nalezy na-
tychmiast zgtosi¢ wypetniajgc odpo-
wiednie pole w liscie przewozowym.
Kierowca ma obowigzek przyjgc takg
reklamacje i pozostawi¢ Panstwu
kopie. Jezeli koszty dostawy pokrywa
nadawca, prosimy o przestanie Pan-
stwa reklamacji bezposrednio do nas,
w przeciwnym wypadku do spedytora.
Rekompensata zostanie przyznana
wytacznie jezeli zgtoszg Panstwo
szkode w momencie odbioru.
Podczas roztadunku i przemieszczania
nalezy unika¢ wszelkich uszkodzen.
W tym celu czesci urzadzenia opréz-
niajgcego BIG BAG nalezy podnosi¢
osobno, z pomocg przeznaczonych
do tego celu uszu podno$nikowych.
NIE POPYCHAC ANI NIE CIAGNAC
elementoéw! Nalezy pamietac, iz sg to
czesci mechaniczne, z ktérymi nalezy
obchodzi¢ sie ostroznie.

MAGAZYNOWANIE MASZYNY
PRZEZ DLUZSZY OKRES CZASU.
Nalezy unika¢ przechowywania ma-
szyny w pomieszczeniach wilgotnych
i w atmosferze zasolone;j.

Jesli nie ma takiej mozliwosci nalezy
wowczas nalezy zapewni¢ ochrone
produktu poprzez zastosowanie termo-
izolacyjnych folii ochronnych.

Przed zainstalowaniem maszyny
nalezy sprawdzi¢ brak uszkodzen w
instalacji elektrycznej i pneumatyczne;j.
W celu odpowiedniego magazynowa-
nia maszyny, gdy nie jest uzywana
nalezy doktadnie oczys$ci¢ wszystkie
czesci i nasmarowac czesci metalowe.
Ustawi¢ urzadzenie na drewnianych
paletach i umiesci¢ w miejscu, gdzie
nie bedzie narazone na wplyw ztej
pogody.
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The FIBC is basically supplied on | In ihrer Standardversion wird
a pallet of suitable dimensions, | die Big-Bag-Entleerstation auf
protected with a heat-shrink poly- | einer Palette entsprechender
GroRe stehend ausgeliefert und
ist durch eine Schrumpffolie aus
Poly-athylen geschiitzt.

thene cover.

OPAKOWANIE PODSTAWOWE

Le vide BIG-BAG est livré en
standard sur une palette de di-
mensions appropriées et envelop-
pée dans un film en polyéthyléne

thermo-rétractable.

W podstawowej wersji urzadze-
nie oprozniajgce BIG BAG jest
dostarczane na palecie, w dostep-
nych wymiarach, zabezpieczone

pokrowcem z termokurczliwego

polietylenu.

Na zamowienie moze by¢ do-
starczone w drewnianej skrzyni

ochronne;j.

OPAKOWANIE W POSTACI DREWNIANEJ SKRZYNI (MODELE T, C, S)

4 a N
H
B
\ A
Code emballage TYPE A B H Poids machine Poids et emballag_je Poids total )
Kod opakowania Waga maszyny Waga o;lw(akowama Waga catkowita
kg 9 kg
IME.SBB.125.T.P00 | SBB.x.125.T | 1684 1584 1102 125 53 178
IME.SBB.150.T.P00 | SBB.x.150.T | 1984 1834 1152 214 70 284
IME.SBB.125.C.P00 | SBB.x.125.C| 2034 1534 1102 321 60 381
IME.SBB.150.C.P00 | SBB.x.150.C| 2134 2034 1152 498 82 580
IME.SBB.125.S.P00 | SBB.x.125.S| 1684 2394 1102 400 84 484
IME.SBB.150.S.P00 | SBB.x.150.S| 2034 2584 1152 703 101 804
IME.SBB.125.M.P00| SBB.x.125.M| 1684 1684 552 750 25 775
IME.SBB.125.T.G00| SBB.x.125.T | 1718 1568 1102 125 89 214
IME.SBB.150.T.G00| SBB.x.150.T | 2018 1868 1152 214 111 325
IME.SBB.125.C.G00| SBB.x.125.C| 2068 1568 1102 321 98 419
IME.SBB.150.C.G00| SBB.x.150.C| 2168 2068 1152 498 124 622
IME.SBB.125.8.G00| SBB.x.125.S| 1718 2468 1102 400 124 524
IME.SBB.150.5.G00 | SBB.x.150.S| 2068 2618 1152 703 146 849
IME.SBB.125.M.G00| SBB.x.125.M - - - - - -
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1 - STORAGE PRIOR TO IN-
STALLATION

- Avoid damp, salty environments,
if possible.

- Place the equipment on wooden
platforms and store them protec-
ted from unfavourable weather
conditions.

2 - PROLONGED MACHINE
SHUTDOWNS AFTER AS-
SEMBLY

- Before starting up the machine,
set it in safety status.

- Prior to commissioning the ma-

chine check the vibrator motor

and all other machine compon-
ents are intact and functioning.

Allow the pneumatic actuators

to run load-free for at least 10

minutes without any material

inside to ensure that all compo-
nents work correctly.

Check to ensure correct working

of the electric vibrator, running it

only for a few seconds with the
hopper empty.

N.B.: prolonged use of the vibra-
tor with the machine devoid of
product can damage the machine.

3 - POSSIBLE REUSE AFTER
PERIODS OF INACTIVITY

- During machine halts, avoid
damp, salty environments

- Place the equipment on wooden
platforms and store them protec-
ted from unfavourable weather
conditions.

- Set the machine in safety status
before starting it up.

- Before starting up the machi-
ne, check the condition of the
electric vibrator and all parts
for which long shutdowns may
affect working.

- Clean the machine thoroughly
before starting it.

1) EINLAGERUNG VOR DEM
EINBAU

- Feuchte und salzhaltige Luft fur
die Einlagerung vermeiden.

- Die Einrichtung auf Holzpalet-
ten setzen und vor Witterung
schitzen.

2) LANGERE BETRIEBSUN-
TERBRECHUNGEN NACH
DEM EINBAU

- Vor der Inbetriebnahme ist das
Gerat in einen sicheren Zustand
zu versetzen.

- Vor der Inbetriebnahme des
Gerates den elektrischen Un-
wuchtmotor und alle anderen
Gerateteile auf Unversehrtheit
prifen sowie auf deren Funk-
tionstlichtigkeit die nach einem
langeren Gerate-stillstand in
Frage gestellt sein kdnnte.

- Vor dem Einschalten des Gera-
tes eine Reinigung durchfiihren.

- Die pneumatischen Austraghil-

fen wenigstens 10 Minuten lang

ohne Materialflllung bei leerem

Gerat laufen lassen, um den

korrekten Betrieb aller Kompo-

nenten zu sicherzustellen.

Den Unwuchtmotor auf kor-

rekten Betrieb prifen, indem

man ihn nur _ein paar Sekun-
den bei leerem Trichter laufen
lasst.

N.B.: Eine langerer Betrieb des
Unwuchtmotors bei leerem Ge-
rat konnte dieses bescha-digen.

3) MOGLICHE WIEDERVER-
WENDUNG NACH EINEM
LANGEREN STILLSTAND

- Wahrend des Stillstands des
Gerates Raume mit feuchter und
salzhaltiger Luft vermeiden.

- Das Gerat auf Holzpaletten set-
zen und vor Witterung schitzen.

- Vor der Inbetriebnahme ist das
Gerat in einen sicheren Zustand
zu versetzen.

- Vor der Inbetriebnahme des
Gerates den elektrischen Un-
wuchtmotor und alle Teile auf
Unversehrtheit priifen, deren
Funktionstiichtigkeit durch die
langere Betriebs-unterbrechung
in Frage gestellt sein kdnnte.

- Vor dem Einschalten des Gera-
tes eine Reinigung durchfiihren.

1-EMMAGASINAGE AVANT LA
MISE EN PLACE

- Si possible éviter les locaux
humides et les saumatres

- Placer I’équipement sur des
palettes en bois et les ranger a
I'abri des intempéries.

2-ARRET MACHINE PROLON-
GE APRES LE MONTAGE

- Avant la mise en service, mettre
la machine en sécurité.

- Avant la mise en service de la
machine, contrbler I'intégrité
du motovibrateur électrique et
de toutes les parties pour les-
quelles un arrét prolongé pour-
rait compromettre le fonctionne-
ment.

- Effectuer un cycle complet de

nettoyage avant de mettre la

machine en marche.

Laisser fonctionner a vide les

actionneurs pneumatiques pen-

dant 10 minutes sans matiere

a l'intérieur pour vérifier le fonc-

tionnement correct de chaque

composant.

Vérifier le bon fonctionnement

du moto-vibrateur en le faisant

fonctionner seulement guel-
gues secondes avec la trémie
vide.

N.B.: I'utilisation prolongée du
vibrateur avec la machine sans
produit pourrait provoquer des
dommages a la machine.

3-RE-UTILISATION APRES UNE
PERIODE D’INACTIVITE

- Pendant la période d’inactivté
de la machine éviter les locaux
humides et saumatres

- Placer I’équipement sur des
palettes en bois et les ranger a
I'abri des intempéries.

- Prima della messa in servizio

- Avant la mise en service, mettre
la machine en sécurité.

- Avant la mise en service de
la machine, contréler I'inté-
grité du motovibrateur électrique
et de toutes les parties pour
lesquelles un arrét prolongé
pourrait compromettre le fonc-
tionnement.

- Effectuer un cycle complet de
nettoyage avant de mettre la
machine en marche.

1-PRZECHOWYWANIE PRZED
INSTALACJA

- Nalezy unika¢ pomieszczen
wilgotnych i zasolonych

- Ustawi¢ urzgdzenie na drewnia-
nych paletach i umiesci¢ w miej-
scu, gdzie nie bedzie narazone
na wptyw ztej pogody.

2-DLUGI POSTOJ MASZYNY
PO WYKONANIU MONTAZU

- Przed uruchomieniem maszyne

nalezy zabezpieczy¢.

Przed ponownym wprowadze-

niem do uzytku, nalezy skontro-

lowac¢ brak uszkodzen wibratora
elektrycznego i wszystkich tych
czesci, ktorych dtuga przerwa

w funkcjonowaniu mogtaby

uniemozliwi¢ dziatanie.

Przed wtaczeniem maszyny

nalezy ja doktadnie wyczyscié.

Uruchomi¢ bez produktu pneu-

matyczne urzadzenia urucha-

miajgce na co najmniej 10

minut, nie wkladajac do $rodka

zadnego materiatu, i sprawdzic,
czy kazda cze$¢ dziata prawi-
dfowo.

- Sprawdzi¢ poprawnos¢ dzia-
tania wibratora uruchamiajgc
go tylko na kilka sekund, gdy
pojemnik wytadowczy jest pusty.

UWAGA: dtuzsze uzycie wibra-
tora, gdy w maszynie nie ma
produktu moze doprowadzi¢ do
jej uszkodzenia.

3-W PRZYPADKU PONOW-
NEGO URUCHOMIENIA PO
OKRESIE POSTOJU

- Podczas postoju maszyny uni-

ka¢ przechowywania w po-

mieszczeniach wilgotnych i o

atmosferze zasolone;j.

Ustawi¢ urzadzenie na drewnia-

nych paletach i umiesci¢ w miej-

scu, gdzie nie bedzie narazone
na wptyw ztej pogody.

Przed uruchomieniem maszyne

nalezy zabezpieczy¢.

Przed ponownym wprowadze-

niem do uzytku, nalezy skontro-

lowac¢ brak uszkodzen wibratora
elektrycznego i wszystkich tych
czesci, ktorych dtuga przerwa

w funkcjonowaniu mogtaby

uniemozliwi¢ dziatanie.

Przed wtaczeniem maszyny

nalezy ja doktadnie wyczyscié.
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To remove the packing, use a cut-
ter or a pair of scissors to cut the
heat-shrink nylon covering.

Take special care to avoid damag-
ing parts of the machine and/or
scratch the paint with the blade.
Si consiglia di utilizzare un martel-
lo per smontare I'imballo a gabbia
a protezione della macchina.
The FIBCs require certain op-
erations for completing assem-
bly before starting operation, in
particular:

- MODEL T must be fixed to a
solid structure (constructed by
the plant designer).

- MODELLIC, S, M
Le macchine sono gia par-
zialmente assemblate; dovra
essere assemblato il telaio ed
installata la tramoggia. (vedi
oltre)

- All the machines must be fixed to
the ground or to a solid structure
before use.

- Make the electrical connections
of the electric vibrator to all the
machines.

- For all the assembly operations
listed above, proceed as de-
scribed below.

NOTE:

It is the installer’s responsibility
to dispose off the packaging in a
suitable manner, in compliance
with existing legislation.

Zum Entfernen der Verpackung
reicht es aus, einen Cutter oder eine
Schere zu benutzen, mit der man die
Nylon-Schrumpffolie aufschneidet.
Besonders darauf achten, dass das
Messer keine Teile der Maschine
beschadigt und/oder den Lack
aufkratzt.

Si consiglia di utilizzare un martello
per smontare l'imballo a gabbia a
protezione della macchina.

Die BIG-BAG Entleerstationen
verlangen noch, dass der Zusam-
menbau beendet wird, bevor man
sie in Betrieb nehmen kann, ins-
besondere:

- MODELL T: Dieses muss an
einer festen Struktur befestigt
werden (Anfertigung durch den
Anlagenbauer).

- MODELLIC, S, M
Le macchine sono gia parzial-
mente assemblate; dovra essere
assemblato il telaio ed installata la
tramoggia. (vedi oltre)

- Alle Maschinen missen vor dem
Gebrauch am Boden oder einer
soliden Struktur verankert werden.

- Auf allen Maschinen ist der elektri-
sche Anschluss des Unwuchtmo-
tors vorzunehmen.

- Fur die oben genannten Montage-
vorgange ist so vorzuge

N.B.:

Der Anlagenaufsteller ist daftr
verantwortlich, das Verpackungs-
material auf angemessene Art
und in Ubereinstimmung mit den
einschlagigen, geltenden Gesetzen
zu entsorgen.

Pour le déballage il suffit d’utiliser
un cutter ou des ciseaux et de
couper le film en nylon thermo-
rétractable.

Préter une attention particuliere a
ne pas endommager des parties
de la machine et/ou rayer le vernis
avec la lame.

Si consiglia di utilizzare un martel-
lo per smontare I'imballo a gabbia
a protezione della macchina.
Les vide BIG-BAG nécessitent
quelques opérations pour termi-
ner I'assemblage avant la mise
en marche, a savoir:

- le MODELE T devra étre fixé a
une structure solide (réalisée
par l'installateur).

- MODELLIC, S, M
Le macchine sono gia par-
zialmente assemblate; dovra
essere assemblato il telaio ed
installata la tramoggia. (vedi
oltre)

- Toutes les machines seront
ancrées par terre ou fixées
a une structure solide avant
I'utilisation.

- Sur toutes les machines il faudra
réaliser le raccordement élec-
trigue du motovibrateur.

- Pour toutes les opérations de
montage décrites ci-dessus,
suivre les instructions des pages
suivantes.

N.B.:

L’installateur doit, a ses frais, éli-
miner les emballages de maniére
adéquate et conformément aux
lois en vigueur en la matiére.

W celu usuniecia opakowania
wystarczy uzy¢ noza lub nozyczek
w celu przeciecia pokrowca z folii
termokurczliwe;j.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwa-
ge, aby ostrzem nie uszkodzi¢
czesci maszyny i/lub nie zaryso-
wac lakieru.

Zaleca sie uzy¢ miotka w celu
demontazu opakowania w postaci
skrzyni ochronne;j.

W przypadku urzadzen oproz-
niajgcych BIG BAG zachodzi
konieczno$¢ zakonczenia mon-
tazu niektorych elementow przed
uruchomieniem, w szczegdlnosci:

- MODEL T musi zosta¢ przy-
twierdzonny do statej konstrukcji
(czynnos¢ ta nalezy do obowigz-
kow pracownika technicznego
linii produkcyjne;j).

MODELE C, S, M

Maszyny zostaty juz czesciowo
zmontowane; trzeba bedzie
zmontowac rame i zainstalowac
pojemnik wytadowczy. (zobacz
dalej)

Przed uruchomieniem wszystkie
maszyny muszg zosta¢ przy-
twierdzone do podtoza lub do
statej konstrukcji.

Do wszystkich maszyn zostanie
elektrycznie podtgczony wibra-
tor.

W przypadku wszystkich wyzej
wymienionych czynno$ci mon-
tazowych nalezy postepowac
zgodnie z zaleceniami przed-
stawionymi ponize;j.

UWAGA:

usuniecie opakowan, zgodnie z
obowigzujgcymi w tym zakresie
przepisami, nalezy do obowigz-
kéw montera.
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Use lifting equipment that is suit-
able for the weight, dimensions
and movements required.

Hook the equipment to the lift-
ing device by means of flexible
straps and use hooks with safety
fasteners.

Do not use clamps, rings, open
hooks or other systems which do
not guarantee the same safety
as shackles or hooks with safety
fasteners.

If the straps are in close contact
with the equipment it is advisable
to place protective elements be-
tween the two to avoid damage.

CAUTION !

1- Use lifting equipment which
acts from above.

2- Keep the equipment at a
minimum distance above
the ground.

3- Do not stand near or walk
under suspended loads.

Zum Heben Vorrichtungen ver-
wenden, die dem Gewicht der
zu hebenden Last, deren Ab-
messungen und dem Transport
entsprechen.

Die Befestigung an den Last-
aufnahmestellen mittels elasti-
scher Gurte vornehmen und
Haken mit Sicherheitsverschlul®
verwenden.

Es ist verboten, Klammern, Ringe,
offene Haken oder andere Syste-
me zu verwenden, die nicht den
Sicher-heitsnormen entsprechen.

Sollten die Anschlaggurte die Ma-
schine beriihren, Schutzelemente
dazwischen schieben, um die
Ausrlstung nicht zu beschadigen.

ACHTUNG !

1- Nur Hebezeug verwenden,
das von oben her angreift.

2- Die Ausriistung nur so we-
nig wie gerade erforderlich
heben.

3- Nicht unter der hingenden
Last gehen oder stehen.

\J

~

L/

Utiliser des systémes de levage
appropriés aux poids, dimensions
et déplacements prévus.

Effectuer 'accrochage aux prises
de levage a I'aide de sangles
élastiques et utiliser des crochets
avec fermeture de sécurité.

L'utilisation de mors, anneaux,
crochets ouverts ou tout systeme
ne garantissant pas la méme
sécurité que les manilles ou les
crochets a fermeture de sécurité
est interdite.

En cas de contact entre les
sangles et les piéces de I'équipe-
ment, il est conseillé d’intercaler
des protections pour ne pas
endommager ce dernier.

ATTENTION !

1- Utiliser des appareils de
levage agissant par le haut.

2- Tenir la machine a une dis-
tance minimum du sol.

3- Ne pas stationner sous les
charges suspendues.

Nalezy stosowa¢ systemy podno-
$nikowe przystosowane do takich
wag, rozmiaréw oraz odlegtosci,
na jaka ma zosta¢ wykonane
przesunigcie.

Maszyne nalezy umocowac za
pomocg paskoéow elastycznych.
Nalezy stosowa¢ haki z zamknie-
ciem zabezpieczajgcym.

Zabrania sie stosowania zaci-
skow, pierscieni, otwartych hakow
i wszelkich innych systemow,
ktore nie zapewniajg bezpieczen-
stwa takiego, jak szakle lub haki
z zabezpieczonym zamknigciem.

Jezeli pasy stykajg sie z czescia-
mi urzgdzenia, zalecamy podto-
zy¢ pod nie elementy ochronne,
co pozwoli unikng¢ jego uszko-
dzenia.

UWAGA'!

1- Stosowac¢ urzadzenia pod-
nosnikowe, ktére sa przy-
ktadane od goéry.

2- Utrzymywac¢ maszyne jak
najblizej ziemi.

3- Nie zatrzymywac sie¢ ani nie
przechodzi¢ pod wiszacymi
tadunkami.
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While defining the installation of
the equipment, take into account
the space required for mainte-
nance and access, for loading
the FIBCs, especially as regards
height, as it is variable.

This space depends on the lifting
and handling equipment available
at the work site.

The place in which the equipment
is located must have the neces-
sary connections (electricity, air,
etc.) for operating the equipment.
It is the Customer’s responsibility
to equip the assembly area in
accordance with the existing regu-
lations and safety requirements:
aeration, earthing, etc.

Assembly instructions:

- Lift and position the equipment
(according to the procedure
indicated on the previous page)
near the supply lines.

- Countermark the position of the
four anchor holes on the ground
corresponding to the frame sup-
porting plate.

- Move the frame, make the bores
as shown in the Table and repo-
sition the equipment.

- Check that the equipment is
longitudinally and transversely
perfectly level.

- Fit the plugs into the bores and
tighten them.

Bei der Festlegung des Standor-
tes der Ausrlstung auch den fir
die Wartung und den Zugriff erfor-
derlichen Platz berUcksichtigen,
der fiir die Aufgabe des Big-Bags
dient, vor allem deshalb, weil die
Hohe variabel ist.

Dieser Platz hangt vom Foérder-
und Hebezeug ab, das auf der
Baustelle vorhanden ist.

Der Standort muf® mit den erfor-
derlichen Anschlissen (Strom,
Luft etc.) versehen sein, damit die
Ausristung in Betrieb genommen
werden kann.

Fir die Einrichtung des Mon-
tageraums und die Beachtung
der geltenden Normen und die
Sicherheitserfordernisse (Bellf-
tung, Erdung etc. ist der Anwen-
der verantwortlich.

Montageanweisungen:

- Das Gerat auf der HOhe der
Versorgungsleitung aufstellen
(Vorgehensweise siehe voran-
gegangene Seite).

- Die Befestigungsbohrungen, die
sich auf der Platte der Stellfla-
che des Rahmens befinden, am
Boden markieren.

- Das Gestell seitlich ablegen,
Bohrungen It. Tabelle vorse-
hen und das Gerat wieder
aufstellen.

- Sicherstellen, dall das komplet-
te Gerat in der Waage steht,
sowohl in der Langs- als auch
in der Querrichtung.

- Die Dubel in die Bohrungen
einfihren und anziehen.

1]

PLATE BORE- BOHRUNG PLATTE
TROU PLAQUE - OTWOR PLYTY
I

Lors de la détermination de I'em-
placement de I'équipe-ment tenir
compte des espaces d’entretien
etd’acces, pour le chargement du
sac, surtout en hauteur car celle-ci
est variable.

Cet espace dépend des moyens
de levage et de manutention dis-
ponibles au chantier.

Le local devra étre doté des rac-
cordements nécessaires (énergie
électrique, air, etc.) pour le fonc-
tionnement de I'équipement.

Le client a la responsabilité d’équi-
per le lieu de montage dans le
respect des normes en vigueur
sur la sécurité: aération, mise a
la terre, etc.

Instructions de montage:

- Soulever et mettre en place (sui-
vant les procédures indiquées
dans la page précédente) au
niveau de la ligne d’alimentation.

- Faire sur le sol les marques des
trous de fixation situés sur les
plaques d’ancrage du bati.

- Déplacer le bati, exécuter les
trous comme indiqué dans le ta-
bleau et positionner de nouveau
I'équipement.

- Controler que I'équipement est
parfaitement horizontal dans le
sens longitudinal et transversal.

- Insérer les bouchons dans les
trous et visser.

Podczas okreslania miejsca insta-
lacji maszyny nalezy uwzgledni¢
obszar dla konserwacji oraz
obszar dostepu, w celu zata-
dunku worka, przede wszystkim
na wysokosci, gdyz ta moze sie
zmieniac.

Obszar, o ktérym mowa powyze;j
zalezy od urzadzen podnosniko-
wych i stuzgcych do przemiesz-
czania, ktdére sg dostgpne w hali.
Nalezy zapewni¢ pomieszczenie,
w ktérym sg przygotowane odpo-
wiednie przytacza (energia elek-
tryczna, powietrze, itp.) niezbedne
do pracy maszyny.

Klient ponosi odpowiedzialnos$¢
za wyposazenie miejsca mon-
tazu zgodnie z obowigzujgcym
przepisami i wymogami z zakresu
bezpieczenstwa: wentylacja,
uziemienie itp.

Wskazdéwki dotyczgce montazu:

- Nalezy go uniesc¢ i odpowiednio
umiesci¢ (zgodnie z proce-
durami przedstawionymi na
poprzedniej stronie) w poblizu
linii zasilania.

- Na podtozu nalezy zaznaczy¢
miejsca otworéw mocujgcych
znajdujgcych sie w ptytach
montazowych ramy.

- Przesuna¢ rame, wykonaé otwo-
ry, jak przedstawiono w tabeli i
ponownie ustawi¢ maszyne.

- Nalezy sprawdzi¢ czy maszyna
znajduje si¢ w idealnie pozio-
mym potozeniu, w osi podtuznej
jak i poprzeczne;j.

- Umiesci¢ zaslepki w otworach
i dokrecic.

Earth wire - Erdungskabel ‘ ‘ ‘
Fil de terre - Przewod uziemienjd

| | & PLATE HOLE | NER OF HOLES MAX. PULL FOR FIXING

| | LOCH PLATTE |  LOCHZAHL MAX. ZUG PRO SCHRAUBE
TROU PLAQUE | NBRE DE TROUS TRACTION MAXI POUR

‘ ‘ CODE 5 $6 ANCRAGE

\ \ OTWOR PLYTY ILOSC

I mm OTWORGOW MAX. POCIAGNIECIE ZA

RPN MOCOWANIE

o]

| } ‘ } — SBB125C 16.5 12 /

I |

| } | } | E SBB125S 165 12 /

i | T SBB150C 2 16 /

B

| L,T,J | SBB150S 22 16 /

o | SBB125M 22 8 1250 daN
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Sprawdzi¢ czy sg wszystkie czesci maszyny, ktora jest dostarczana
juz czesciowo zmontowana oraz czy nie sg one uszkodzone.

Za pomocg odpowiedniego systemu podnoszenia nalezy przeniesé
elementy maszyny z opakowania i umiesci¢ je w poblizu strefy
montazu, zwracajgc uwage aby ich nie uszkodzié.

W szczegolnosci, do podnoszenia pojemnika wytadowczego nalezy
uzy¢ $rub oczkowych bedacych elementem wyposazenia.
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Rozpoczg¢ montaz ramy umieszczajgc kazdg z dwoch czesci
wymiennych wewnatrz odpowiedniej czgsci statej ramy; Nalezy
zwroci¢ uwage na miejsce umieszczenia: kotnierze tgczace belki
poprzeczne w czesci wymiennej i w czesci statej musza wystgpi¢ po
tej samej stronie, jak na rysunku.

Potaczy¢ pierwsze 3 belki poprzeczne do czesci statej ramy. Na razie
nie dokreca¢ maksymalnie $rub, lecz pozostawi¢ ok. 4-5 mm luzu.
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Unies$¢ rame do pionowego potozenia, jak pokazano i zblizy¢ drugg
Sciane boczna.

Potgczy¢ obie $ciany boczne za pomocg belek poprzecznych, nie
dokrecajgc maksymalnie $rub.

Teraz nalezy zamontowa¢ belke poprzeczng tgczacg dwie czesci
wymienne, na razie nie nalezy dokrecac srub.
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Nalezy unie$¢ pojemnik wytadowczy uzywajgc srub oczkowych i
umiesci¢ go na odpowiednich pétkach.

Nalezy zamocowa¢ pojemnik wytadowczy za pomoca $rub bedacych
na wyposazeniu, bez dokrecania.

Zamontowac belke poprzeczng przednia.
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Nalezy catkowicie dokreci¢ wszystkie Sruby, zaczynajgc od srub ramy
a nastepnie dokrecajgc $ruby pojemnika wytadowczego.

Unies¢ maszyne jak pokazano na rysunku, umiescic¢ jg we wtasciwym potozeniu i przymocowa¢ do podtfoza.

Zaktadanie przewodow instalacji elektrycznej wibratora (Zobacz rozdziat na str ...)
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1) The MODEL M BIG-BAG unloader is supplied partially dismantled to optimize transport.
About two hours are required to complete assembly at the site; after unpacking and placing
all the objects on the floor, proceed as follows:

1) Die BIG-BAG Entleerstation MODELL M wird teilweise zerlegt ausgeliefert, um den
Transport zu optimieren. Um den Zusammenbau vor Ort zu vervollstdndigen, sind circa 2
Arbeitsstunden anzuschlagen. Nach dem Erntfernen der Verpackung und dem Anlegen
aller Teile am Boden wie folgt vorgehen:

1

~

Le vide BIG-BAG MODELE M est fourni partiellement démonté pour optimiser le transport.
Il faut environ 2 heures de travail pour réaliser 'assemblage sur place; aprés avoir enlevé
le film d’emballage, procéder de la maniére suivante :

1) Urzgdzenie oprézniajgce BIG-BAG MODEL M jest dostarczane zdemontowane w
podzespotach dla wygody transportu. Potrzeba ok. 2 godzin pracy, aby je zmontowac; po
rozpakowaniu i umieszczeniu wszystkich przedmiotéw na podtozu nalezy postepowac w
Sposob nastepujacy:

2) Slacken the screws connecting the hoist frame 1 to hopper frame 2.
2) Die Schrauben losdrehen, die den Flaschenzugrahmen 1 mit dem Trichtergestell 2 verbinden.
2) Dévisser les vis qui relient le chassis palan 1 et le chassis de la trémie 2.

2) Odkrecic Sruby tgczgce rame podnosnika 1od ramy pojemnika wytadowczego 2.

3) Using a suitable lifting system, lift the hoist frame and put it aside upside down

3) Das Flaschenzuggestell mit einem geeigneten Gerét heben und separat auf dem Kopf
abstellen.

3) Soulever le chassis palan a I'aide d’'un systeme de levage approprié et le mettre de coté,
renverse.

3) Za pomocg odpowiedniego systemu podnosnikowego unie$¢ rame podnosnika i odwrécong
do gory nogami umie$cic jg obok.

4) Lift the hopper frame and place it in the final position, fixing the feet to the ground

4) Das Trichtergestell heben und in der endgliltigen Position abstellen, um dann die Fiile am
Boden zu befestigen.

4) Soulever le chassis de la trémie et le mettre dans sa position définitive, en fixant les pieds
par terre

4) Unies$c¢ rame pojemnika wytadowczego i umiescic jg w koncowym potozeniu, mocujgc nozki
do podtoza.
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5) Place a rear strut 4 on the ground as shown in the Figure and connect a cross beam
5 to it by means of screws, taking care to avoid tightening the screws excessively

5) Einen hinteren Mast 4 auf den Boden legen, wie im Bild zu sehen ist, und eine
Querstrebe 5 anschrauben, wobei zu beachten ist, dass die Schrauben nicht zu fest
angezogen werden.

5) Placer un pyldéne 4 arriere par terre, comme montré sur la figure et visser une traverse
5 sans serrer excessivement les vis

5) Umiescic rozpérke 4 tylng na podtozu, jak przedstawiono na rysunku i dokrecic belke
poprzeczng 5 zwracajgc uwage, aby nie dokreci¢ srub nadmiernie

6) Place the frame down and connect the second rear strut taking care to orient it as
shown in the Figure.

6) Die Struktur hinlegen und den zweiten hinteren Mast befestigen, wobei darauf zu
achten ist, dass er wie im Bild gezeigt ausgerichtet wird.

6) Allonger la structure et relier le deuxiéme pyldne arriére en le dirigeant comme indiqué
par la figure.

6) Umiescic¢ konstrukcje na podfozu i potgczy¢ drugg tylng rozpérke, zwracajgc uwage
aby umiescic jag jak to przedstawiono na rysunku.

7) Connect a second beam 6 as shown in the Figure, taking care to avoid tightening the
screws excessively

7) Eine zweite Querstrebe 6 anschliel3en, wie in der Abbildung zu sehen ist, wobei darauf
zu achten ist, dass die Schrauben nicht zu straff angezogen werden.

7) Relier une deuxiéme traverse 6, comme l'indique la figure, en faisant attention a ne
pas trop serrer les vis

7) Potgczyc drugg belke poprzeczng 6 jak przedstawiono na rysunku, zwracajgc uwage,
aby nie dokreci¢ $rub nadmiernie

8) Connect the last cross beam as shown in the Figure, taking care to avoid tightening
the screws excessively.

8) Die vormontierte Struktur mit einem Kran oder einen &hnlichen System heben und
den zweiten hinteren Mast befestigen, wobei darauf zu achten ist, dass die Schrauben
nicht zu straff angezogen werden. Nun muss die Struktur ein stabiles Gleichgewicht
aufweisen.

8) Relier la derniere traverse comme l'indique la figure, sans serrer excessivement les
vis.

8) Potaczyc ostatnig belke poprzeczna, jak przedstawiono na rysunku zwracajgc uwage,
aby nie dokreci¢ $rub nadmiernie.
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8) Using a crane or similar system, lift the pre-assembly and fix the third strut taking care to avoid
tightening the screws excessively. The structure will now be stable

8) Die vormontierte Struktur mit einem Kran oder einem &hnlichen System heben und den dritten
Mast befestigen, wobei ebenfalls zu beachten ist, dass man die Schrauben nicht zu fest anzieht.
Nun muss die Struktur ein stabiles Gleichgewicht haben.

8) A laide d’une grue ou d’un systéme similaire soulever la structure pré-assemblée et fixer le
troisieme pyldne sans serrer excessivement les vis. Aprés quoi la structure sera en équilibre
stable

8) Uzywajgc dzwigu lub podobnego urzadzenia unie$¢ zmontowane elementy i zamocowac trzecig
rozporke, zwracajgc uwage, aby nie dokreci¢ Srub nadmiernie. W tym momencie konstrukcja
osiggnie stan stabilnej rownowagi

10) Complete the chassis fixing the last of the struts as shown in the Figure; again take care to
avoid tightening the screws excessively

10) Das Gestell fertig montieren, indem man den letzten der Maste befestigt, wie in der Abbildung
zu sehen ist. Erneut darauf achten, die Schrauben nicht zu fest anzuziehen.

10) Compléter le chassis en fixant le dernier pyléone comme l'indique la figure ; méme dans ce
cas il ne faut pas trop serrer les vis

10) Dokonczy¢ montaz podstawy mocujgc ostatnig rozpérke, jak przedstawiono na rysunku;
ponownie zwracajgc uwage, aby nie dokreci¢ Srub nadmiernie

11)Lift the chassis carefully using a crane or a forklift truck and place it on top of the hoist frame
as shown in the Figure

11)Das Gestell sorgfaltig mit einem Kran oder Gabelstapler geben und tiber dem Flaschenzuggestell
abstellen, wie im Bild zu sehen ist.

11)A l'aide d’'une grue ou d’'un chariot élévateur soulever le chassis et I'appuyer sur le chassis
pour palan comme le montre la figure.

11) Ostroznie unie$¢ podstawe za pomocg dzwigu lub wézka podnos$nikowego i umiescic jg na
ramie podno$nika, jak przedstawiono na rysunku

12) Fix the hoist frame to the chassis by means of the 16 M16 bolts and tighten these

12) Das Flaschenzuggestell mit 16 Schraubbolzen M16 am Gestell befestigen und diese Schrauben
gut anziehen.

12) Fixer le chassis du palan sur le chassis au moyen des 16 boulons M16 en veillant a bien
les serrer

12) Przymocowac rame podno$nika do podstawy za pomocg 16 $rub M16, ktére nalezy dobrze
dokreci¢
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13) Fix the beam 3 for the hoist on hoist frame using the 8 M20 bolts and tighten the
assembly firmly

13) Den Balken 3 fiir den Flaschenzug mit den 8 Schraubbolzen M20 am
Flaschenzugrahmen befestigen und alles gut anziehen.

13) Fixer la poutre 3 pour le palan sur le chassis du palan au moyen des 8 boulons
M20 et bien serrer le tout

13) Zamocowac belke poprzeczng 3 do podnosnika na ramie podnosnika za pomocag
8 $rub M20 i dobrze wszystkie dokrecic¢

14) Using a suitable crane or forklift truck lift the entire block A and position it on top of the hopper
frame B taking care to align the holes of the connecting flanges

14) Den ganzen Block A mit Kran oder Gabelstapler heben und tiber dem Trichtergestell B anordnen,
wobei darauf zu achten ist, dass die Lécher der Verbindungsflansche libereinander zu liegen
kommen.

14) Al'aide d’une grue ou d’un chariot élévateur soulever tout 'ensemble A et le poser au-dessus du
chassis trémie B en veillant a faire coincider les orifices des brides d’accouplement

14) Za pomocg odpowiedniego dzwigu lub wdzka podnosnikowego unie$¢ caty blok A i umiesci¢ go na
ramie pojemnika wytadowczego B zwracajgc uwage, aby otwory kotnierzy 1gczgcych znajdowaty
sie w jednej linii.

15) Insert the connecting bolts and tighten them
15) Die Verbindungsschrauben einstecken und gut anziehen.
15) Introduire les boulons d’accouplement et les serrer

15) Umiescic $ruby tgczace i dobrze je dokrecic

16) Now tighten all the bolts of the chassis and carry out a final check on all the bolts
to make sure they are tightened perfectly

16) Nun alle Schraubbolzen des Gestells gut anziehen und die anschlie3ende Kontrolle
ausfiihren, um sicherzugehen, dass alle Schraubteile fest angezogen sind.

16) Aprés quoi bien serrer tous les boulons du chéssis et effectuer un contréle final du
serrage correct de tous les boulons

16) Dobrze dokreci¢ wszystkie Sruby podstawy i przeprowadzi¢ ostateczng kontrole
poprawnosci dokrecenia wszystkich Srub

Important: Wichtig: Important : Wazne:

use a torque wrench to ensure the | Einen Drehmomentschlissel | utiliser une clé dynamométrique | uzywac klucza dynamometrycz-
following tightening torques: benutzen, um die folgenden An-| afin de garantir les couples de | nego, aby zapewni¢ nastgpujgce
M16 screws: 225 Nm zugsdrehmomente zu erhalten: | serrage suivant : parametry podczas dokrecania:
M18 screws: 439 Nm Schrauben M16: 225 Nm Vis M16 : 225 Nm Sruby M16: 225 Nm

Schrauben M18: 439 Nm Vis M18 : 439 Nm Sruby M18: 439 Nm
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GENERAL WARNINGS

1.1 All the connections to the sup-
plies must be carried out accord-
ing to existing safety regulations.

1.2 Before start-up, check the
efficiency of the earth connection.

1.3 Check the supply voltage and
cycles to ensure these correspond
with the values on the motor rat-
ing plate.

1.4 Provide protection against
overload; ensure the calibrated
values of the thermal or magne-
tothermal current do not exceed
those on the rating plate.

1.5 The electrical connection must
be carried out according to the
following sequence:

- disconnect the mains supply.

- Pass the power cable through
the cable gland into the junc-
tion box.

- make the connections using the
accessories provided.

- tighten the cable glands com-
pletely.

- fit the junction box cover taking
care to avoid damaging the seal.

CAUTION!

The cross section of the power
cable and safety cable must be
defined by the buyer. The user
must provide a differential au-
tomatic circuit-breaker upline
of the main switch.

PRECAUTION

Connecting the machine to the
mains supply must be done in
accordance with the existing
regulations of the country
where the machine is being
used.

ALLGEMEINE WARNHINWEISE

1.1 Alle Anschlisse an das Strom-
netz missen gemaf der gelten-
den Sicherheitsbestimmungen
ausgefihrt werden.

1.2 Vor der Inbetriebnahme ist
der Erdungsanschluf® auf Funk-
tionstiichtigkeit zu prufen.

1.3 Sicherstellen, dal® Spannung
und Frequenz den Werten auf
dem Typenschild des Motors
entsprechen.

1.4 Einen Uberlastschutz vorse-
hen, dabei auch prifen, ob die
Einstellwerte der Thermorelais
oder Motorschutzschalter nicht
Uber dem Wert des Typenschilds
liegen.

1.5 Der Stromanschluf} ist in
folgender Reihenfolge vorzu-
nehmen:

- Die allgemeine Stromversorgung
ausschalten.

- Die Speisekabel durch die Ka-
beldurchfiihrung in das Innere
des AnschluRkastens stecken.

- Die Anschliisse mit den vor-
gesehenen Zubehorteilen vor-
nehmen.

- Die Kabeldurchfihrungen fest
anziehen.

- Den Kastendeckel montieren
und dabei beachten, daR die
Dichtung nicht beschadigt wird.

ACHTUNG!

Fiir die Stromkabel- und Siche-
rungskabelquer-schnitte ist der
Betreiber verantwortlich. Der
Betreiber mufl stromauf vom
Hauptschalter der Anlage einen
Fehlerstrom-Schutzschalter
vorsehen.

VORSICHTMASSNAHME

Der AnschluB der Ausriistung
an das Netz muf unter Beach-
tung der Normen ausgefiihrt
werden, die im Land des An-
wenders gelten.

CONSIGNES GENERALES

1.1 Tous les raccordements
au secteur électrique doivent
étre réalisés conformément aux
normes de sécurité en vigueur.

1.2 Avant la mise en route vérifier
la mise a la terre et son efficacité.

1.3 Contrdler que la tension et la
fréquence d’alimentation corres-
pondent aux valeurs de plaque
du moteur.

1.4 Prévoir des protections contre
les surcharges, en vérifiant que
les valeurs du courant de réglage
de l'interrupteur ne dépasse pas
ceux de plaque.

1.5 Le raccordement électrique
doit étre effectué dans la sé-
quence ci-dessous:

- débrancher I'alimentation élec-
triqgue générale.

- Passer les cables d’alimentation
atravers les serre-cables, a I'in-
térieur du boitier de connexion.

- Exécuter les raccordements en
utilisant les accessoires prévus
a cet effet.

- Serrer a fond les serre-cables.

- Monter le couvercle du boitier
en faisant attention a ne pas
endommager le joint.

ATTENTION !

Le dimensionnement des
cables d’ alimentation et du
cable de protection est sous
la responsabilité de I’acheteur.
L’ utilisateur doit appliquer en
amont de I'interrupteur général
de I'installation, un interrupteur
automatique différentiel.

PRECAUTION

Le raccordement de la machine
au secteur doit étre effectué
dans le respect de la réglemen-
tation en vigueur dans le pays
de l'utilisateur.

ZALECENIA OGOLNE

1.1 Wszystkie potaczenia z siecig
zasilania nalezy wykona¢ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami z
zakresu bezpieczenstwa.

1.2 Przed uruchomieniem upew-
ni¢ sie, iz uziemienie jest wyko-
nane prawidtowo i sprawdzi¢ jego
skutecznos¢.

1.3 Sprawdzi¢, czy napigcie i
czestotliwos¢ zasilania sg zgod-
ne z warto$ciami podanymi na
tabliczce silnika.

1.4 Zapewni¢ ochrone przed prze-
cigzeniem i sprawdzi¢, czy prad,
na jaki jest skalibrowany termik
lub wytgcznik nadmiarowo-prado-
wy, nie przekracza 10% wartosci
podanych na tabliczce.

1.5 Kolejnos$¢ czynnosci podczas

podtgczenia do sieci elektrycznej:

- wylgczyc¢ gtéwne zasilanie elek-
tryczne.

- przeciggnac¢ kable zasilania
przez przepusty do $rodka
puszki rozdzielcze;j.

- wykonac potgczenia, postugujgc
sie odpowiednimi przyrzadami.

- ostatecznie zamocowac przepu-
sty kablowe.

- zatozy¢ pokrywe puszki roz-
dzielczej, uwazajgc, aby nie
uszkodzi¢ uszczelnienia.

UWAGA'!

Odpowiedzialnos¢ za wymia-
rowanie przewodow zasilania i
przewodu ochronnego ponosi
nabywca. W gtléwnym wytaczni-
ku urzadzenia uzytkownik musi
zastosowaé¢ automatyczny
wyltacznik réznicowy.

SRODKI OSTROZNOSCI
Podtaczajac maszyne do sieci
nalezy przestrzegac¢ przepisow
obowigzujacych w kraju uzyt-
kownika.
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01.10

PNEUMATIC ACTUATORS KIT - BAUSATZ PNEUMATISCHE AUSTRAGHILFEN
KIT ACTIONNEURS PNEUMATIQUES - ZESTAW URUCHAMIAJACYCH URZADZEN PNEUMATYCZNYCH

PNEUMATIC PANEL
PNEUMATISCHE STEUERUNG
ARMOIRE PNEUMATIQUE
PANEL POtACZEN PNEUMATYCZNYCH

' l /| ,i |
. | 1
l 1 i
b - I
Po s b | /
T 7 VRN
! o 1 CYLINDER INFEED PIPING PATH
F, ,] py f VERLAUF DER ZYLINDERVERSORGUNGSLEITUNGEN
i1 - <§ | _ PARCOURS TUBES ALIMENTATION CYLINDRES
ThL N .. S p / SCIEZKA PRZEWODOW ZASILAJACYCH CYLINDRY
L l 1 ‘
i |
1 - 7 f ]
! -‘:tt"h i
1 N4 il
| i
b" AIR INLET AIR OUTLET
LUFTEINLASS D] LuFTAUSLASS
ENTREE AIR SORTIE AIR
WLOT POWIETRZA 4] WYLOT POWIETRZA

ELECTRIC PANEL
ELEKTROSTEUERUNG
ARMOIRE ELECTRIQUE

PANEL POtACZEN ELEKTRYCZNYCH

FIBC LOAD SIDE
AUFGABESEITE BIG-BAG
COTE CHARGEMENTT BIG-BAG
STRONA ZAtADUNKU BIG-BAG

) [ELECTRICAL DATA - ELEKTRISCHE DATEN
CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES - DANE DOTYCZACE POLACZEN ELEKTRYCZNYCH

Mains Voltage - Betriebsspannung
Tension d’alimentation - Napiecie zasilania

Line: Three-phase 400V + Earth
Leitung: dreiphasig 400V + Erde
Ligne: Troisphase 400V + Terre
Linia: Trojfazowa 400V + Uziemienie

Aucxiliaries: 110VAC
Steuerspannung: 110V WS
Aucxiliaires: 110VCA

Urzgdzenia pomocnicze: 110vca

Mains frequency - Betriebsfrequenz
Fréquence d’alimentation - Czestotliwo$¢ zasilania

Cycles:
Frequenz:
Fréquence:
Czestotliwosc:

50/60 Hz

Consumption - Verbrauch - Consommation - Zuzycie

Max. Ampere:

Max. Stromaufnahme:

Ampeére maxi: 2A
Wart. maksymalna (w amperach):

PNEUMATIC DATA - PNEUMATISCHE DATEN
CARACTERISTIQUES PNEUMATIQUES - DANE DOTYCZACE POLACZEN PNEUMATYCZNYCH

Inlet pressure:
Eingangsdruck:
Pression d’entrée:
Ci$nienie wlotowe:

6 bar

Operating pressure:
Betriebsdruck:
Pression de service:
Cisnienie robocze:

6 bar max

Air consumption max:
Luftverbrauch max:
Consomm. d’air max:
Maks. zuzycie powietrza:
(W PRZOD/ W TYt)

66.72 NI/min
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ELECTRIC CONTROL PANEL - ELEKTROSCHALTKASTEN - ARMOIRE ELECTRIQUE - PANEL POtACZEN ELEKTRYCZNYCH

MAIN SWITCH
HAUPTSCHALTER

SELEC. CHOIX CYCLE MAN

AUTOM.

INTERRUPTEUR GENERAL

GEOWNY WYEACZNIK \

MAN./AUT. CYCLE SELECTOR
WAHLSCHALTER ZYKLUS HANDB../AUTOM.

SELEKTOR WYBORU CYKLU RECZNEGO &

SINGLE/IN PAIRS CYCLE SELECTOR
WAHLSCHALTER ZYKLUS ABWECHS./SIMULTAN
SELECTEUR CHOIX CYCLE MAN. / ALT.
SELEKTOR WYBORU CYKLU ALT. & SIMUL.

PNEUMATIC PANEL POWER SUPPLY
VERSORGUNG PNEUMATIKSTEUERUNG
ALIMENTATION ARMOIRE PNEUMATIQUE

ZASILANIE PANELU POtACZEN

/ \

/

i)

Qs

. &AUTOM.

SA2

SA1

| —

2

PG21

i

o
Q
o

CYCLE START PUSHBUTTON
TASTE FUR ZYKLUS-START

BOUTON DEBUT CYCLE

A?ZYCISK ROZPOCZECIA CYKLU

CYCLE STOP PUSHBUTTON
TASTE FUR ZYKLUS-STOP

BOUTON ARRET CYCLE

PRZYCISK ZATRZYMANIA CYKLU

ELECTRIC POWER SUPPLY INPUT
EINGANG FUR STROMVERSORGUNG
ENTREE ALIMENTATION ELECTRIQUE
WEJSCIE ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO

. PNEUMATYCZNYCH E=
=
ITEM - COLOUR - FARBE
POS. DESCRIPTION - BENENNUNG - DESIGNATION - NAZWA COULEUR - KOLOR
RED - YELLOW
as MAIN SWITCH - HAUPTSCHALTER ROT - GELB
INTERRUPTEUR GENERAL — GEOWNY WYtACZNIK ROUGE - JAUNE
CZERWONO - ZOLTY
SB CYCLE START PUSHBUTTON - TASTE FUR ZYKLUS-START BLACK - SCHWARZ
BOUTON DEBUT CYCLE - PRZYCISK URUCHOMIENIA CYKLU NOIR - CZARNY
EM CYCLE STOP PUSHBUTTON - TASTE FUR ZYKLUS-STOP RED - ROT
BOUTON ARRET CYCLE - PRZYCISK ZATRZYMANIA CYKLU ROUGE - CZERWONY
SA1 SINGLE/IN PAIRS CYCLE SELECTOR - WAHLSCHALTER ZYKLUS ABWECHSELND - SIMULTAN BLACK - SCHWARZ
SELECTEUR CHOIX CYCLE ALT. - SIMULT. - WYBIERAK CYKLU ALTERNATYWNY - JEDNOCZESNY NOIR - CZARNY
SA2 MAN./AUT. CYCLE SELECTOR - WAHLSCHALTER ZYKLUS MANUELL - AUTOMATISCH BLACK - SCHWARZ
SELECTEUR CHOIX CYCLE MAN. - AUT. - WYBIERAK CYKLU RECZNY - AUTOMATYCZNY NOIR - CZARNY

The control board comprises a
box with front door on which the
controls and operation indicators
are fitted.

Description of controls and

indicators:

SB/EM = PUSHBUTTONS:
controls with single operating
mode

SA = SELECTORS:
double-function switches

QS = SWITCHES:
controls with two possible posi-
tions.

Die elektrische Steuerung ist mit
einer Tlr ausgestattet, auf der
sich die Bedienelemente und
Kontrollanzeigen befinden.

Beschreibung der Bedienele-

mente und Kontrollanzeigen:

SB/EM = DRUCKKNOPFE:
Bedienelemente mit nur einer
Betriebsart.

SA = WAHLSCHALTER:
Bedienelemente mit zwei Be-
triebsarten.

QS = SCHALTER:
Bedienelemente mit zwei mog-
lichen Positionen.

L armoire électrique de com-
mande est constituée d’un boitier
a porte frontale sur lequel sont
montés les commandes et té-
moins de fonctionnement.

Description commandes et

indicateurs:

SB / EM = BOUTONS: com-
mandes avec un seul mode
de fonctionnemnt.

SA= SELECTEURS: commuta-
teurs a deux fonctions.

QS=INTERRUPTEURS com-
mandes a deux positions pos-
sibles.

Panel potgczen elektrycznych
stuzgcy do sterowania sktada sie
z jednej skrzynki posiadajacej
drzwiczki przednie, na ktérych
zostaty umieszczone polecenia
i wskazniki.

Charakterystyka polecen i

wskaznikow:

SB / EM =PRZYCISKI:
polecenia dotyczgce jednej
funkcji dziatania

SA=PRZELACZNIKI (WYBIE-
RAKI):
komutatory dwufunkcyjne.

QS=WYLACZNIKI:
polecenia o dwéch potoze-
niach.
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PNEUMATIC PANEL - PNEUMATIKSTEUERUNG - ARMOIRE PNEUMATIQUE - PANEL POt ACZEN PNEUMATYCZNYCH

INLET]
AIR

T T T

ELECTRIC POWER CYLINDER LH pG21

VERSORGUNG SZYLINDER Iks.
ALIMENTATION VERIN G.
ZASILANIE CYLINDRA Sx

—

T

AIR OUTLET
LUFTAUSLASS

SORTIE AIR

WYLOT POWIETRZA =)

°

ELECTRIC POWER LINE

ELEKTR. VERSORGUNGSLEITUNG
LIGNE D’ALIMENTATION ELECTRIQUE
LINIA ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO

ELECTRIC POWER CYLINDER RH
VERSORGUNG ZYLINDER rts.
ALIMENTATION CYLINDRE D.
ZASILANIE CYLINDRA Dx

AIR OUTLET
LUFTAUSLASS
SORTIE AIR

WYLOT POWIETRZA

INLET ELECTRIC POWER LINE

EINGANG FUR STROMVERSORGUNG

ENTREE CABLE ALIMENTATION ELECTRIQUE
WEJSCIE PRZEWODU ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO

—
i}

O

2 8/6

\
\
\
\
\
\
\
AIR INLET |
LUFTEINLASS |
ENTREE AIR
wLot POW/ET%ZA ©
00
| S

[E—

AIR OUTLET - LUFTAUSLASS
SORTIE AIR - WYLOT POWIETRZA

ITEM
POS.

DESCRIPTION - BENENNUNG - DESIGNATION - NAZWA

13/14

5 WAY SOLENOID VALVE - 5§ WEGE-MAGNETVENTIL
ELECTROVALVE A 5 VOIES - 5-DROGOWY ELEKTROZAWOR

1

PRESSURE REDUCER - DRUCKMINDERER

REDUCTEUR DE PRESSION - REDUKTOR CISNIENIA

15-16

PNEUMATIC ACTIVATORS - PNEUMATISCHE AUSTRAGHILFEN
ACTIVATEURS PNEUMATIQUES - PNEUMATYCZNE URZADZENIA URUCHAMIAJACE

17

1/2" MANUAL BALL VALVE (NON STANDARD ) - 1/2" KUGELHAHN MANUELL ( KEIN STANDARD )
VANNE SPHERIQUE MANUELLE 1/2" (NON STANDARD ) - ZAWOR KULOWY RECZNY 1/2" ( NIE STANDARD )

01.10
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TERMINAL BOARD ELECTRIC CONTROL PANEL - PNEUMATIC CONTROL PANEL
KLEMMENLEISTE ELEKTROSTEUERUNG - PNEUMATIKSTEUERUNG

BORNIER ARMOIRE ELECTRIQUE - ARMOIRE PNEUMATIQUE
LISTWA ZACISKOWA PANEL POtACZEN ELEKTRYCZNYCH - PANEL POtACZEN PNEUMATYCZNYCH

INGRESSO
ARIATUBO @8x6

REG.
TC+FU2 MAN. |

as L—— b=

|
|
|
|
Fo——— - {:iE}————J
25x60 4 bZZZZZzD==

KT1
KT2
KT3

|
|
w PFTTIIEE 1
> | 1l | Hee ]
NI T
77\ Pl [
; MORSETTIERA }h 3{5 4}731{5 alh i i
| | =ik 1L [
e B I T i
5| |=/E 266 . U Tl !
E } TERMINAL BOARD j -37 i } } i i i i L
I orm———— / bpn !
RN sul
PG21 PG16 PVC 20x26 Mt0.8 PG21

TERMINAL BOARD
KLEMMENLEISTE
PLAQUE A BORNES
LISTWA ZACISKOWA

il
“Hﬁ
“Hﬁ
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ARMS CYCLE STOP AUXILIARY RELAY
HILFSRELAIS ZYKLUSENDE ARME
RELAIS AUXILIAIRES FIN DE CYCLE BRAS
POMOCNICZE PRZEKAZNIKI KONCA CYKLU
RAMION

3
KA
8
KT3<7
9
[ ka1
0
NO|NC

01-9 | 01-5

CYCLE RESET RELAY
ZEITSCHALTER ZYKLUS-RESET
TEMPO RESET CYCLE
REGULATOR CZASOWY ZEROWANIA CYKLU

KT2

NO|NC

e
KT3
X 1]

01-9

ARM 2 SOLENOID VALVE
MAGNETVENTIL ARM 2
ELECTROVANNE BRAS 2
ELEKTROZAWOR RAMIE 2

7
YV1 E}%
TO

6

ARM 1 SOLENOID VALVE
MAGNETVENTIL ARM 1
ELECTROVANNE BRAS 1
ELEKTROZAWOR RAMIE 1

KT1e —————————<7
SA1 AN ————
6
YV2 Ej—*X
TO

ARM 2 FORWARD TIMER

ZEITSCHALTER VORWARTS ARM 2

TEMPO AVANT BRAS 2

REGULATOR CZASOWY W PRZOD RAMIE 2

NO|NC

KT2
D

01-8

ARM 1 FORWARD TIMER

ZEITSCHALTER VORWARTS ARM 1
TEMPO AVANT BRAS 1

REGULATOR CZASOWY W PRZOD RAMIE 1

01-6 | 01-7

NO|NC

KT1
D

AUTOMATIC CYCLE RELAY

RELAIS AUTOMATIKZYKLUS

RELAIS CYCLE AUTOMATIQUE
PRZEKAZNIK CYKL AUTOMATYCZNY

KAO
3
3
3B

[ Tkao

NO|NC

3A
SA2 RA
01-4

B\ SB

3A

= EM

RP
TC
1@RO

~FuU1
~FuU2

SP
0230 400
Soaaban
e sas
12012
0
0

1.50NE

1.5@NE

_ - POWER SUPPLY
T VERSORGUNG
| ) ALIMENTATION
‘ ZASILANIE
% x
(2]
e]

S0

RO

NOTE: The magneto-thermal differential cutout switch for this electric panel must be provided by the final Customer.
HINWEIS: Der Fehlerstrom-Schutzschalter fiir diesen Schaltkasten ist eine Leistung, fiir die der Endanwender zu sorgen hat (geh6ért nicht zum Lieferumfang).
REMARQUE: Linterrupteur de protection magnétothermique différentielle de cette armoire électrique est a la charge du Client utilisateur final.

UWAGA: Zapewnienie ochrony niniejszego panelu potgczen elektrycznych w postaci magnetotermicznego wytgcznika réznicowego nalezy do obowigzkéw
Klienta uzytkownika koricowego.
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WIRING DIAGRAM CODE
KURZBEZEICHNUNG STROMLAUFPLAN
ENTREE CABLE ALIMENTATION ELECT.

SYMBOL SCHEMATU POtACZEN
ELEKTRYCZNYCH

Q.ty
Menge
Q.té
llosé

DESCRIPTION

BENENNUNG

DESIGNATION
NAZWA

TYPE
TYP
TYPE
TYP

BRAND
FABRIKAT
MARQUE
MARKA

Box 300x220x120 mm
Kunststoffgehduse 300 x 320 x 120 mm
Boitier plastique 300x220x120 mm
Pudetko plastikowe 300x220x120 mm

GW44209

GEWISS

Internal panel
Bodenplatte
Plague de fond
Dolna ptyta

GW44617

GEWISS

Fixing support
Befestigungsbligel
Etrier de fixation
Zacisk mocujgcy

GW44621

GEWISS

Qs

Main switch 3X16A
Schalter 3x 16 A
Interrupteur 3x16 A
Wytgcznik 3X16A

LA216-1753

BRETER

QS

Yellow/red dial
Gelbrote Anzeige
Cache jaune/rouge
Tarcza z6tto/czerwona

LFS2-N.6.1753

BRETER

Qs

Main switch extension
Verldngerung Kunststoffwelle
Rallonge arbre plastique
Plastikowa przedtuzka

LA2-G2853

BRETER

TC

Transformer 50VA
Transformator 50 VA
Transformateur 50 VA
Transformator 50VA

50WP/G+F

ITALTRAFO

FU1

BiPole fuse holder
Zweipoliger Sicherungshalter
Porte fusible bipolaire
Dwubiegunowy uchwyt bezpiecznika

24212

ELETTRO
ITALIA

FU1

Fuse GL 10x38 2A
Sicherung GL 10x38 2A
Fusible GL 10x38 2A
Bezpiecznik GL 10x38 2A

CH10-2A

FU2

Glass Fuse 4A
Glassicherung 4A
Fusible de verre 4A
Szklany bezpiecznik 4A

4A5X20

KAO KA1

Base for 2-contact relay
Sockel fiir Relais 2SC
Socle pour rélais 2SC

Podstawa przekaznika 2SC.

95.45

FINDER

KAO KA1

2-contact relay 24VAC
Relais mit 2 Kontakten 24V WS
Rélais 2 contacts 24VCA
Przekaznik 2 stykowy 24VAC

40.52.8.024

FINDER

KT1KT2 KT3

Multiscale Timer 24 240VAC/DC
Mehrbereichszeitschalter 24V WS/GS
Temporisateur 24 240VCA

Regulator czasowy z podziatkg 24 240VAC/DC

H3DE-S1

OMRON

SA1 SA2

Selector 0-1
Stabiler Wahlschalter 0-1
Sélecteur stable 0-1
Wybierak 0-1

P2T-8120

OMRON
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WIRING DIAGRAM CODE

KURZBEZEICHNUNG STROMLAUFPLAN
ENTREE CABLE ALIMENTIMENTATION ELECT.

SYMBOL SCHEMATU POtACZEN
ELEKTRYCZNYCH

Q.ty
Menge
Q.té

llos¢

DESCRIPTION

BENENNUNG

DESIGNATION
NAZWA

TYPE
TYP
TYPE
TYP

MAKE
FABRIKAT
MARQUE
MARKA

SB

Black button
Schwarze Taste
Bouton noir
Czarny przycisk

P2T-B102

LOVATO

EM

Red button
Rote Taste
Bouton rouge
Czerwony przycisk

P2T-B2104

LOVATO

Contact 1INA

Kontakt TNA

Contact INA
Styk 1NA

M2T-C10

LOVATO

Contact 1NA
Kontakt 1S
Contact 1NA
Styk 1NA

M2T-CO01

LOVATO

HLO SB2

Lamp BA9S 30V
Lampe BA9S 30V
Lampe BA9S 30V

Zaréwka BA9S 30V

BA9S 30V

SA1SA2 SB EM

Plate holder
Schildhalter
Porte plaquette
Uchwyt tabliczki

PTAR22

MODERNO
TECNICA

SA1SA2 SB EM

Glass

Glas

Verre
Szybka

T1527V

MODERNO
TECNICA

Spring terminal ZDU 2.5
Klemme mit Feder ZDU 2.5
Bornier a ressort ZDU 2.5
Zacisk ze sprezyng ZDU 2.5

160851

WEIDMULLER

Spring ground term. ZPE 2.5
Erdungsklemme mit Feder ZPE 2.5
Borner de terre a ressort ZPE 2.5
Zacisk uziemienia ze sprezyng ZPE 2.5

160864

WEIDMULLER

Terminal plate ZDU 2.5
Klemmenleiste ZDU 2.5
Plague a cosse ZDU 2.5

Plyta terminala ZDU2.5

160874

WEIDMULLER

Terminal lock ZEW35
Klemmensperre ZWE35
Serre borne ZWE35
Blokada zacisku ZEW35

954000

WEIDMULLER

Cable-press PG16
Kabelverschraubung PG16
Serre fil PG16
Diawik PG16

POP-PG16

RTA

Alfa nylon union PG21
Alfa-Nylonanschluss PG21
Raccord alfa Nylon PG21
Ztgcze alfa nylon PG21

81028

RTA

Metal ring PG16
Metallringmutter PG16
Bague en métal PG16
Piersciers metalowy PG16

86625

RTA
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WIRING DIAGRAM CODE

KURZBEZEICHNUNG STROMLAUFPLAN

Q.ty
Menge

ENTREE CABLE ALIMENTATION ELECT. Q.té

SYMBOL SCHEMATU POtACZEN

ELEKTRYCZNYCH

llosé

DESCRIPTION

BENENNUNG

DESIGNATION
NAZWA

TYPE
TYP
TYPE
TYP

MAKE
FABRIKAT
MARQUE
MARKA

Metal ring PG21
Metallringmutter PG21
Bague en métal PG21

Pierscien metalowy PG21

86626

RTA

1mt

Grey PVC sheath 20x26mm
Graue PVC-Hiille 20x26 mm
Gaine PVC 20x26 mm grise
Szara ostona PVC 20x26mm

PVC20GR

RTA

4 mt

Flame-retardant cable 3x1
Graues flammwidriges Kabel 3x1
Cable antifeu 3x1 gris

Szary przewdd przeciwpozarowy 3x1 grigio

3x1GR

MAN

Manometer 0.4 bar 1/8"
Manometer 0,4 bar 1/8"
Manometre 0,4 bar 1/8"
Manometr 0.4 bar 1/8"

0.4 bar 1/8

WIKA

REG

Pressure regulator
Druckregler
Régulateur de pression
Regulator cisnienia

MRBIT 1/4-0.4

METAL WORK

REG

Pressure regulator support
Biigel fiir Druckregler
Etrier pour régulateur de pression
Zacisk regulatora ci$nienia

SF 1/4

METAL WORK

YV1YV2

Solenoid valve SOV 35 SOS OO
Magnetventil SOV 35 SOS OO
Electrovanne SOV 35 SOS 00
Elektrozawér SOV 35 SOS OO

S0OV35S0S00

METAL WORK

YV1YV2

Coil for solenoid valve
Spule fiir Magnetventil
Bobine pour électrovanne
Cewka elektrozaworu

22D8-2450

METAL WORK

YV1YV2

Connector for coil
Steckverbinder fiir Spule
Connecteur pour bobine

Ztgcze cewki

228TD

METAL WORK

Union pipe @8
Wanddurchfiihrung Rohr @8
Raccord passe paroi tube @8
Ztgczka rurowa @8

RL108

METAL WORK

Leak SFE 1/4"
Entliftung SFE 1/4"
Event SFE 1/4"
Odpowietrznik SFE 1/4"

SFE-1/4

METAL WORK

Female union 1/4" pipe &8
Anschlu3 1/4" Rohr @8
Raccord femelle 1/4" tube @8
Ztgcze zenskie 1/4" przewéd @8

RL2-8-1/4

METAL WORK

12

Union 90x8 1/4" pipe @8
Anschlul8 90x8 1/4" Rohr @8
Raccord 90x8 1/4" tube &8
Zigcze 90x8 1/4" przewdd @8

RL34-8-1/4

METAL WORK

T-Union pipe @8
T-Stiick Rohr @8
Raccord en Té tube @8
Zigcze T przewdéd @8

RL228

METAL WORK

3 mt

Light blue Elastolan pipe 8x6
Hellblauer Elastolan-Schlauch 8x6
Tube Elastolan 8x6 bleu ciel
Przewdd Elastolan 8x6 biekitny

ELASTOLAN
8x6AZ

METAL WORK
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The compressed air coupling on
the equipment is achieved by
means of a hose connector pipe
having internal diameter 8x6mm.

COMPRESSED AIR PRESSURE

- Minimum 5 bar
- Maximum 6 bar

Itis advisable to connect a manual
cut-off device on the air infeed
line (ball valve or similar) to fa-
cilitate subsequent maintenance
operations.

The compressed air must be:

1- Clean
Free of impurities which may dam-
age the solenoid valve.

Warning: Before connecting the
compressed air to the equipment,
empty the piping.

2 - Dehumidified
However, it is advisable to use a
condensate trap.

3 - Oil-free

The presence of oily substances
in the air may cause precocious,
irreversible clogging.

Die Einleitung der Druckluft auf
die Vorrichtung erfolgt mit einem
Gummistutzen mit Innendurch-
messer 8x6 mm.

DRUCK DER DRUCKLUFT

- Minimum 5 bar
- Maximum 6 bar

Auf die Zufuhrleitung der Druckluft
sollte ein von Hand zu betatigen-
des Absperrorgan (Kugelventil
oder ahnliches) installiert werden,
das die anschlieRenden War-
tungsarbeiten vereinfacht.

Die Druckluft muf sein:

1- Sauber

Sie darf keinen Schmutz enthal-
ten, der das Magnetventil des
Filters beschadigen kdnnte.

Achtung: Vor dem Anschluf} der
Druckluft an die Vorrichtung die
Leitungen entleeren.

2 - Trocken
Es sollte aber besser ein Konden-
satabscheider benutzt werden.

3 - Olfrei

Das Vorhandensein von Olteil-
chen in der Druckluft wirde un-
weigerlich zum vorzeitigen Ver-
stopfen flhren.

Le branchement de I'air comprimé
sur les filtres est réalisé par un
tube de diametre 8x6 mm.

PRESSION AIR COMPRIME

- Minimum 5 bar
- Maximum 6 bar

Il est conseillé d ‘insérer sur la
circuit d’ alimentation de l'air un
dispositif de coupure manuelle
(robinet a boisseau ou similaire)
pour faciliter les opérations d’
entretien.

L’ air comprimé doit étre :

1- Propre
Sans impuretés pouvant endom-
mager I'électrovanne du filtre

Attention: avant de brancher
I'air comprimé au filtre vider les
tuyauteries

2 - Déshumidifié
Il faut prévoir I'utilisation d’un sé-
parateur d’eau de condensation.

3 - Déshuilé
La présence de substances hui-
leuses dans l'air constitue une
cause de colmatage précoce et
irréversible.

Doprowadzenie sprezonego po-
wietrza do maszyny nastepuje
za posrednictwem przewodu o
Srednicy 8x6 mm.

CISNIENIE SPREZONEGO PO-
WIETRZA

- Minimalne 5 baréw

- Maksymalne 6 baréw

Zaleca sie, aby na linii zasilania
powietrzem zatozy¢ urzgdzenie
stuzgce do recznego odcinania
doptywu powietrza (zawor kulowy
lub podobny), ktére utatwi przy-
szte czynnosci konserwacyjne.

nv

Sprezone powietrze powinno by¢:

1- Czyste
Pozbawione nieczystosci moga-
cych uszkodzi¢ elektrozawor

Uwaga: przed podtgczeniem
sprezonego powietrza do ma-
szyny nalezy oprozni¢ przewody
rurowe

2 - Osuszone
Nalezy jednak zastosowac sepa-
rator kondensatu.

3 - Odolejone

Zawarto$¢ substancji olejowych
w powietrzu powodowataby zbyt
szybkg i nieodwracalng utrate
droznosci.
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PRELIMINARY OPERATIONS
PRIOR TO START-UP

Before starting up the plant, it
is essential to carry out a series
of checks to prevent problems
or risks.

Ascertain that all the equipment
components are positioned and
fixed correctly.

Carefully check all the connec-
tions, the rubber hoses and fix-
tures.

If pneumatic activators are pro-
vided, special attention must be
paid to the compressed air con-
nections.

WARNINGS

1) Siraccomanda di non far fun-
zionare mai il motovibratore
a macchina vuota (anche in
fase di collaudo) onde evitare
il rischio di surriscaldamento
dello stesso e conseguente
possibile danneggiamento
irreversibile dello stesso.

2) Perun corretto funzionamento
della macchina si consiglia di
far funzionare il motovibratore
per intervalli di tempo non
superiori a 10-15 secondi
ogni minuto onde evitare il
compattamento del prodotto
nella tramoggia; Si ricorda
che le masse impiegano circa
40-45 secondi ad arrestarsi
completamente.

3 - For proper functioning of the
FIBC unloader, the equipment
downline must be capable of
removing all the product ex-
tracted from the FIBC.

4 - The connection between
the outlet spout of the FIBC
Unloader and any other equip-
ment positioned downline
must be made using a flexible
connector to prevent vibra-
tions of the hopper from being
transmitted to the equipment.

5 - It is advisable to provide a
butterfly valve or slide valve
at the hopper outlet in order
to prevent outflow of product
when the motovibrator stops
operating.

VORBEREITUNG DER INBE-
TRIEBNAHME

Vor der Inbetriebnahme des
Systems miissen eine Reihe von
Kontrollen vorgenommen werden,
um etwaige Probleme oder Risi-
ken zu vermeiden.

Sicherstellen, dal} alle Bestand-
teile der Vorrichtung korrekt auf-
gestellt und befestigt sind.

Alle Anschlisse, Gummischlau-
che und entsprechenden Befesti-
gungen sorgfaltig prifen.

Falls pneumatische Aus-traghilfen
vorgesehen sind, ist besonders
auf die pneumatischen Anschlus-
se zu achten.

VORSICHT

1) Siraccomanda di non far fun-
zionare mai il motovibratore
a macchina vuota (anche in
fase di collaudo) onde evitare
il rischio di surriscaldamento
dello stesso e conseguente
possibile danneggiamento
irreversibile dello stesso.

2) Perun corretto funzionamento
della macchina si consiglia di
far funzionare il motovibratore
per intervalli di tempo non
superiori a 10-15 secondi
ogni minuto onde evitare il
compattamento del prodotto
nella tramoggia; Si ricorda
che le masse impiegano circa
40-45 secondi ad arrestarsi
completamente.

3 - Fir den korrekten Betrieb
der Big-Bag-Entleerstation
mussen die Gerate stromab
unbedingt in der Lage sein,
das aus dem Big-Bag entleerte
Produkt aufzunehmen.

4 - Der Anschluf® zwischen dem
Auslauf der Big-Bag-Entlee-
rungsstation und dem stromab
eingebauten Gerat ist mittels
einer flexiblen Verbindung
vorzunehmen, damit die Vibra-
tionen des Trichters nicht auf
das Gerat Ubertragen werden.

5- Am Trichterauslauf sollte ein
Flachschieber oder eine Dreh-
klappe vorgesehen werden,
damit kein Produkt mehr aus-
stromt, wenn der Vibrations-
motor einge-schaltet wird.

OPERATIONS PRELIMINAIRES
A LA MISE EN MARCHE

Avant d’effectuer la mise en
marche de l'installation il est
important de faire une série de
contrbles pour prévenir les pro-
blémes et les risques.

S’ assurer que tous les compo-
sants de I'équipement sont bien
positionnés et fixés correctement.
Vérifier soigneusement tous les
raccordements, les tubes en
caoutchouc et leurs fixations.

Si I'équipement est équipé d’acti-
vateurs pneumatiques, faire tout
particulierement attention aux
raccordements pneumatiques.

RECOMMANDATIONS

1) Siraccomanda di non far fun-
zionare mai il motovibratore
a macchina vuota (anche in
fase di collaudo) onde evitare
il rischio di surriscaldamento
dello stesso e conseguente
possibile danneggiamento
irreversibile dello stesso.

2) Perun corretto funzionamento
della macchina si consiglia di
far funzionare il motovibratore
per intervalli di tempo non
superiori a 10-15 secondi
ogni minuto onde evitare il
compattamento del prodotto
nella tramoggia; Si ricorda
che le masse impiegano circa
40-45 secondi ad arrestarsi
completamente.

3 - Pour un bon fonctionnement
du vide-sac il est indispen-
sable que les machines en
aval soient en mesure d’éva-
cuer le produit extrait des sacs.

4 - La liaison a la bouche de
sortie du vide-sacs et de toute
machine placée en aval doit
étre réalisée a travers un
raccord flexible de maniere
a éviter que les vibrations de
la trémie soient transmises a
I’équipement.

5 - Il est conseillé de prévoir en
sortie de la trémie une vanne
papillon ou une vanne a guillo-
tine pour éviter la sortie de
produit lors de I'arrét du fonc-
tionnement du moto-vibrateur.

CZYNNOSCIPOPRZEDZAJACE
URUCHOMIENIE.

Wazne jest, aby przed uruchomie-
niem urzgdzenia przeprowadzic¢
szereg kontroli w celu zapobie-
zenia problemom lub ryzykom.

Nalezy sie upewni¢ czy wszyst-
kie elementy maszyny zostaty
umieszczone w odpowiedni spo-
s6b oraz czy zostaty odpowiednio
zamocowane.

Nalezy doktadnie sprawdzi¢
wszystkie przytgcza, gumowe
przewody i odpowiednie moco-
wania.

W przypadku, gdy zostaty przewi-
dziane pneumatyczne urzadzenia
uruchamiajgce nalezy zwrécic
szczegolng uwage na potgczenia
pneumatyczne.

OSTRZEZENIA

1) Zaleca sig, aby nigdy nie
uruchamia¢ wibratora, gdy
w maszynie nie ma produktu
(takze w fazie testu) w celu
uniknigcia ryzyka przegrzania
wibratora, co moze prowa-
dzi¢ do jego nieodwracalnego
uszkodzenia.

2) Aby maszyna mogta dziata¢
wiasciwie zaleca sie urucha-
mianie wibratora w odstepach
czasowych nie przekraczaja-
cych 10-15 sekund w ciggu
kazdej minuty, aby unikng¢
nagromadzenia sie produktu
w pojemniku wytadowczym;
Nalezy przypomnie¢, ze waga
urzgdzenia potrzebuje ok. 40-
45 sekund, aby zatrzymac sie
catkowicie.

3 - Aby urzagdzenie oproézniaja-
ce BIG BAG mogto dziata¢
poprawnie zachodzi koniecz-
nos$¢, by maszyny w dolnej
czesci byly w stanie usung¢
produkt wydobyty z big bag.

4 - Potgczenie migdzy otworem
spustowym urzadzenia oproz-
niajgcego big bag a jakakol-
wiek maszyng umieszczong
w dolnej czesci musi zostac
wykonane w formie elastycz-
nego przewodu, aby drgania
pojemnika wytadowczego nie
byty przenoszone na sama
maszyne.

5 - Zaleca sie, aby w miejscu spu-
stu z pojemnika wytadowcze-
go umiesci¢ zawor dtawigcy
lub zastawke gilotynowa, co
pozwoli unikng¢ wydostawania
sie produktu po zatrzymaniu
dziatania wibratora.
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1) Lift the fixing cross of the FIBC above the FIBC by means of a forklift truck or a
hoist, and fix the slings to the hooks as shown in the Figure.

1) Das Kreuzstiick zur Befestigung des Big-Bag per Gabelstapler oder Flaschenzug
tiber denselben heben und die Gurte zum Einhaken wie in der Abbildung gezeigt
befestigen.

1) Soulever le croisillon de fixation du BIG-BAG au-dessus du BIG-BAG au moyen
d’un chariot élévateur ou d’un palan; fixer ensuite les sangles dans les crochets,
comme l'indique la figure.

1) Za pomocg wozka podnosnikowego lub podnos$nika unie$¢ odpowiedni krzyzak
mocujacy BIG-BAG powyzej tegoz BIG-BAG i przymocowac wigzki przewodow
do hakoéw, jak przedstawiono na rysunku.

2) Lift the cross on which the FIBC is hooked by means of a forklift truck or hoist and insert
it in the supporting frame.

2) Mit dem Gabelstapler oder dem Flaschenzug das Kreuzstiick heben, in den der Big-Bag
eingehéngt ist, und ihn in die Tragstruktur einfiihren.

2)ATaide d'un chariot élévateur ou d’un palan soulever le croisillon sur lequel est accroché
le BIG-BAG et l'introduire dans la structure de soutien.

2) Za pomocg wozka widtowego lub podnosnika unie$¢ krzyzak, do ktérego zostat
przymocowany BIG-BAG i umiescic go w konstrukcji podtrzymujgcej.

3) While inserting the frame, take care to fit the tailpieces of the cross in the seats
provided (MODEL S).

3) Beim Einfiihren darauf achten, dass sich die Vorspriinge des Kreuzstlicks
innerhalb der vorgesehenen Winkeleisen befinden (MODELL S).

3) En phase d’introduction, veiller a encastrer les extrémités du croisillon dans
leurs sieges (MODELE S).

3) Wfazie wprowadzania elementu nalezy zwréci¢ uwage, aby koncéwki krzyzaka
umies$ci¢ w odpowiednich migjscach (MODEL S).

4

4

4

4

)

)

=

=

In the working position the FIBC must only rest on the seal and not exert its weight on it. If this is not the
case, modify the position of the removable frame to obtain proper stretching of the FIBC. In the version with
hoist it is sufficient to modify the length of the chain. For other versions, it shall be the responsibility of the
plant technician or the user to use structures or forklift trucks of suitable height to ensure this condition.

Es ist wichtig, dal3 der Big-Bag in der Arbeitsstellung auf der Dichtung nur leicht aufliegt und nicht mit seinem
Gewicht auf sie driickt. Andernfalls ist die Einstellung des ausziehbaren Gestells so weit zu verdndern bis
die richtige Streckung des Big-Bag erreicht ist. In der Version mit Seilwinde mul3 lediglich die Kettenldnge
angepaldt werden. Fiir die anderen Versionen muss der Anlagenbauer bzw. der Betreiber dafiir sorgen,
dass Strukturen oder Gabelstapler geeigneter Hohe verwendet werden, die diesen Zustand gewéhrleisten.

Il est trés important que le Big-Bag en position de travail soit seulement appuyé sur le joint et qu'il ne
repose pas de tout son poids sur celui-ci. Dans le cas contraire modifier la position du chassis démontable
jusqu’a obtenir une juste tension du Big-Bag. Dans la version a palan il suffit de modifier la longueur de la
chaine. Pour les autres versions, I'installateur ou I'utilisateur devront se servir de structures ou de chariots
élévateurs d’'une hauteur appropriée pour garantir cette condition.

Bardzo wazne jest, aby BIG-BAG, w potozeniu roboczym, spoczywat wytgcznie na pierscieniu i aby nie
obcigzat go swg masg. W przeciwnym przypadku nalezy zmienic potozenie wymiennej ramy w taki sposob,
aby odpowiednio naciggngc Big-Bag. W wersji z podnosnikiem wystarczy zmieni¢ dtugo$c¢ fancucha. W
przypadku pozostatych wersji pracownik techniczny linii produkcyjnej lub uzytkownik ponosi odpowiedzialnosc
za umozliwienie korzystania z konstrukcji lub wézkéw podnos$nikowych o odpowiedniej wysokosci.
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5) Open the hatch.

5) Inspektionsklappe éffnen.

5) Ouvrir la trappe en actionnant le crochet prévu a cet effet.

5) Otworzy¢ drzwiczki uzywajgc odpowiedniego haka.

6) Extract the FIBC outlet spout and untie the cord to allow the product to start
flowing out.

6) Die Ausla3éffnung des Big-Bag herausziehen und die VerschluBleine éffnen,
damit das Produkts langsam herausstrémen kann.

6) Extraire la bouche de sortie du Big-Bag et délacer le cordon de fermeture de
maniere a faire tomber la premiére partie de produit.

6) Wyciggnac otwor spustowy Big-Bag i rozwigzac sznur blokujgcy w taki sposob,
aby produkt zaczat powoli wydostawac sie na zewnatrz.

Operation of the motovibra-tor will
be cyclic or continuous according
to the flow required. At the end of
the emptying process, it is advis-
able to continue to operate the
motovibrator for another one or
two minutes in order to remove
any product remaining in the folds
of the FIBC. Do not start up the
motovibrator without the FIBC or
without product.

To unload the FIBC empty
the hopper completely, then
proceed with the operations
indicated in reverse order.

Der Vibrationsmotor arbeitet je
nach dem geforderten Durchsatz
zyklisch oder im Dauerbetrieb.
Am Ende der Entleerphase sollte
der Vibrationsmotor noch 1 oder
2 Minuten weiterlaufen, um die
Restmenge auszutragen, die in
den Sackfalten verblieben ist. Den
Vibrationsmotor nicht einschalten,
wenn kein Sack oder kein Produkt
vorhanden ist.

Zur Entfernung des Big-Bag
den Trichter ganz entleeren, um
die beschriebenen Vorgidnge
dann in umgekehrter Reihen-
folge vorzunehmen.

Le fonctionnement du moto-vi-
brateur sera cyclique ou continu
suivant le débit requis. Il est
conseillé, a la fin du vidage, de
faire fonctionner le motovibrateur
encore 1 a2 minutes pour extraire
le produit qui est resté dans les
plis du sac. Ne pas mettre le moto-
vibrateur en marche en I'absence
de Big Bags ou sans produit.

Pour décharger le Big-Bag
vider complétement la trémie
puis procéder dans l’ordre
inverse aux opérations indi-
quées.

7) Close the hatch and start up the motovibrator to begin emptying the FIBC.

7) Die Klappe wieder verschlieBen und den Vibrationsmotor starten, um mit der
eigentlichen Entleerung zu beginnen.

7) Fermer la trappe en agissant sur le crochet prévu a cet effet et commencer le
vidage en mettant en marche le motovibrateur.

7) Zamkna¢ drzwiczki uzywajgc odpowiedniego haka i rozpoczgé opréznianie
uruchamiajgc wibrator.

Wibrator bedzie pracowat w trybie
cyklicznym lub ciggtym, w zalez-
nosci od zagdanego przeptywu. Po
zakonczeniu oprozniania zaleca
sie ponowne uruchomienie wibra-
tora na 1 lub 2 minuty, aby usung¢
resztki produktu, ktére mogty
pozosta¢ w fatdach big bag. Nie
uruchamiac¢ wibratora, gdy nie ma
Big Bag lub gdy nie ma produktu.

W celu zdjecia BIG-BAG nalezy
catkowicie oprézni¢ pojemnik
wytadowczy a nastepnie wy-
konaé¢ wymienione czynnosci
w odwrotnej kolejnosci.
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If, during operation, there is a prob-
lem with downflow of the product,
the motovibrator can be adjusted, by
increasing or decreasing its intensity
of vibration.

PROCEDURES FOR ADJUSTING

MOTOVIBRATOR

The motovibrator installed is of the

variable weights type; it is therefore

necessary to change the degree of
intensity of vibrations according to the
method described in the (enclosed)

USE AND MAINTENANCE manual

supplied by the Manufacturer.

The value of regulation of the motovi-

brator fitted on the FIBC, is closely

linked to the conditions of use.

The adjustment must be made before

start-up.

The parameters to be taken into con-

sideration are:

- Type of product;

- Humidity;

- Temperature;

- FIBC storage time;

- Flow rate;

- FIBC dimensions.

The adjustment defined by the Manu-

facturer during the acceptance test

phase is 70%.

If it is necessary to change this value,

it is advisable to proceed gradually.

If the results are not satisfactory, before

proceeding with another adjustment,

empty the product from the hopper
in order to avoid residue from previ-
ous tests.

THE OPERATION MUST BE CAR-

RIED OUT EXCLUSIVELY BY QUALI-

FIED PERSONNEL, WITH THE

POWER SUPPLY DISCONNECTED.

- Remove the side covers after un-
screwing the screws.

- Slacken the Allen nut (photo 1) and
move the mobile mass (photo 2) to
the required position, and tighten all
the way after fitting the respective
washers.

- Retighten the Allen nut all the way
(Photo 3).

The weights must be adjusted perfectly
equal and in the same direction on
both sides.

Maximum intensity is obtained with the
adjustable masses perfectly aligned
with the fixed masses.

Refit the covers, after replacing the
OR sealing ring without damaging it.

For more information, refer to the
vibrator motor manual available on
the site www.wamgroup.com.

Wenn wéhrend des Betriebs der Entlee-
rungsstation feststellt wird, dal das Pro-
dukt unregelmaRig ausgetragen wird, kann
eine Einstellung des Vibrationsmotors vor-
genommen werden, indem man die Stérke
der Vibrationen erhoht oder verringert.

VORGEHENSWEISE ZUR EINSTEL-

LUNG DES VIBRATIONSMOTORS

Der eingebaute Vibrationsmotor hat

einstellbare Un-wuchtmassen. Man kann

daher die Starke der Vibrationen nach Be-
darf einstellen. Dazu die Beschreibungen
der BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEI-

TUNG (in der Anlage) beachten, die der

Hersteller des Motors liefert.

Der Wert, auf den der Vibrationsmotor

eingestellt ist, der in der Big-Bag- Entlee-

rungsstation installiert ist, ist abhéngig von
den Einsatzbe-dingungen.

Die Einstellung ist vor der Inbetriebnahme

vorzunehmen.

Die zu berlicksichtigenden Parameter sind:

- Produkttyp;

- Feuchtegehalt;

- Temperatur;

- Lagerzeit des BIG-BAG;

- Durchsatzmenge;

- BIG-BAG-Abmessungen.

Vom Hersteller ist der Motor bei der Ab-

nahmepriifung auf einen Wert von 70%

eingestellt.

Falls dieser Wert geandert werden muf,

immer stufenweise vorgehen.

Wenn das Resultat nicht zufriedenstellend

ausfallt, vor weiteren Einstellungen das Pro-

dukt aus dem Trichter entfernen, um bei wei-
teren Versuchen keine Restmengen zu haben.

DER VORGANG DARF NUR DURCH

QUALIFIZIERTES PERSONAL UND BEI

AUSGESCHALTETER VERSORGUNG

AUSGEFUHRT WERDEN.

- Die Seitendeckel abnehmen, nachdem
man die Schrauben losgedreht hat.

- Die Innensechskantmutter (Bild 1)
lockern, das bewegliche Gewicht (Bild
2) in die gewlinschte Position bringen
und fest anziehen, nachdem man immer
die entsprechenden Unterlegscheiben
dazwischengelegt hat.

- Die Mutter fest anziehen (Bild 3)

Die Gewichte miissen perfekt gleichmaRig
und auf beiden Seiten in der gleichen
Richtung eingestellt werden.

Die max. Starke erhélt man, wenn die ein-
stellbaren Gewichte perfekt zu den festen
Gewichten ausgerichtet sind.

Die Deckel wieder montieren. Vorsichtig
den O-Ring dazwischen legen, ohne
diesen zu beschéadigen.

Fiir weitere Informationen ist Bezug
auf das Handbuch des Unwuchtmotors
auf der Webseite www.wamgroup.com
zu nehmen.

Si pendant le fonctionnement des irré-

gularités se vérifient dans la descente

du produit, on peut effectuer le réglage
du motovibrateur, en augmentant ou en
diminuant son intensité de vibration.

PROCEDURES DE REGLAGE DU

MOTOVIBRATEUR

Le motovibrateur installé est a masses

variables, donc, s'il s’avere nécessaire

de changer le degré d’'intensité des
vibrations suivre les modalités pré-
vues sur la notice UTILISATION ET

ENTRETIEN (ci-joint) fournie par le

constructeur.

La valeur de réglage du motovibrateur,

monté sur le Big Bag est étroitement

lié aux conditions d'utilisation.

Le réglage devra étre effectué avant

le démarrage.

Les paramétres a prendre en compte

sont:

- Type de produit;

- Humidité;

- Température;

- Temps de stockage du BIG-BAG;

- Débit;

- Dimensions du BIG-BAG.

Le réglage prévu par le constructeur

en phase de réception, est de 70%.

S’il s’avére nécessaire de modifier

cette valeur il est conseillé de procéder

graduellement.

Si le résultat n'est pas satisfaisant,

avant de faire un nouveau réglage,

vider la trémie du produit pour ne
pas avoir les résidus des essais
précédents.

L’OPERATION DOIT ETRE EXE-

CUTEE UNIQUEMENT PAR DU

PERSONNEL QUALIFIE ET AVEC

L’ALIMENTATION DEBRANCHEE.

- Déposer les couvercles latéraux en
dévissant les vis.

- Desserrer le boulon d’Allen (photo
1), déplacer la masse mobile (photo
2) dans la position désirée.

- Resserrer a fond I'écrou a six pans
creux (Photo 3)

Les poids doivent étre réglés de ma-
niére parfaitement identique et dans le
méme sens de deux cotés.

L'intensité maximale s’obtient avec les
poids réglables parfaitement alignés
aux poids fixes.

Remonter le couvercles en montant,
sans ’endommager, le joint d’étan-
chéité OR.

Pour tout complément d’informa-
tions faire référence au Manuel du
motovibrateur repérable sur le site
www.wamgroup.com.

Jesdli podczas pracy urzadzenia wystapig
nieprawidtowosci dotyczace wydostawania
sie produktu na zewnatrz wéwczas mozna
dokona¢ regulacji wibratora, zwiekszajac
lub zmniejszajac nasilenie drgan.
PROCEDURY REGULACJI WIBRATORA
Zainstalowany wibrator moze mie¢ rézne
wagi, lecz jesli zajdzie konieczno$¢ zmiany
stopnia natezenia drgan to wowczas nalezy
postepowac zgodnie z zaleceniami przed-
stawionymi w instrukcji EKSPLOATACJA |
KONSERWACJA (w zatgczniku) dostarczo-
nej przez Producenta.

Warto$ci regulacyjne wibratora z napedem
silnikowym, zamontowanego na big bag sg
$cisle zwigzane z warunkami roboczymi.
Regulacje nalezy przeprowadzi¢ przed
uruchomieniem.

Nalezy uwzgledni¢ nastepujgce parametry:
- Typ produktu;

- Wilgotnos¢;

- Temperatura

- Okres magazynowania BIG-BAG;

- Przepustowos¢;

- Wymiary BIG-BAG.

Regulacja przewidziana przez Producenta
w fazie testu wynosi 70%.

Gdy zajdzie konieczno$¢ zmiany takiej
warto$ci zaleca si¢ wykonywa¢ czynnosci
stopniowo.

Jesli rezultat nie bedzie satysfakcjonujacy
to przed wykonaniem nowej regulacji
nalezy oprézni¢ pojemnik wytadowczy z
produktu, aby usung¢ pozostatosci pro-
duktu z wczes$niejszych testow.

TE CZYNNOSC MOGA WYKONAC WY-

LACZNIE OSOBY O ODPOWIEDNICH

UMIEJETNOSCIACH, PRZY ODLACZO-

NYM ZASILANIU.

- Odkreci¢ $ruby i Sciggnagé pokrywy bocz-
ne.

- Poluzowa¢ nakretke imbusowa (zdjecie
1), przesuna¢ element ruchomy (zdjecie
2) w wybrany punkt.

- Dokreci¢ do konica nakretke imbusowag
(zdjecie 3).

Wagi nalezy wyregulowa¢ idealnie jed-
nakowo i w tym samym kierunku po obu
stronach.

Maksymalng intensywno$¢ uzyskujemy
wtedy, gdy masy regulowane sg ustawione
idealnie réwno z masami statymi.
Zatozy¢ pokrywy umieszczajac miedzy
nimi, nie uszkadzajac, pierscien uszczel-
niajacy OR.

W celu uzyskania dalszych informaciji
nalezy odnies¢ sie do instrukcji obstugi
wibratora dostepnej na stronie interne-
towej www.wamgroup.com.

Photo 1 - Bild 1
Photo 1 - Zdjecie 1

Photo 2 - Bild 2
Photo 2 - Zdjecie 2

Photo 3 - Bild 3
Photo 3 - Zdjecie 3

Weights - Unwuchtmassen
Masses - Wagi
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Before starting up the plant, it is
necessary to carry out a series
of checks in order to prevent
problems or risks.

Make sure that all the equipment
components are positioned and
fitted properly.

Carefully check all the electric
and pneumatic connections.

OPERATION

The work cycle can be:

- automatic

- manual.

The cylinders may operate:

- in pairs (the two pneumatic
hammers move in parallel to-
wards the FIBC).

- In single mode (the two pneu-
matic hammers move alter-
nately).

A - AUTOMATIC - SINGLE op-
eration

- Turn on the main switch QS to
power the panels (electric and
pneumatic).

- Open the compressed air on/
off valve (to be provided by the
Customer) to supply the electric
panel.

- Turn selector SA2 to the “AUTO-
MATIC” position.

- Turn selector SA1 to the “SIN-
GLE” position.

- Set the operating times on timers
KT1-KT2-KT3.

#

Vor Inbetriebnahme des Systems
mul eine Reihe von Prifun-
gen vorgenommen werden,
um Probleme oder Risiken zu
vermeiden.

Sicherstellen, daf} alle Bestand-
teile der Vorrichtung korrekt
aufgestellt und befestigt wurden.
Alle elektrischen und pneuma-
tischen Anschllisse sorgfaltig
prufen.

FUNKTIONSWEISE

Der Betriebszyklus kann wie folgt

ablaufen:

- automatisch

- von Hand.

Der Betrieb der Zylinder erfolgt:

- gleichzeitig (die beiden Betati-
gungsstangen fahren parallel
zum BIG-BAG vorwarts)

- abwechselnd (die beiden Beta-
tigungsstangen fahren abwech-
selnd vorwarts).

Avant de mettre en marche
l'installation il est important d’ef-
fectuer une série de contrbles
afin de prévenir les problemes
ou les risques.

S’assurer que tous les compo-
sants de la machine sont placés
de la bonne maniére et fixés
correctement.

Vérifier soigneusement tous les
raccordements électriques et
pneumatiques.

FONCTIONNEMENT

Le cycle de fonctionnement

peut étre:

- automatique

- manuel

En outre il est prévu que les

cylindres fonctionnement de

maniere:

- simultanée (les deux percuteurs
avancent paralleles vers le
BIG-BAF).

- alternée (les deux percuteurs
avancent alternativement).

Qs

SA2

SB

SA1

EM

1O

PG21

O
@

PG

SN

6

A - Betrieb AUTOMATISCH -
ABWECHSELND

- Den Hauptschalter QS drehen,
um die Schalttafeln (elektrisch
und pneumatisch) spannungs-
fihrend zu machen.

- Das Sperrventil der Druckluft
(Installation auf Veranlassung
des Kunden) zum Speisen der
elektrischen Schalttafel 6ffnen.

- Den Wahlschalter SA2 auf die
Stellung “AUTOMATIK” drehen.

- Den Wahlschalter SA1 auf die
Stellung “SINGLE” drehen.

- Auf den Zeitschaltern KT1-
KT2-KT3 die Betriebszeiten
einstellen.

#

A - Fonctionnement AUTOMA-
TIQUE - ALTERNE

- Tourner l'interrupteur général QS
pour mettre les armoires sous
tension (électrique et pneuma-
tique).

- Ouvrir la vanne d’arrét de I'air
comprimé (installation a la
charge du Client) pour alimenter
I'armoire électrique.

- Tourner le sélecteur SA2 sur la
position “AUTOMATIQUE".

- Tourner le sélecteur SA1 sur la
position “SINGLE”.

- Programmer les temps de fonc-
tionnement sur les temporisa-
teurs KT1-KT2-KT3

#

Wazne jest, aby przed uruchomie-
niem urzadzenia przeprowadzi¢
szereg kontroli w celu zapobiezenia
problemom lub ryzykom.

Nalezy sie upewni¢ czy wszystkie
elementy maszyny zostaty umiesz-
czone w odpowiedni sposéb oraz czy
zostaty odpowiednio zamocowane.
Doktadnie sprawdzi¢ wszystkie przy-
tacza elektryczne i pneumatyczne.

DZIALANIE

Cykl pracy moze byé:

- automatyczny

- reczny.

Ponadto, cykl pracy cylindréw moze

by¢:

- jednoczesny (dwa ttoki poruszajg
sie réwnolegle w kierunku BIG-
BAG).

- przemienny (dwa ttoki poruszaja sie
na przemian)

A - Dziatanie AUTOMATYCZNE -
PRZEMIENNE

- Obrdci¢ gtowny wytgcznik QS,
aby przekaza¢ napiecie do paneli
potaczen (elektrycznych i pneuma-
tycznych).

- Otworzy¢ zawor regulujacy przeptyw
sprezonego powietrza (instalacja
na koszt Klienta) w celu zasilenia
panelu potgczen elektrycznych.

- Obroci¢ wybierak SA2, aby znalazt
sie w potozeniu "AUTOMATYCZ-
NY".

- Obréci¢ wybierak SA1, aby znalazt
sie w potozeniu "POJEDYNCZY".

- Na regulatorach czasowych KT1-
KT2-KT3 ustawi¢ czas dziatania.

»
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- Press the cycle start pushbutton
SB (the automatic cycle relay
KAO is energized - solenoid
valve YV1 is energized and it
pushes activator 1 regulated by
timer KT1 forward.

-Atthe end of the time set on timer
KT1, solenoid valve YV2 is ener-
gized which pushes activator 2
regulated by timer KT2 forward
and at the same time activator
1 is drawn back.

-Atthe end of the time set on timer

KT2, activator 2 is drawn back

and at the same time energizes

relay KA1 which holds the two
activators in pause in the re-
tracted position.

The pause time is regulated

by timer KT3 which, at the end

of the set time, allows the next
cycle to be started up.

When the FIBC is completely

empty, select push-button EM to

stop the working of the system.

B - AUTOMATIC - IN PAIRS
operation

- Turn on the main switch QS to
power the panels (electric and
pneumatic).

- Open the compressed air on/
off valve (to be provided by the
Customer) to supply the electric
panel.

- Turn selector SA2 to the “AUTO-
MATIC” position.

- Turn selector SA1 to the “IN
PAIRS” position.

- Set the operating times on timers
KT1-KT2-KT3.

- Press the cycle start pushbutton
SB (the automatic cycle relay
KAO is energized - solenoid
valves YV1 and YV2 are ener-
gized and simultaneously push
the two pneumatic hammers for
the time set on timer KT1.

- At the end of the time set on
timer KT1, both pneumatic
hammers are retracted and
remain in pause for the time set
on timer KT3.

- When the FIBC is completely
empty, select push-button EM to
stop the operation of the system.

- Die Starte Zyklus-Start SB
driicken (das Relais Zyklus Au-
tomatik KAO zieht an - das Ma-
gnetventil YV1 wird erregt, das
den Trieb 1, der vom Timer KT1
aktiviert wird, vorwarts schiebt.

- Nach Ablauf der auf Zeitschalter
KT1 eingestellten Zeit erregt
sich das Magnetventil YV2, das
den Trieb 2, der vom Timer KT2
aktiviert wird, vorwarts schiebt,
wobei der Trieb 1 sich gleichzei-
tig rickwarts bewegt.
Nach Ablauf der auf Zeitschalter
KT2 eingestellten Zeit bewegt
sich der Trieb 2 rickwarts und
gleichzeitig zieht das Relais KA1
an, das die beiden Triebe in der
zurickgefahrenen Position in
der Pause halt.

Die Pausenzeit wird vom Zeit-

schalter KT3 geregelt, der nach

Ablauf der Zeit die Wiederauf-

nahme des anschlieBenden

Zyklus gestattet.

Nach dem Entleeren des Big-

Bag die Taste EM wahlen, um

den Betrieb des Systems zu

stoppen.

B - Betrieb AUTOMATISCH -
SIMULTAN

- Den Hauptschalter QS drehen,
um die (elektrische und pneu-
matische) Schalttafel span-
nungsfiihrend zu machen.

- Das Sperrventil der Druckluft

offnen (Installation durch den

Kunden), um die elektrische

Schalttafel zu speisen.

Den Wahlschalter SA2 auf die

Stellung “AUTOMATIK” drehen.

Den Wahlschalter SA1 auf die

Stellung “IN PAIRS” drehen.

Die Betriebszeiten auf den Zeit-

schaltern KT1-KT3 einstellen.

- Die Taste Zyklus Start SB
driicken (das Relais Zyklus
Automatik KAO zieht an - die
Magnetventile YV1 und YV2
erregen sich, welche die beiden
Betatigungsstangen fiir die auf
Zeitschalter KT1 eingestell-
te Zeit gleichzeitig nach vorn
schieben.

- Nach Ablauf der auf dem Zeit-

schalter KT1 eingestellten Zeit

fahren beide Betatigungsstan-
gen zurlck und bleiben die auf

Zeitschalter KT3 eingestellte

Zeit in der Pause).

Nach Ablauf der Entleerung des

Big-Bag die Taste EM wahlen,

um den Betrieb des Systems

anzuhalten.

- Appuyer sur le bouton de marche
cycle SB (excitation du relais de
cycle automatique KAO - excita-
tion de I'électrovanne YV1 qui
pousse vers |'avant I'activateur 1
réglé par le temporisateur KT1).
Quand le temps programmé
sur le temporisateur KT1 est
terminé, I'électrovanne YV2
s’excite et pousse vers I'avant
I'activateur 2 réglé par le tem-
porisateur KT2 et simultanément
I'activateur 1 recule.

Quand le temps programmé

sur le temporisateur KT2 est

terminé, I'activateur 2 recule et
simultanément s’excite le relais

KA1 qui tient en pause les deux

activateurs dans la position

rentrée.

Le temps d’arrét est réglé par le

temporisateur KT3 qui a la fin du

temps permet la reprise du cycle
successif.

- Quand le vidage du Big-Bag est
terminé, appuyer sur le bouton
EM pour arréter le fonctionne-
ment du systeme.

B - Fonctionnement AUTOMA-
TIQUE - SIMULTANE

- Tourner l'interrupteur général QS
pour mettre les armoires sous
tension (électrique et pneuma-
tique).

- Ouvrir la vanne d’arrét de I'air
comprimé (installation a la
charge du Client) pour alimenter
I'armoire électrique.

- Tourner le sélecteur SA2 sur la
position “AUTOMATIQUE”".

- Tourner le sélecteur SA1 sur la
position “IN PAIRS”.

- Programmer les temps de fonc-
tionnement sur les temporisa-
teurs KT1-KT2-KT3.

- Appuyer sur le bouton de marche
cycle SB (excitation du relais de
cycle automatique KAO - excita-
tion des électrovannes YV1 et
YV2 qui poussent vers I'avant
simultanément les deux percu-
teurs pour la durée programmée
sur le temporisateur KT1).

- Quand le temps programmé
sur le temporisateur KT1 est
terminé, les deux percuteurs
reculent et restent en pause
pendant le temps programmé
sur le temporisateur KT3.

- Quand le vidage du Big-Bag est
terminé, appuyer sur le bouton
EM pour arréter le fonctionne-
ment du systeme.

- Wcisng¢ przycisk uruchamiajgcy
cykl SB (zostaje aktywowany
przekaznik cyklu automatycz-
nego KAO - zostaje aktywowany
elektrozawor YV1, ktéry wigcza
urzgdzenie uruchamiajgce 1
sterowane przez regulator cza-
sowy KT1.

Po uptywie czasu ustawionego

na regulatorze czasowym KT1

zostaje aktywowany elektroza-
wor YV2, ktory wigcza urzadze-
nie uruchamiajgce 2 sterowane

przez regulator czasowy KT2 i

jednoczesnie wytgcza urzgdze-

nie uruchamiajgce 1.

- Po uplywie czasu ustawionego

na regulatorze czasowym KT2
urzgdzenie uruchamiajgce 2 wy-
tacza sie i jednoczesnie zostaje
aktywowany przekaznik KA1,
ktéry powoduje ze dwa urzadze-
nia uruchamiajgce pozostajg w
trybie "pauza".
Czas przestoju jest sterowany
przez regulator czasowy KT3,
ktéry potwierdza aktywacje
kolejnego cyklu.

- Po opréznieniu Big - Bag wybra¢
przycisk EM, aby zatrzymac
dziatanie systemu.

B - Dziatanie AUTOMATYCZNE
- JEDNOCZESNE

- Obrdci¢ gléwny wytgcznik QS,
aby przekaza¢ napiecie do
paneli potaczen (elektrycznych
i pneumatycznych).

- Otworzy¢ zawor regulujgcy
przeptyw sprezonego powietrza
(instalacja na koszt Klienta) w
celu zasilenia panelu potgczen
elektrycznych.

- Obroci¢ wybierak SA2, aby
znalazt si¢ w potozeniu "AUTO-
MATYCZNY".

- Obroci¢ wybierak SA1, aby
znalazt si¢ w potozeniu "W
PARACH".

- Na regulatorach czasowych
KT1-KT3 ustawi¢ czas dziatania.

- Wcisng¢ przycisk uruchamiajgcy
cykl SB (zostaje aktywowany
przekaznik cyklu automatycz-
nego KAO - zostajg aktywowane
elektrozawory YV1 i YV2, ktore
wigczajg jednoczesnie dwa ttoki
na czas ustawiony na regulato-
rze czasowym KT1.

- Po uplywie czasu ustawionego
na regulatorze czasowym KT1
wytaczajg sie oba ttoki, pozo-
stajgc w trybie "pauza" przez
czas ustawiony na regulatorze
czasowym KT3).

- Po opréznieniu Big - Bag wybra¢
przycisk EM, aby zatrzymac
dziatanie systemu.
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C - MANUAL - IN PAIRS opera-
tion

- Turn on the main switch QS to
power the panels (electric and
pneumatic).

- Open the compressed air on/
off valve (to be provided by the
Customer) to supply the electric
panel.

- Turn selector SA2 to the “MAN-
UAL” position.

- Turn selector SA1 to the “IN
PAIRS” position.

- Press the cycle start pushbutton
SB. The system works as long
as the start pushbutton is kept
pressed.

D - MANUAL - SINGLE opera-
tion

- Turn on the main switch QS to
power the panels (electric and
pneumatic).

- Open the compressed air on/
off valve (to be provided by the
Customer) to supply the electric

panel.

- Turn selector SA2 to the “MAN-
UAL” position.

- Turn selector SA1 to the “SIN-
GLE” position.

- Press the start pushbutton SB.
The system works as long as the
start pushbutton is kept pressed.

CHECKS MADE AT THE FAC-
TORY

The equipment has been sub-
jected to actual operating tests
load-free for about 15 minutes
at the factory, so as to guarantee
correct start-up.

C - Betrieb VON HAND - SI-
MULTAN

- Den Hauptschalter QS dre-
hen, um den (elektrischen und
pneumatischen) Schaltkasten
spannungsfihrend zu machen.

- Das Sperrventil der Druckluft
offnen (Installation durch den
Kunden), um die elektrische
Schalttafel zu speisen.

- Den Wahlschalter SA2 auf die
Stellung “VON HAND” drehen.

- Den Wahlschalter SA1 auf die
Stellung “SIMULTAN” drehen.

- Die Start-Taste SB driicken. Das
System funktioniert, solange
man die Start-Taste gedriickt
halt.

D - Betrieb VON HAND - AB-
WECHSELND

- Den Hauptschalter QS dre-
hen, um den (elektrischen und
pneumatischen) Schaltkasten
spannungsfihrend zu machen.

- Das Sperrventil der Druckluft
offnen (Installation durch den
Kunden), um die elektrische
Schalttafel zu speisen.

- Den Wahlschalter SA2 auf die
Stellung “VON HAND” drehen.

- Den Wahlschalter SA1 auf die
Stellung “ABWECHSELND”
drehen.

- Die Start-Taste SB driicken. Das
System funktioniert, solange
man die Start-Taste gedriickt
halt.

VOM HERSTELLER DURCH-
GEFUHRTE KONTROLLEN

Die Vorrichtung wurde im Her-
stellerwerk einer abschlieRenden
Funktionskontrolle unterzogen
der leeren Vorrichtung auf die
Dauer von ca. 15 Minuten., um
eine korrekte Inbetriebnahme zu
garantieren.

C - Fonctionnement MANUEL -
SIMULTANE

- Tourner l'interrupteur général QS
pour mettre les armoires sous
tension (électrique et pneuma-
tique).

- Ouvrir la vanne d’'arrét de Il'air
comprimé (installation a la
charge du Client) pour alimenter
I'armoire électrique.

- Tourner le sélecteur SA2 sur la
position “MANUEL”".

- Tourner le sélecteur SA1 sur la
position “SIMULTANE”.

- Appuyer sur le bouton de marche
SB. Le systéme fonctionne tant
que le bouton de marche est
maintenu enfoncé.

D - Fonctionnement MANUEL
- ALTERNE

- Tourner l'interrupteur général QS
pour mettre les armoires sous
tension (électrique et pneuma-
tique).

- Ouvrir la vanne d’'arrét de Il'air
comprimé (installation a la
charge du Client) pour alimenter
I'armoire électrique.

- Tourner le sélecteur SA2 sur la
position “MANUEL”".

- Tourner le sélecteur SA1 sur la
position “ALTERNE”.

- Appuyer sur le bouton de marche
SB. Le systéme fonctionne tant
que le bouton de marche est
maintenu enfoncé.

CONTROLES EFFECTUES
DANS NOS ETABLISSEMENTS

Cette machine a été soumise,
dans I’ établissement du construc-
teur un fonctionnement a vide
pendant environ 15 minutes, a un
essai fonctionnel de réception afin
de garantir une mise en service
correcte.

C - Dziatanie RECZNE - JED-
NOCZESNE

- Obrdci¢ gtéowny wytacznik QS,
aby przekazaé¢ napiecie do
paneli potgczen (elektrycznych
i pneumatycznych).

- Otworzy¢ zawor regulujgcy
przeptyw sprezonego powietrza
(instalacja na koszt Klienta) w
celu zasilenia panelu potgczen
elektrycznych.

- Obréci¢ wybierak SA2, aby zna-
lazt sie w potozeniu "RECZNY".

- Obroci¢ wybierak SA1, aby
znalazt si¢ w potozeniu "JED-
NOCZESNY".

- Wcisng¢ przycisk uruchomienia
SB. System dziata dopdki jest
wcisniety przycisk uruchomie-
nia.

D - Dziatanie RECZNE - PRZE-
MIENNE

- Obrdci¢ gtéowny wytacznik QS,
aby przekazaé¢ napiecie do
paneli potaczen (elektrycznych
i pneumatycznych).

- Otworzy¢ zawor regulujgcy
przeptyw sprezonego powietrza
(instalacja na koszt Klienta) w
celu zasilenia panelu potgczen
elektrycznych.

- Obréci¢ wybierak SA2, aby zna-
lazt sie w potozeniu "RECZNY".

- Obroci¢ wybierak SA1, aby
znalazt sie w potozeniu "PRZE-
MIENNY".

- Wcisng¢ przycisk uruchomienia
SB. System dziata dopdki jest
wcisniety przycisk uruchomie-
nia.

KONTROLE WYKONANE W
NASZYM ZAKLADZIE

Maszyna przeszta w zaktadzie
producenta rzeczywisty test funk-
cjonalny bez produktu przez ok.
15 minut, co gwarantuje jej pra-
widtowe uruchomienie.
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MAINTENANCE

Before carrying out any operation,

make sure the machine is in safety

condition

In this manual, from here onwards

“setting the machine in safety con-

ditions” will indicate the following

operations:

- Make sure the machine is discon-

nected from all electric power

supply sources.

Make sure the machine is com-

pletely stopped.

Wait for the internal and external

machine temperatures to reach

values not dangerous to the touch.

Provide sufficient lighting around

the machine operating area (the

operators may be provided with

electric lamps with protection

degree IP65, if necessary).

Make sure the machine is discon-

nected from the compressed air

supply.

- Wait for the powder mass inside
the silo to settle down completely.

Before carrying out any operation on

the machine (maintenance or clean-

ing), the operators must use suitable

personal protection equipment:

- antistatic safety footwear (certi-
fied)

- antistatic protective clothing (certi-
fied)

- helmet

- antistatic, cut-proof gloves

- safety masks

In addition to these, use the safety
devices specified in the safety chart
of the product handled.

Machine operations must be
carried out with the machine in
safety conditions disconnected
from all energy sources and in the
absence of airborne dust; follow
the machine stop procedure for
maintenance.

All maintenance operations, whether
ordinary or extraordinary, must be
carried out by adopting the suitable
personal protection equipment re-
quired and by following the instruc-
tions in this manual strictly.

To reach the parts at the top of the
machine, use a work platform, which
must be chosen in such a way as to
prevent risk of slipping, tripping or
falling of operators.

WARTUNG
Vor Eingriffen jeder Art am Geréat
Uberprifen, ob dieses in einen
sicheren Zustand versetzt wurde.
In diesem Handbuch verstehen
wir unter dem Begriff ,das Gerat in
einen sicheren Zustand bringen” die
folgenden MaRRnahmen:
- Sicherstellen, dass die Maschine
von allen elektrischen Versor-
gungsquellen getrennt ist.
Sicherstellen, dass alle beweg-
lichen Gerateteile still stehen.
Sicherstellen, dass die Innen- und
AuRentemperatur des Gera-tes
einen Wert erreicht hat, der bei
Berthrung ungefahrlich ist.
- Dafiir sorgen, dass der Bereich
rings um das Gerat gut be-leuchtet
ist (eventuell indem man das Per-
sonal mit elektrischen Lampen mit
Schutzart IP65 ausstattet).
Sicherstellen, dass das Gerat vom
Versorgungsnetz fir Druckluft
abgetrennt ist.
- Abwarten, bis der Staub, der sich
innerhalb des Gerates befindet,
sich vollkommen abgesetzt hat.

Fur jede Arbeit, die am Gerat auszu-

fuhren ist, (Wartung und Reinigung)

muss das Personal mit den entspre-

chenden personlichen Schutzausrii-

stungen (PSA) ausgestattet sein:

- Antistatische Sicherheitsschuhe
(zertifiziert)

- Antistatische Schutzkleidung (zer-
tifiziert)

- Schutzhelme

- Antistatische Schnittschutz-hand-
schuhe

- Atemschutzmasken.

Auflerdem auch die Schutzvorrich-
tungen, die auf dem Sicherheits-
datenblatt zu filternden Produkts
stehen.

Die Wartungsarbeiten miissen
bei in den sicheren Zustand
gebrachter Maschine ausgefiihrt
werden, wenn diese von allen
Energiequellen getrennt ist, und
in Abwesenheit von durch die Luft
verteiltem Staub: Die ganze Pro-
zedur zum Anhalten der Maschine
durchfiihren, bevor man mit der
Wartung beginnt.

Alle Wartungsarbeiten, sowohl
regelmafige als auch auRerordentli-
che, missen unter Anwendung aller
erforderlichen personlichen Schutz-
einrichtu ngen und unter Beachtung
aller Angaben dieses Handbuchs
ausgefihrt werden.

Wenn Teile der Maschine erreicht
werden mussen, die sich in groRerer
Hohe befinden, benutzen Sie eine
Arbeitsbiihne, die so zu wahlen
ist, dass Ausrutsch-, Stolper- und
Abstiirzgefahren fir das Personal
vermieden werden.

ENTRETIEN

Avant d’effectuer une quelconque

intervention sur la machine s’assurer

que celle-ci a été placée en condi-
tion de sécurité.

Dans le présent manuel la consigne

“mettre la machine en sécurité”

indique les opérations suivantes :

- S’assurer que la machine est
débranchée de toutes les alimen-
tations électriques;

- S’assurer que la machine est
completement arrétée;

- Attendre que la température inté-

rieure et extérieure de la machine

a atteint une valeur qui n’est pas

dangereuse au toucher;

Eclairer correctement la zone qui

entoure la machine (en dotant

éventuellement les opérateur de
lampes électriques avec degré de
protection IP65);

S’assurer que la machine est dé-

branchée du réseau de distribution

de I'air comprimé;

- Attendre que la poussiere conte-
nue a l'intérieur de la machine se
soit entierement déposée.

Pour toute opération a effectuer sur

la machine (entretien et nettoyage),

les opérateurs devront étre munis

des équipements de protection

individuelle (EPI) :

- Chaussures de sécurité antista-
tiques (certifiées)

- Vétements de protection antista-
tiques (certifiés)

- Casque

- Gants anticoupure antistatiques

- Maques de protection respiratoire

En outre les équipements de protec-
tion prévus par la fiche de sécurité
du produit filtré.

Les opérations d’entretien doi-
vent étre effectuées avec la ma-
chine en condition de sécu-
rité, débranché de toute source
d’énergie et en absence de pous-
siéres dispersée dans I'air : effec-
tuer toute la procédure d’arrét de
la machine avant de commencer
I'entretien.

Toutes les opérations d’entretien,
aussi bien ordinaire qu’extraordi-
naire, doivent étre exécutées en
adoptant tous les dispositifs de
protection individuelle requis et en
suivant attentivement les indications
de cette notice.

Si I'on doit atteindre des parties de
la machine, utiliser une plate-forme
aérienne de travail qui devra étre
choisie de maniére a éviter les dan-
gers de glissement, heurt ou chute
des opérateurs.

KONSERWACJA

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czyn-
nosci na maszynie nalezy sie upewnic,
iz jest ona zabezpieczona.

W dalszej czesci instrukcji zwrot "zabez-
pieczy¢ maszyne" obejmuje nastepuja-
ce czynnosci:

- upewni¢ sig, iz maszyna jest odig-
czona od wszelkich zrodet zasilania
elektrycznego;

upewnic¢ sig, iz maszyna nie pracuje;
- odczekaé, az temperatura wewnetrzna
izewnetrzna maszyny spadnie na tyle,
aby mozna byto jg dotknag;
odpowiednio o$wietli¢ otoczenie ma-
szyny. Mozna ewentualnie wyposazy¢
operatoréw w latarki o stopniu ochrony
IP65).

upewni¢ sie, iz maszyna zostata
odfgczona od sieci dostarczajgcej
sprezone powietrze;

odczekac, az pyly znajdujace sie we-
wnatrz maszyny catkowicie opadna.

Zanim operatorzy wykonaja jakakolwiek

czynno$¢ na maszynie (konserwacja i

czyszczenie), powinni zaopatrzy¢ sie w

$rodki ochrony osobistej (S00):

- antystatyczne obuwie robocze (z
certyfikatem)

- antystatyczna odziez ochronna (z
certyfikatem)

- kask

- antystatyczne rekawice chronigce
przed przecigciem

- ochraniacze twarzy

Ponadto nalezy stosowac wszystkie
$rodki ochrony przewidziane w karcie
bezpieczenstwa filtrowanego produktu.
Czynnosci konserwacyjne nalezy
wykonywa¢ na zabezpieczonej ma-
szynie, odiagczonej od wszystkich
zrodet energii, w warunkach kiedy w
powietrzu nie unoszg si¢ czasteczki
pytéw: przed rozpoczeciem kon-
serwacji wykona¢ catg procedure
zatrzymania maszyny.

Wszystkie czynnosci konserwacyjne,
zaréwno zwykle jak i specjalne, nalezy
wykonywaé z uzyciem wszystkich wy-
maganych $rodkéw ochrony osobistej
oraz uwaznie stosujgc sie do zalecen
niniejszej instrukcii.

Jezeli zachodzi potrzeba przedostania
sie do czesci maszyny umieszczonych
na wysokosci, nalezy postuzy¢ sie
roboczg platformg podnoszaca, ktdérg
nalezy wybra¢ tak, aby operatorzy nie
byli narazeni na poslizg, potkniecie ani
na upadek.
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The machine can be used with a
very large range of products; this
involves different degrees of wear
on some components.

The recommended maintenance
schedules are therefore subject to
modifications.

It is always preferable to program
maintenance operations periodically
instead of having to act in emer-
gency conditions so as to eliminate
potential stops during periods of
peak production.

Failure to follow the instruc-tions
given below can lead to risks for
the operators and lead to invalida-
tion of the warranty on the equip-
ment supplied.

CAUTION

All maintenance, lubrication and
cleaning operations must be per-
formed with the machine in safety
conditions.

For hazardous materials, suitable
PPD (personal protection devices)
must be used in accordance with the
safety chart of the powder handled.

Maintenance must be done only by
qualified technicians.

Lift and handle all heavy parts using
suitable lifting equipment.

Make sure that the parts or com-
ponents are supported by suitable
harnesses or hooks.

Ensure that there is no one stand-
ing in the area where the load is
being lifted.

Remember that careful periodic
maintenance and correct use are
essential requirements for guaran-
teeing high machine performance.

To ensure that the machine func-
tions constantly and normally and
to prevent the guarantee’s replace-
ment clauses being invalidated, we
recommend that you always use
original spare parts.

Maintenance of the vibrator motor
must be carried out in accordance
with the instructions given in the
relevant manual.

Das Gerat kann fiur unter-schied-
liche Medien eingesetzt werden,
was einen unterschiedlich schnellen
Verschleil} einiger Komponenten zur
Folge haben kann.

Die empfohlenen Wartungsab-
sténde kénnen daher Anderungen
unterliegen.

Es ist immer besser, regelmaRige
Wartungseingriffe zu planen, statt
erst im Notfall eingreifen zu mus-
sen, weil dann die Gefahr etwaiger
Ausfallzeiten nicht besteht, wenn
max. Produktionsauslastung vor-
gesehen ist.

Die Nichtbeachtung der folgen-
den Anweisungen kann zur Ge-
fahrdung des Personals und zum
Ungiiltigwerden der Garantie auf
die gelieferten Maschinen fiihren.

ACHTUNG

Vor der Ausfiihrung von Wartung,
Schmierung oder Reinigungsar-
beiten ist die Maschine in den
sicheren Zustand zu bringen.

Fur gefahrliches Schittgut sind die
persénlichen Schutzausriistungen
zu benutzen, die auf den Sicher-
heitsdatenblattern des behandelten
Schttguts beschrie-ben sind.

Die Wartungsarbeiten sind von spe-
zialisierten Technikern auszufiihren.
Alle schweren Einzelteile mit einer
angemessenen Hubeinrichtung
heben und transportieren.
Sicherstellen, dal Gruppen oder
Einzelteile von passenden Anschla-
gelementen und Haken gehalten
werden.

Sicherstellen, daf sich in der Nahe
der zu hebenden Maschine keine
Personen aufhalten.

Eine genaue und regelmafige
Wartung wie auch eine korrekte
Benutzung sind in der Regel die
Voraussetzungen fiir eine hohe
Leistung der Maschine.

Um einen konstanten und ordnungs-
gemalien Betrieb zu garantieren
und zu vermeiden, die Vorausset-
zungen fir die Garantiegewéahr zu
verlieren, sollte man immer nur
Originalersatzteile verwenden.

Die Wartung des Unwuchtmotors ist
gemaf der Angaben im Handbuch
desselben vorzunehmen.

Il est rappelé que la machine
peut travailler avec une tres vaste
gamme de produits et ceci comporte
une rapidité différente dans l'usure
de certains composants.

Le calendrier des intervention d’en-
tretien est donc susceptible de
variations.

Il convient de programmer régulié-
rement les interventions au lieu d’in-
tervenir en conditions d’émergence,
afin d’éliminer les arréts potentiels
pendant les périodes de production
maximale.

L’ inobservation des consignes
suivantes peut provoquer des
risques pour les opérateurs et in-
valider la garantie des machines
fournies.

ATTENTION
Toute intervention d’entretien,
lubrification et nettoyage doit étre
exécutée la machine en condition
de sécurité.

Pour les matiéres dangereuses
il faut utiliser les EPI appropriés
conformément a la fiche de sécurité
de la poudre traitée.

Les opérations d’ entretien doivent
étre effectuées par des techniciens
spécialisés.

Soulever et manipuler les piéces
lourdes avec un moyen de levage
approprié.

S’ assurer que les groupes ou les
piéces sont soutenues par des
élingues et des crochets appropriés.
S’ assurer qu’ il n’ y a personne a
proximité de la charge a soulever.
Il est rappelé qu’ un entretien régu-
lier et précis ainsi qu’une utilisation
correcte sont les conditions indis-
pensables pour garantir un rende-
ment élevé de la machine.

Pour assurer un fonctionnement
constant, régulier et ne pas risquer
de ne plus bénéficier du remplace-
ment sous garantie, il est recom-
mandé d’utiliser uniquement des
pieéces détachées d’origine.

L’entretien du motovibrateur doit
étre réalisé en suivant les indica-
tions contenues dans le manuel.
tuellement branché a la RSM).

Przypominamy, iz maszyna moze
pracowac¢ z szerokg gamag pro-
duktéw, co powoduje réznice w
predkosci zuzywania niektérych
komponentow.

Tak wiec czestotliwo$¢ wykonywa-
nia zalecanych czynnos$ci konserwa-
cyjnych podlega zmianom.

Zalecamy opracowa¢ harmono-
gram okresowych czynnosci kon-
serwacyjnych, co jest lepszym
rozwigzaniem niz wykonywanie
napraw poawaryjnych i pozwala
unikngé potencjalnych przestojow
w okresach maksymalnych potrzeb
produkcyjnych.

Nieprzestrzeganie ponizszych
wskazowek moze by¢ przyczynag
zaistnienia sytuacji, w ktorych
operator jest narazony na nie-
bezpieczenstwo oraz utraty gwa-
rancji na dostarczone maszyny.

UWAGA

Kazdg czynnos¢ konserwacyjna,
smarowanie i czyszczenie nalezy
wykonywaé po zabezpieczeniu
maszyny.

W przypadku materiatéw niebez-
piecznych nalezy stosowac odpo-
wiednie SO0, zgodne z wymogami
karty bezpieczenstwa stosowanego
produktu.

Konserwacje nalezy powierzy¢
pracownikom technicznym o odpo-
wiednich umiejetnosciach.
Wszystkie ciezkie komponenty
nalezy podnosi¢ i operowac¢ nimi
z pomocg odpowiedniego $rodka
podnosnikowego.

Upewni¢ sie, iz wszystkie zespoty
i komponenty sg podtrzymywane
przez olinowanie oraz odpowiednie
haki.

Upewni¢ sig, iz nikt nie przebywa
w poblizu podnoszonego tadunku.
Przypominamy, iz staranna i syste-
matyczna konserwacja, jak rowniez
prawidtowa eksploatacja sa warun-
kiem niezbednym, zapewniajgcym
wysoka wydajnos$é maszyny.

Aby zapewnic ciggta i regularng pra-
ce kompaktora oraz nie dopusci¢ do
utraty gwarancji na wymiane, zale-
camy stosowanie tylko oryginalnych
czesci zamiennych.

Konserwacje wibratora nalezy prze-
prowadzac¢ zgodnie ze wskazowka-
mi zawartymi w jego instrukgcji.




SBB

EXTRAC”

- MAINTENANCE
- WARTUNG
ENTRETIEN

- KONSERWACJA

01.10

EXT.096.--.M.4L 44

PERIODIC CHECKS

Before every work shift
Check the safety devices to en-
sure they are present and intact.

After every work shift

Make sure that the passage of the
material is free of residue; if this
is not the case, clean carefully.

Every 100 hours of operation
(every 2 weeks)

Check the condition of the FIBC
support seal.

Every 200 hours of operation

(monthly)

1 - Check the appearance of the
structure, paying particular at-
tention to the state of:

- welds in general;

- motovibrator fixing plate;

- damper support plates.

2 - Check that all bolts are cor-
rectly tightened, in par-ticular
the motovibrator fixing bolts.

3 - Check the seal for cracks or
splits.

4 - Check the dampers for signs
of collapse (load deformation
must not exceed 10% of nomi-
nal height).

5 - Check that the motovi-brator is
as clean as pos-sible.

6 - Check the seals of the com-
pressed air connections.

7 - Check to make sure the pneu-
matic cylinders of the pneu-
matic actuators kit (if present)
are in perfect working order.

REGELMASSIGE KONTROL-
LEN

Vor jeder Schicht
Sicherstellen, dal die Schutz-
vorrichtungen vorhanden und
unversehrt sind.

Nach jeder Schicht
Sicherstellen, dal® der Pro-
duktdurchlaufbereich keine Pro-
duktreste aufweist; an-dernfalls
ist dieser Bereich sorgfaltig zu
reinigen.

Alle 100 Betriebsstunden

(alle 2 Wochen)

Den Zustand der Dichtungen pri-
fen, auf denen der Sack aufliegt.

Alle 200 Betriebsstunden

(monatlich)

1 - Das Aussehen der Struktur
prifen, wobei besonders auf
folgendes zu achten ist:

- Schweilstellen im allgemeinen;

- Befestigungsplatte des Vibra-
tionsmotors;

- Trageplatten der Schwingungs-
dampfer.

2 - Kontrolle der Schrauben auf
festen Sitz, insbesondere der
Schrauben zur Befestigung
des Vibrations-motors.

3 - Sicherstellen, daB die Dichtun-
gen keine Risse oder Bruch-
stellen aufweisen.

4- Sicherstellen, daf’ die Schwin-
gungsdampfer nicht verformt
sind (die Verformung unter
Lasteinwirkung darf nicht mehr
als 10% uber der Nennhthe
liegen).

5 - Sicherstellen, daR der Vi-
brationsmotor so sauber wie
maoglich ist.

6 - Die pneumatischen Anschlus-
se auf dichten Sitz prifen.

7- Die Funktionstichtigkeit der
pneumatischen Zylinder des
Bausatzes pneumatische
Austraghilfen prifen (falls
vorhanden).

CONTROLES PERIODIQUES

Avant chaque poste de travail
Vérifier la présence et l'intégrité
des protections.

Apres chaque poste de travail
Vérifier que la zone de passage
du produit est libre de tous rési-
dus; dans le cas contraire nettoyer
soigneusement

Toutes les 100 heures de travail
(tous les 15 jours)

Contréler 'état du joint d’appui
du Big Bag.

Toutes les 200 heures de travail

(tous les mois)

1 - Vérifier I' aspect de la structure
du fond en faisant attention a:

- points de soudures;

- plaque de fixation du moto-
vibrateur;

- plaques de soutien des disposi-
tifs anti-vibration.

2- Controler siles boulons ont été
serrés correctement en faisant
particulierement attention a
ceux qui fixent le motovibra-
teur.

3 - Contrbler que les joint ne
présent aucune fissure ou
lacération.

4- Contrbler que les dispositifs
anti-vibration ne sont pas
défoncés (la déformation ne
doit pas dépasser 10% de la
hauteur nominale).

5- Contrdler que le moto-vibrateur
est toujours trés propre.

6- Controler la tenue des raccor-
dements pneumatiques.

7- Controler l'efficacité des cy-
lindres pneumatiques du kit
des actionneurs pneumatiques
(si prévu)

KONTROLE OKRESOWE

Przed kazda zmiang roboczg
Sprawdzi¢, czy ostony sg zatozo-
ne i czy nie sg uszkodzone.

Po kazdej zmianie roboczej
Sprawdzi¢ czy strefa przez ktérg
przemieszcza sie materiat jest
wolna od resztek tegoz materiatu;
jesli nie wowczas nalezy dokfad-
nie wyczysci¢

Co 100 godzin pracy

(co 15 dni)

Sprawdzi¢ stan pierscienia pod-
trzymujacego Big Bag.

Co 200 godzin pracy

(co miesigc)

1 - Sprawdzi¢ stan konstrukcji
zwracajgc uwage na:

- spoiny;

- ptyte mocujgcg wibratora;

- ptyty podtrzymujgce elementow
ttumigcych drgania.

2 - Sprawdzi¢ poprawnos¢ do-
krecenia $rub, zwracajac
szczegOlng uwage na $ruby
mocujgce wibratora.

3 - Sprawdzi¢ czy w uszczelce
nie wystepuja peknigcia lub
szczeliny.

4 - Sprawdzi¢ czy elementy
ttumigce drgania nie noszag
$ladéw uszkodzen mecha-
nicznych (odksztatcenie pod
obcigzeniem nie moze prze-
kracza¢ 10% wysokos$ci no-
minalne;j).

5 - Sprawdzi¢ czy wibrator zostat
bardzo doktadnie wyczysz-
czony.

6 - Sprawdzi¢ szczelnos¢ potg-
czen pneumatycznych.

7- Sprawdzi¢ efektywnos$¢ cy-
lindrow pneumatycznych w
zestawie pneumatycznych
urzadzen uruchamiajgcych
(jesli wystepuija)
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The detergents to be used for
cleaning the various equipment
must have a flash point indicated
in the respective safety chart,
higher than the temperature
reached in normal operating con-
ditions and reasonably expected;
therefore, there should be no risk
of fire.

Before starting cleaning opera-
tions, set the machine in safety
conditions.

When removing dust that may
be present on the machine, take
care to avoid spreading it in the
surrounding area.

The user must provide for the
choice of suitable products for
cleaning, depending on the type
of plant and the product handled.

the FIBC UNLOADERS meant
for use with food products, provi-
sion must be made for cleaning at
intervals depending on the type or
product and plant.

In case of harmful products, the
cleaning wastes must be con-
veyed to a tank and disposed off
according to relevant regulations.

Die fir die Reinigung der ver-
schiedenen Gerate zu benutzen-
den Reinigungsmittel missen
einen Flammpunkt aufweisen
(siehe entsprechendes Sicher-
heitsdatenblatt), der Uber der
Temperatur liegt, die unter norma-
len und vorhersehbaren Einsatz-
bedingungen erreicht wird. Daher
kénnen sie keine Brandgefahr
darstellen.

Bevor man mit der Reinigung
beginnt, ist das Gerat in den
sicheren Zustand zu versetzen.

Beim Entfernen des Staubs, der
eventuell im Gerat vorhanden ist,
ist darauf zu achten, dass dieser
nicht aufgewirbelt wird.

Der Benutzer muss Produkte aus-
wahlen, die fir den jeweiligen Typ
der Anlage und das behan-delte
Schittgut geeignet sind.

Fur die BIG-BAG Entleersta-
tionen, die fir Nahrungsmittel
eingesetzt werden soll, ist die
Haufigkeit der Reinigung abhan-
gig von der Beschaffenheit des
behandelten Produkts und vom
Anlagentyp.

Bei schadlichen oder giftigen Pro-
dukten muss das Spulwasser in
geeigneten Wannen aufgefangen
und in Ubereinstimmung mit den
einschlagigen geltenden Bestim-
mungen entsorgt werden.

Les détergents a utiliser pour le
nettoyage des différents appa-
reillages doivent présenter un
point d’inflammabilité, reporté sur
les fiches de sécurité correspon-
dantes, supérieur a la tempéra-
ture pouvant étre atteinte dans les
conditions d’utilisation normales
et raisonnablement prévisibles;
par conséquent ils ne doivent pas
déterminer un risque d’incendie.

Avant de commencer les opé-
rations de nettoyage, mettre la
machine en condition de sécurité.

Lors du nettoyage de la poussiere
présente dans la machine, faire
attention a ne pas la disperser
dans le milieu ambiant.

L'utilisateur devra choisir des
produits appropriés pour le net-
toyage en fonction de la typologie
d’installation et de la matiére
transportée.

Pour les vide BIG-BAG destinés
a étre utilisés avec des produits
alimentaires, il faut prévoir une
phase de nettoyage a une fré-
quence qui dépend de la nature
du produit et de I'installation.

Dans le cas de produits no-
cifs, toxiques, les effluents de la
phase de nettoyage doivent étre
convoyés dans une cuve appro-
priée et éliminés conformément a
la norme en vigueur en la matiere.

Srodki czyszczace, stosowane
do czyszczenia poszczegdlnych
urzagdzen powinny sie charak-
teryzowaé temperaturg zaptonu
podang w odpowiednich kartach
bezpieczenstwa. Powinna by¢
ona wyzsza od tatwej do prze-
widzenia temperatury osigganej
w normalnych warunkach robo-
czych. Dlatego tez nie powinny
stanowi¢ zrédta zagrozenia po-
zarem.

Przed przystgpieniem do czysz-
czenia maszyne nalezy zabez-
pieczyc.

Usuwajgc kurz z maszyny, nalezy
zwréci¢ szczegdlng uwage na to,
by nie zanieczysci¢ obszaréw w
poblizu urzadzenia.

Uzytkownik powinien stosowac do
czyszczenia odpowiednie produk-
ty, wybrane w zaleznosci od typu
instalacji oraz przenoszonego
produktu.

W przypadku urzgdzen opréznia-
jacych BIG-BAG przeznaczonych
do pracy z produktami zywnoscio-
wymi, czyszczenie nalezy zapla-
nowac z czestotliwoscig zalezng
od rodzaju produktu i instalacji.

Produkty szkodliwe, toksyczne
oraz odpady po czyszczeniu na-
lezy odprowadzac¢ do specjalnego
pojemnika i usuwa¢ zgodnie z
obowigzujgcymi w tej kwestii
przepisami.
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OPERATION NOISE

The noise level values, expressed
in dB(A) are obtained from read-
ings made in an open field, at
maximum performance, on 4
cardinal points at a distance of
1.5 metres from the equipment.

The values obtained are:

max. 75 dB(A)

The user may obtain values differ-
ent from those indicated depend-
ing on the environment in which
the equipment is installed.

It is therefore advisable to avoid
installing the equipment near
corners, walls and boxed metal
structures.

The noise values refer to the
machine complete with acces-
sories, if any.

BETRIEBSGERAUSCHE

Die Werte des Larmpegels, aus-
gedrickt in dB(A), resultieren aus
Freifeldmessungen bei maximaler
Leistungsstufe, in den 4 Himmels-
richtungen, in 1,5 Meter Abstand
von der Vorrichtung.

MeRwerte:

max. 75 dB(A)

Der Betreiber kann je nach der-
Positionierung der Vorrichtung im
Raum auf andere Werte treffen.
Daher die Vorrichtung nicht in
Ecken, nahe an Wanden oder
Metallstrukturen aufstellen.

Der Wert des Larmpegels bezieht
sich auf die Maschine mit eventu-
ellen angebauten Zubehorteilen.

NIVEAU SONORE

Les valeurs du niveau sonore, ex-
primées en dB(A) sont obtenues
a travers des lectures en champ
libre, au rendement maximum,
sur les 4 points cardinaux a 1,5
métres de la machine.

Valeurs mesurées:

max. 75 dB(A)

L’ utilisateur pourrait relever des
valeurs différentes de celles
indiquées en fonction de I’empla-
cement de la machine.

Il est préférable d’ éviter de pla-
cer la machine a proximité des
angles, murs, structures métal-
liques en caisson.

La valeur de bruit se référe a
la machine compléete avec tout
accessoire éventuel.

GLOSNOSC

Poziomy gtosnosci, wyrazone
w dB (A), zmierzono podczas
testow wykonanych na otwartej
przestrzeni, przy maksymalnym
obcigzeniu, w 4 punktach gtéw-
nych znajdujgcych sie 1,5 metra
od urzadzenia.

| otrzymane wartosci:

dB (A) maks. 75

W zaleznosci od miejsca monta-
zu urzgdzenia uzytkownik moze
otrzymac inne wartosci.

Dlatego tez najlepiej nie instalo-
waé maszyny w poblizu katéw,
$cian czy metalowych, pustych w
Srodku struktur.

Poziom gto$nosci odnosi sie do
maszyny wyposazonej we wszyst-
kie akcesoria.
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During operations and/or mainte-
nance, the operators ARE NOT
exposed to any residual risks.

In any case, it shall be the
installer’s responsibility to
provide further indications and/
or warning notices which may
be necessary depending on the
machine installation site and
the material handled.

When servicing, inspecting or
cleaning, the operator, after set-
ting the machine to safety con-
ditions, must use some of the
individual protection devices
indicated on the additional special
plates to be affixed to the various
machine sections.

Given below are examples of
some warning notices which may
be necessary, depending on the
type of powder handled.

COMPULSORY
USE OF GLOVES

COMPULSORY
USE OF SAFETY
FOOTWEAR

FORBIDDEN TO
REMOVE SAFETY
DEVICES

FORBIDDEN TO
REPAIR OR ADJUST
WHILE IN MOTION

COMPULSORY
USE OF A MASK

ATTENTION
DANGEROUSE
TEMPERATURE

HARMFUL
SUBSTANCES

Wahrend des Betriebs und der
Wartung ist das Personal KEINEN
Restgefahren ausgesetzt.

Es ist daher auf jeden Fall
Aufgabe des Monteurs, weitere
Angaben und /oder Schilder an-
zubringen, die in bezug auf den
Einbauort und das behandelte
Schiittgut erforderlich werden
konnten.

Wahrend der Wartungsarbeiten,
der Inspektion und Reinigung
und, nachdem man die Maschine
in den sicheren Zustand ge-
bracht hat, ist es auf jeden Fall
erforderlich, dass das Bedie-
nungspersonal einige personliche
Schutzausriistungen benutzt, so
wie durch Warnschilder, die in den
einzelnen Bereichen des Gerats
hinzuzufiigen sind.

Untenstehend folgen Beispiele ei-
niger Schilder, die je nach Art der
verarbeiteten Pulver erforderlich
sein kdnnten.

HANDSCHUTZ
BENUTZEN

SICHERHEITSSCHUH-
WERK BENUTZEN

DAS ENTFERNEN
DER SICHERHEITS-
VORRICHTUNGEN IST
VERBOTEN

REPARIEREN
ODER EINSTELLEN
BEI LAUFENDER
MASCHINE IST
VERBOTEN

ATEMSCHUTZ
BENUTZEN

Pendant le travail et/ou I'entretien,
les opérateurs ne sont PAS expo-
sés a certains risques résiduels.

Dans tous le cas, l'installateur
devra se charger d’apposer les
indications ou les panneaux de
signalisation qui peuvent s’avé-
rer nécessaires en fonction du
lieu d’installation de la machine
et de la matiére traitée.

Pendant les activités de mainte-
nance, inspection et nettoyage
et aprés avoir mis la machine
en sécurité il est obligatoire que
'opérateur utilise des équipe-
ments de protection individuelle
comme indiqué sur les plaques
signalétiques a ajouter dans
les différentes sections de la
machine.

Voir ci-aprés, a titre d’exemple,
quelques plaques qui pourraient
se rendre nécessaires en fonction
du type de poudre traitée.

PORT DE GANTS
OBLIGATOIRE

PORT DE
CHAUSSURES
DE SECURITE
OBLIGATOIRE

INTERDICTION

D’ENLEVER LES

DISPOSITIFS DE
SECURITE

INTERDICTION DE
REPARER OU DE
REGLER PENDANT
LA MARCHE

PORT DU
MASQUE
OBLIGATOIRE

ACHTUNG
GEFAHRLICHE
TEMPERATUREN

ATTENTION
TEMPERATURES
DANGEREUSES

ACHTUNG
SCHADSTOFFE

ATTENTION
SUBSTANCE
NOCIVES

Podczas pracy i/lub obrébki ope-
ratorzy NIE sg narazeni na zadne
ryzyko resztkowe.

Jezeli jednak zajdzie taka po-
trzeba, monter ma obowigzek
zawiesi¢ kolejne informacje i/
lub tabliczki w zaleznosci od
miejsca montazu maszyny oraz
materiatu, z jakim pracuje.

Podczas konserwaciji, przegla-
dow, czyszczenia (wykonywanych
po zabezpieczeniu maszyny),
operator ma obowigzek stosowac
niektére ze srodkow ochrony
osobistej, zgodnie z informacjami
podanymi na odpowiednich ta-
bliczkach ostrzegawczych, ktore
nalezy zawiesi¢ na poszczegol-
nych elementach maszyny.

Ponizej przedstawiono uprosz-
czone tabliczki, z ktorych niektére
- w zaleznosci od typu pytu wyste-
pujgcego podczas pracy - mogag
okazac sie niezbedne.

OBOWIAZEK
NOSZENIA
REKAWIC

OBOWIAZEK
NOSZENIA
OBUWIA
ROBOCZEGO

ZABRANIA SIE
SCIAGANIA
URZADZEN

ZABEZPIECZAJACYCH

ZABRANIA SIE
WYKONYWANIA
NAPRAW LUB
REGULACJI
PODCZAS PRACY

OBOWIAZKOWO
NALEZY UZYWAC
OCHRANIACZA
TWARZY

UWAGA
TEMPERATURY
NIEBEZPIECZNE

UWAGA
SUBSTANCJE
SZKODLIWE
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Before carrying out any operation,
set the machine in safety status
and use suitable personal protec-
tion devices.

SCRAPPING

For scrapping the machine at the
end of its life, make sure the plas-
tic parts (seals and components)
are collected separately and sent
to special centres for disposal.

The other parts meant for recy-
cling must be sent to iron scrap
yards.

When dismantling the machine
make sure the lifting procedures
indicated in the HANDLING sec-
tion (page M.14) are followed.

For disposal of materials con-
tained in the machine, refer to
the existing legislation concerning
disposal and the product safety
chart.

RETURNING THE MACHINE

To return the machine, fastento a
pallet and cover it with.heat-shrink
nylon to protect it from knocks
during transport

In any event, make sure the
machine does not contain any
material residue.

Vor Arbeiten jeglicher Aret an dem
Gerat muss dieses in einen siche-
ren Zustand versetzt werden und
geeignete PSA angelegt werden.

VERSCHROTTUNG

Bei Verschrottung des Gerates
sind die Teile aus Kunststoff
(Dichtungen und Komponenten)
auszubauen und vorschriftsma-
Rig zu entsorgen.

Die restlichen Teile sind beim
Scrotthandler abzugeben.

Wahrend des Zerlegens des
Gerates die Anleitungen zum
Anheben beachten, die im Teil
HANDLING DES GERATES auf
Seite M.14 nachzulesen sind.

Fir die Entsorgung des im Geréat
vorhandenen Produkts ist Bezug
auf die geltenden Bestimmungen
zur Materialentsorgung und die
Sicherheitsdatenblatter der Pro-
dukte zu nehmen.

MASCHINENRUCKGABE

Bei der etwaigen Riickgabe des
Gerats ist dieses auf einer Palette
zu befestigen und mit Schrumpf-
folie zu schiitzen. Auf jeden Fall
versuchen, es so weit wie moglich
vor etwaigen StéfRen beim Trans-
port zu schiitzen.

Sicherstellen, dal sich keine
Materialriickstdnde im Gerat
befinden.

Avant toute intervention mettre la
machine en condition de sécurité
et utiliser les EPI appropriés.

DEMANTELEMENT

En cas de démantelement de la
machine, démonter les parties
en matieres plastique (joints et
composants) et les mettre a la
décharge dans les déchetteries
spécialisées.

Les parties restantes sont desti-
nées a la récupération des maté-
riaux ferreux.

Pendant les phases de démanté-
lement de la machine respecter
les procédures de levage comme
indiqué dans la section MANU-
TENTION (page M.14)

Pour I'élimination de la matiere
contenue dans la machine, se
conformer aux normes en vigueur
en matiére d’élimination et a la
fiche de sécurité du produit.

RESTITUTION MACHINE

En cas de restitution de la ma-
chine, la fixer sur une palette et
la protéger au moyen de Nylon
thermorétractable, en essayant
de la protéger au mieux contre
les chocs éventuels du transport.

Vérifier dans tous les cas qu'il n’y
a pas de résidus de matériel dans
la machine.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek
czynnosci zabezpieczy¢ maszyne
i zatozy¢ SOO.

ZLOMOWANIE

W przypadku ztomowania po
zakonczeniu cyklu zyciowego
maszyny nalezy pamigtac o $cig-
gnieciu czesci wykonanych z two-
rzywa sztucznego (uszczelnienia
i komponenty) i przekazaniu ich
do odpowiednich punktéw skupu.

Z pozostatych czesci nalezy od-
zyskac materiaty zelazne.

Podczas demontazu maszyny
nalezy przestrzegac¢ procedur do-
tyczacych podnoszenia, zgodnie
z informacjami przedstawionymi
w czesci PRZEMIESZCZANIE
(str. M.14)

Podczas usuwania materiatu po-
zostajgcego w maszynie nalezy
stosowac sie do przepiséw obo-
wigzujgcych w tym zakresie oraz
do zalecen karty bezpieczenstwa
produktu.

ODDANIE MASZYNY

W przypadku zwrotu maszyny
przymocowac jg do palety i za-
bezpieczy¢ folig termokurczliwg,
starajac sie stworzy¢ jak najlep-
sze zabezpieczenie przed ewen-
tualnymi uszkodzeniami podczas
transportu.

Zawsze nalezy sie upewni¢, czy
wewnatrz maszyny nie pozostaty
resztki materiatu.
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Minor problems may often be solved | Kleinere Probleme kénnen oft ohne | Les problémes mineurs peuvent étre | Mniejsze problemy mozna rozwigzac

without calling a technician. die Einschaltung eines Fachmanns | résolus sans consulter un spécialiste. | bez uciekania sie¢ do pomocy spe-

The most common faults with relevant | behoben werden. Hier folgt eine Auf- | Vous trouverez ci-dessous une liste | cjalisty.

solutions are given in the Table below. | stellung der haufigsten Probleme und | des inconvénients les plus communs | Ponizej wykaz najczesciej spotyka-
deren Abhilfe. avec les solutions éventuelles.

nych usterek wraz z zaleceniami.

N. Problem Cause Solution
Connection not made. Check fuses.
1 Vibrator does not work. Incorrect voltage. Correct voltage.
Vibrator. Replace faulty parts.
Insufficient vibration. Adjust vibrator size value.
Outlet is obstructed. Check extraction system below outlet.
2 Product does not flow down.
Valve closed.. Open.
Vibrator burnt out. Check; replace the vibrator if necessary.
Hatchway seal damaged.t. Locate cause, then replace if necessary.
3 Product under the hopper.. — - - -
Welded joints are cracked. Repair welds immediately.
4 Hopper vibrates irregularly.s. Damper(s) damaged. Locate, then replace.
N. Problem Ursache Abhilfe
Kein AnschluB3.. Sicherungen prifen..
1 Vibrationsmotor funktioniert nicht. Falsche Spannung. Spannung anpassen.
Vibrationsmotor defekt. Defektes Teil ersetzen.
Schlechte Vibration. Unwuchtmassen im Motor ersetzen.
o . Verstopfung des Auslaufs. Austragesystem stromab vom Trichter priifen.
2 Produkt wird nicht geférdert. - - -
Klappe oder Schieber geschlossen. Klappe oder Schieber 6ffnen.
Vibrationsmotor durchgebrannt. Ursache suchen und Vibrationsmotor ersetzen.
Dichtung der Klappe beschadigt. Ursache suchen und dann ersetzen.
3 Unter Trichter tritt Produkt aus.
Risse in der Schweil3naht. Sofort reparieren.
4 UnregelméaBige Vibrationen des Trichters. Bruch der Schwingungsd@ampfer. Ursache suchen und ersetzen.
N. Probléme Cause Reméde
Absence de courant.. Controler les fusibles.
1 Le motovibrateur ne fonctionne pas Tension erronée. Adapter la tension.
Motovibrateur défectueux.. Changer le composant défectueux.
Vibration faible. Régler les masses du motovibrateur.
Obstruction de la bouche de sortie. ?(:)c:]r;troler le systeme d'extraction en aval du
2 Le produit ne descend pas. -
Vanne fermée. Ouvrir la vanne. .
Motovibrateur brilé. Reche_rcher la cause puis remplacer le
motovibrateur.e.
Joint de trappe endommagé. Rechercher la cause puis le remplacer.
3 Présence de produit sous la trémie - - -
Présence de criques dans les soudurese Réparer immédiatement.
4 Vibration décomposée de la trémie. Rupture d'un anti-vibrant.. Rechercher la cause et le remplacer.
Nr Problem Przycz Rozwiagzan
Brak potgczenia. Sprawdzi¢ bezpieczniki.
1 Wibrator nie dziata. Niewtasciwe napigcie. Ustawi¢ odpowiednie napigcie.
Wibrator uszkodzony. Wymieni¢ uszkodzony element.
Stabe drgania. Ustawi¢ masy wibratora.
. . . Zablokowanie otworu spustowego. Spre’m{dzm system wydobycia w dolnej
2 | Produkt nie przemieszcza sie. czescl.
Zawor lub zastawka zamknigta. Otworzy¢ zawor lub zastawke.
Wibrator spalony. Znalez¢ przyczyne, nastepnie wymieni¢ wibrator.
Uszkodzony pierscien drzwiczek. Znalez¢ przyczyne a nastepnie wymienic.
3 Produkt pod pojemnikiem wytadowczym. — - - -
Peknigcia w spoinach. Natychmiast naprawic.
4 Rozdzielone drgania pojemnika Uszkodzenie jednego elementu tltumigcego Znalez¢ przyczyne i wymienié.
wytadowczego. drgania.
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WAM® ‘::’::‘@ WAMGROUP*

Powder Handling - Dust Filtration - Flow Control - Components

The manufacturer:

WAMGROUP S.p.A.

located in
Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italy

under its own responsibility declares that:
SBB
Declaration Of Incorporation Of Partly Completed Machinery Annex Il B 2006/42/CE Directive

comply with the RES Directive 2006/42/EC
of the European Parliament and the Council of 17 May 2006 on machinery

1.1.1. - Definitions 1.5.6. - Fire

1.1.2. - Principles of safety integration 1.5.7. - Explosion

1.1.3. - Materials and products 1.5.8. - Noise

1.1.5. - Design of machinery to facilitate its handling 1.5.9. - Vibrations

1.3.1. - Risk of loss of stability 1.5.13. - Emissions of hazardous materials and substances
1.3.2. - Risk of break-up during operation 1.5.15. - Risk of slipping, tripping or falling

1.3.3. - Risks due to falling or ejected objects 1.6.1. - Machinery maintenance

1.3.4. - Risks due to surfaces, edges or angles 1.6.2. - Access to operating positions and servicing points
1.3.7. - Risks related to moving parts 1.6.4. - Operator intervention

1.3.8. - Choice of protection against risks arising from moving parts 1.6.5. - Cleaning of internal parts

1.3.9. - Risks of uncontrolled movements 1.7.1. - Information and warnings on the machinery

1.5.4. - Errors of fitting 1.7.2. - Warning of residual risks

1.5.5. - Extreme temperatures 1.7.4. - Instructions

and, where applicable, the requirements imposed by the following EC Directives

Directive 2004/108/EC of the European Parliament and the Council of 15 December 2004 on the approximation of the laws
of the Member States relating to electromagnetic compatibility.

Directive 2006/95/EC of the European Parliament and the Council of 12 December 2006 on the approximation of the laws
of the Member States relating to electrical equipment designed for use within certain voltage limits.

The relevant technical documentation is compiled in accordance with Annex VII B
of the Machinery Directive 2006/42/EC
Harmonized standards, national standards and technical regulations in question:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2: 2005

The signing company is committed to provide, in response to a reasoned request by national authorities, relevant informa-
tion on products covered by this declaration, without prejudice to the rights of intellectual property of the manufacturer. The
information will be transmitted directly to the national authorities having requested.

It’s forbidden to operate all these products before the machine, in which they will be installed, is declared in con-
formity with 2006/42/EEC AND SUBSEQUENT AMENDMENTS

Strada degli Schiocchi, 12 - [-41100 Modena (Mo) - ltaly, 01.01.2010

The person authorized to provide The legal representative:
the technical documentation:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini

//z //z

WAMGROUP s.p.a. - Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italy
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WAM® ’:::::j WAMGROUP®

Powder Handling - Dust Filtration - Flow Control - Components

Der Hersteller:

WAMG%%EE S.p.A.
Strada degli Schiocchi, 12 -1-41100 Modena (Mo) - Italien
erklart unter eigener Verantwortung wie folgt:
SBB
EINBAUERKLARUNG fiir unvollstindige Maschinen gem. Anhang Il B der MRL 2006/42/EG

Diese Produkte entsprechen den Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
des européischen Parlamentes und des Rates vom 17. Mai 2006

1.1.1. - Begriffsbestimmungen 1.5.7. - Explosion

1.1.2. - Grundsétze fur die Integration der Sicherheit 1.5.8. - Larm

1.1.3. - Materialien und Produkte 1.5.9. - Vibrationen

1.1.5. - Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Hanhabung 1.5.13. - Emission geféhrlicher Werkstoffe und Substanzen
1.3.1. - Risiko des Verlustes der Standsicherheit 1.5.15. - Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko

1.3.2. - Bruchrisiko beim Betrieb 1.6.1. - Wartung der Maschine

1.3.3. - Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstdnde  1.6.2. - Zugang zu den Bedienungssténden und den Eingriffspunkten fur die
1.3.4. - Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken Instandhaltung

1.3.7. - Risiken durch bewegliche Teile 1.6.4. - Eingriffe des Bedienungspersonals

1.3.8. - Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile  1.6.5. - Reinigen innen liegender Maschinenteile

1.3.9. - Risiko unkontrollierter Bewegungen 1.7.1. - Informationen und Warnhinweise an der Maschine
1.5.4. - Montagefehler 1.7.2. - Warnung vor Restrisiken

1.5.5. - Extreme Temperaturen 1.7.4. - Betriebsanleitung

1.5.6. - Brand

Wo anwendbar wurden die Anforderungen folgender EG Richtlinien erfiillt

Richtlinie 2004/108/EG des Européischen Parlaments und des Rates vom 15. Dezember 2004 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber die elektromagnetische Vertraglichkeit.

Richtlinie 2006/95/EG des Européischen Parlaments und des Rates vom 12. Dezember 2006 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Span-
nungsgrenzen.

Die speziellen technischen Unterlagen gem. Anhang VIl B der MRL 2006/42/EG wurden erstellt.
Folgende harmonisierte Normen, nationale Normen und technische Vorschriften fanden Anwendung:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2: 2005

Das ausstellende Unternehmen ist verpflichtet, die technischen Unterlagen fur diese Produkte auf begriindetes Verlangen
den Marktaufsichtsbehdrden, unbeschadet der Rechte am geistigen Eigentum des Herstellers, zur Verfligung zu stellen.
Die Unterlagen werden direkt an die anfordernde Behorde gesandt.

Es ist verboten diese Produkte in Betrieb zu nehmen, bevor die Maschine, in welche diese eingebaut werden, den
Anforderungen der MRL entspricht und die EG Konformitatserklarung gem. MRL 2006/42/EG und nachfolgenden

Anderungen vorliegt.
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Bevollmachtigter fur die Zusammenstellung Fur den Hersteller:
der relevanten Technischen Unterlagen:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini
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Le fabricant:

WAMGROUP S.p.A.

son siege social a
Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italie

déclare sous sa propre responsabilité que
les machines type SBB
Déclaration d’Incorporation des machines partiellement construites - Directive 2006/42/CE Annexe Il B

sont en conformité avec la Directive RES 2006/42/EC
du Parlement Européen et du conseil du 17 mai 2006 sur les machines

- Definitions

Principes d’intégration en sécurité

Matériels et produits

— Conception des machines pour faciliter leur manipulation
— Risque de perte de stabilité

— Risque de casse pendant fonctionnement

A Feu
2. -

3.-

5. -

A

2.

.3. — Risques causés par la chute ou I'éjection d’objets
4. —

.-

8. —

9. -

4. —

5. -

6. -
.7. — Explosion
.8. — Bruit
.9. — Vibrations
.13. — Emission de matiéres et substances dangereuses
.15. — Risque de glisser, trébucher ou tomber
.1. — Maintenance des machines
— Risques liés aux surfaces, aux bords et aux angles 2.
— Risques liés aux pieces en mouvement 4. -
Choix de protection contre les risques résultant de pieces mobiles 5. -
a1
2.
L=

— Acces aux postes de travail et aux points d’intervention
Intervention de I'opérateur

— Nettoyage des parties internes

— Informations et avertissements sur la machine

— Avertissements sur les risques résiduels

Notices de fonctionnement

— Risques de mouvements non désirés
Erreurs de montage
— Températures extrémes

[ G G G G
\1\1\1070)0)0')01@(.)1010101

et, quand applicable, avec les exigences imposées par les directives européennes suivantes

La Directive 2004/108/CE du Parlement européen et du Conseil du 15 Décembre 2004 sur le rapprochement des Iégisla-
tions des Etats membres concernant la compatlblllte électromagnétique.

La Directive 2006/95/CE du Parlement européen et du Conseil du 12 Décembre 2006 sur le rapprochement des législations
des Etats membres concernant le matériel électrique destiné a étre employé dans certaines limites de tension.

La documentation technique appropriée est constituée conformément a ’annexe
VII B de la Directive Machines 2006/42/CE
Les normes harmonisées, les normes et régles techniques nationales en question:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2: 2005

La société signataire s’engage a fournir, en réponse a une demande motivée par les autorités nationales, toute informa-
tion sur les produits couverts par cette déclaration, sans préjudice des droits de propriété intellectuelle du fabricant. Les
informations seront transmises directement aux autorités nationales demanderesses.

Il est interdit d’utiliser tous ces produits avant que la machine, dans laquelle ils seront installés, soit déclarée
conforme a la Directive 2006/42/CEE et ses amendements successifs.
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La personne autorisée a fournir Le représentant légal:
la documentation technique:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini
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Nizej okreslony producent:

WAMGROUP S.p.A.

majgca siedzibe w:
Strada degli Schiocchi, 12 - 1-4100 Modena (Mo) — Wtochy

na wtasng odpowiedzialnos¢ oswiadcza, ze:
maszyny nieukonczone serii SBB

zgodnie z trescig Zalgcznika Il B Dyrektywy Maszynowej 2006/42/CE
(DEKLARACJA WELACZENIA)

sg zgodne z RES Dyrektywy 2006/42/CE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. dotyczacej maszyn

1.1.1. - Definicje 1.5.7. - Wybuch

1.1.2. - Zasady bezpieczenstwa 1.5.8. - Hatas

1.1.3. - Materiaty i produkty 1.5.9. - Drgania

1.1.5. - Projektowanie maszyny z zamystem przemieszczania 1.5.13. - Wydzielanie substancji niebezpiecznych

1.3.1. - Ryzyko utraty stabilnosci 1.5.15. - Ryzyko poslizgu, zsunigcia si¢ lub upadku

1.3.2. - Ryzyko uszkodzenia podczas pracy 1.6.1. - Konserwacja maszyny

1.3.3. - Ryzyka zwigzane z upadkiem przedmiotow 1.6.2. - Dostep do stanowisk pracy i miejsc interwencji wykorzystywanych

1.3.4. - Ryzyka zwigzane z powierzchniami, krawedziami i katami podczas konserwaciji

1.3.7. - Ryzyka zwigzane z elementami ruchomymi 1.6.4. - Czynno$ci podejmowane przez operatora

1.3.8. - Wybdr zabezpieczenia przed ryzykami zwigzanymi z elementami 1.6.5. - Czyszczenie czesci wewnetrznych
ruchomymi 1.7.1. - Informacje i ostrzezenia na maszynie

1.3.9. - Ryzyko dotyczace niekontrolowanych ruchow 1.7.2. - Ostrzezenia dotyczace pozostatych ryzyk

1.5.4. - Bledy montazowe 1.7.4. - Zalecenia

1.5.5. - Ekstremalne temperatury

1.5.6. - Pozar

i, jesli znajdujg zastosowanie, z wymogami okreslonymi w nastepujacych Dyrektywach Wspdlnotowych

Dyrektywa 2004/108/CE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 r. dotyczaca zblizenia
ustawodawstwa Panstw czionkowskich w zakresie kompatybilno$ci elektromagnetyczne;.

Dyrektywa 2006/95/CE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 12 grudnia 2006 r. dotyczaca zblizenia ustawodawstwa
Panstw czionkowskich w zakresie sprzetu elektrycznego przeznaczonego do uzycia w okreslonym przedziale napigcia.

Stosowna dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z przepisami w Zatgczniku VII B
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/CE
Uwzglednione normy zharmonizowane, normy krajowe i przepisy techniczne:
UNI EN ISO 12100-1: 2005 UNI EN ISO 12100-2: 2005

Spotka, ktorej przedstawiciel podpisat niniejszy dokument przekaze, w odpowiedzi na odpowiednio
uzasadnione zapytanie wifadz na szczeblu krajowym, informacje dotyczace produktéw bedacych
przedmiotem niniejszej deklaracji, z zastrzezeniem praw wiasnosci intelektualnej producenta. Informacje
zostang przekazane bezposrednio tym wtadzom na szczeblu krajowym, ktére zwrdcity sie o nie z prosba.

WAZNE OSTRZEZENIE. Zabrania sie uruchamiania maszyny nieukoriczonej bedacej przedmiotem niniejszej deklaracji dopéki
maszyna korncowa, do ktorej ma zosta¢ wigczona nie zostanie uznana za zgodna, jesli taki przypadek ma miejsce, z przepisami
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/CE.
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Osoba upowazniona Przedstawiciel prawny:
do sporzadzenia dokumentacji
technicznej Vainer Marchesini Vainer Marchesini
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N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewéhr. Anderungen kénnen ohne Vorankiindigung vorgenommen werden.

N.B. Toutes données portées dans le présent catalogue n’engagent pas le fabricant. Elles peuvent étre modifiéés & tout moment.
UWAGA: Wszystkie dane przedstawione w niniejszym katalogu majg charakter przyktadowy i mogg ulec zmianie w kazdej chwili.
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